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1/8“ ZERSTAUBERDUSE (ATOMIZING NOZZLE)
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Diese Abbildung dient nur zur lllustration.

DRUCKLUFT - ANFORDERUNGEN UND VERSORGUNG
Fur alle durch diese Dokumentation abgedeckten Produkte empfiehlt EXAIR einen Druckluftanschluss
mit Druckregler, Filterabscheider und Olabscheidefilter, geeignet fiir einen Druck von mindestens 17,2
bar (1,72 MPa, 250 PSIG). EXAIR empfiehlt nachstehende Produkte:
o Druckregler mit einem Arbeitsdruck von 0,3 - 8,6 bar (34-862 kPa, 5-125 PSIG) und einer Min-
destdurchflussrate von 680 SLPM (24 SCFM).
o Kondensatabscheider (mit automatischem Ablass) sollten ein Filterelement von mind. 25 Mik-
ron beinhalten und eine Mindestdurchflussrate von 680 SLPM (24 SCFM).
e Olabscheidefilter sollten ein Filterelement von 0,03 Mikron (oder feiner) aufweisen und eine
Mindestdurchflussrate von 680 SLPM (24 SCFM) besitzen.

Verwenden Sie fir alle Modelle fur Langen bis zu 7,6 m (25') ein 3/8"-Rohr bzw. 1/2"-Schlauch. Fur
Langen bis zu 15,2 m (50" verwenden Sie ein 1/2“-Rohr oder ein 3/4"-Schlauch und fur Langen tber
15,2 m (50°) benutzen Sie ein 3/4“-Rohr oder groRer. Verwenden Sie keine drosselnden Fittings wie
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z.B. Schnellkupplungen, welche die Zerstauberdisen durch tUbermafRigen Druckabfall "verhungern
lassen” kénnen.

FLUSSIGKEITSANSCHLUSS

Fur alle durch diese Dokumentation abgedeckten Produkte empfiehlt EXAIR, die FlUussigkeit mit
einem 100-Mesh-Filter (oder feiner) zu filtern. Wie bei der Druckluftversorgung sollten drosselnde Fit-
tings, wie z. B. Schnellkupplungen, Winkelstiicke und dergleichen auf ein Minimum reduziert
werden. Der maximale Flissigkeitsdruck betragt 17,2 bar (1,72 MPa, 250 PSIG). Die Exair Zerstau-
berdisen sind nicht flr den Einsatz bei Flissigkeiten mit niedrigem Flammpunkt geeignet.

VERWENDUNG VON ZERSTAUBERDUSEN

In den meisten Fallen kann die Zerstduberdiise durch die Druckluft- und Flissigkeitsanschlussleitun-
gen gehalten werden. Stellen Sie sicher, dass die Duse nicht durch die Krafte, die durch die austre-
tende Flussigkeit und Druckluft verursacht werden, aus der gewlinschten Position gedrtckt wird.

Fur eine starre Installation kénnen Sie den Befestigungswinkel, Modell Nr. 901786 (fur 1/8“ Version)
benutzen (als Zubehor erhaltlich).

Fur Modelle, die mit einem Justierungs-Schaft versehen sind, kann mit Hilfe dieses Schaftes der Flis-
sigkeitsdurchfluss durch die Dise von vollstandig geotffnet bis komplett geschlossen (kein Flussig-
keitsdurchfluss) eingestellt werden. Tropffreie Disen kénnen nicht eingestellt werden.

Die Dusen werden mit in vollstandig gedtffneter Position befindlichem Schaft ausgeliefert (ca. 4
Umdrehungen bis zur komplett geschlossenen Einstellung). Um den Durchfluss zu reduzieren, drehen
Sie den Schaft im Uhrzeigersinn, bis die gewlinschte Durchflussrate erreicht ist. BITTE ACHTEN SIE
DARAUF DEN SCHAFT NICHT ZU UBERDREHEN. Dadurch werden der Schaft und die Fliissigkeits-
kappe beschadigt. Beachten Sie, dass bei reduzierter Durchflussrate das Spritzmuster zunéchst et-
was grofer wird, sich dann aber verkleinert. AuBerdem wird die Zerstaubung erhéht, wodurch sich die
TropfengroRRe reduziert.

SICHERES ARBEITEN

Nachstehend eine Sicherheits-Checkliste zur Foérderung der fachgerechten Verwendung von

Zerstauberdusen:

1. Kontrollieren Sie sdmtliche im Druckluft- und Flissigkeitsversorgungssystem eingesetzten Teile,
um sicherzustellen, dass alle Anschlisse (Fittings) ordnungsgemal angezogen sind.

2. Kontrollieren Sie die Zerstauberdise, um sicherzustellen, dass sich keine Gegenstande an der
Duse befinden, welche zu einem "Geschoss" werden kdnnen.

3. Uberprifen Sie den Schaft und stellen Sie sicher, dass dieser nicht weiter als 4 Umdrehungen aus
der geschlossenen Position herausgedreht ist.

4. Tragen Sie wahrend der Arbeit in unmittelbarer Nahe des Spritzbereiches immer persénliche
Schutzausristung gemafl OSHA-Anforderungen, u.a. Schutzbrille mit Seitenschutz.

5. Berucksichtigen Sie grundsétzlich die Spritzrichtung, um sicherzustellen, dass eventuell vorhan-
dene lose Fremdkorper in eine sichere Richtung fliegen.

6. Schalten Sie vor der Montage einer Zerstauberdiise grundséatzlich die Druckluft- und Flissigkeits-
versorgungsleitung drucklos. Stellen Sie nach der Montage den Druck wieder her.

7. Verwenden Sie niemals Druckluft oder die Zerstauberdiise, um Kleidung zu reinigen oder Partikel
zu entfernen. Solche Partikel kénnen dadurch in die Haut eindringen. Unter hohem Druck stehen-
de Luft kann ebenfalls in die Haut eindringen und in den Blutstrom gelangen, wodurch es zu
schweren oder sogar tddlichen Verletzungen kommen kann.

8. Treiben Sie mit der Zerstauberdise auf keinen Fall Unfug oder richten diese auf Personen.

FEHLERBEHEBUNG UND WARTUNG
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Bei nachlassender Durchflussrate oder Kraft der Zerstauberdise, kontrollieren Sie den Druck
durch Montage eines Druckmessers am Druckluftanschluss der Zerstauberdiise. Hohe Druckabfélle

konnen durch unterdimensionierte Leitungen, drosselnde Fittings und verstopfte Filterelemente
verursacht werden.

Bei Fragen und Bestellungen zu Ersatz- bzw. Austauschfiltern oder Ersatzteilen zu Druckreg-
lern wenden Sie sich bitte an EPUTEC Drucklufttechnik GmbH unter + 49 8191 915119-0 oder
info@eputec.de.

REINIGUNG

Falls Verunreinigungen die Zerstauberduse verstopft haben sollten, demontieren und kontrollieren Sie
die Einheit. Spannen Sie dazu das Gehé&use vorsichtig in die Schutzbacken eines Schraubstockes.
Lésen Sie mit Hilfe eines Schraubenschlissels den Verschlussring vom Dusenkérper (nach links dre-
hen).

Bei auRenmischenden Zerstduberdiisen kann es notwendig sein mit einem zweiten Schraubenschliis-
sel die Flussigkeitskappe zu halten, damit diese sich nicht vom Gehéause |6st. Falls die Luft- oder
Flissigkeitskappe aufgrund von getrockneter Farbe usw. festklebt, kann der Einsatz einer Kneifzange
mit weichen Backen oder das vorsichtige Klopfen mit Hilfe eines Schonhammers an der Luft- oder
Flissigkeitskappe notwendig sein. Falls erforderlich, kann die Schaftaufnahme herausgeschraubt
werden (nach links drehen), wahrend der Schaft in seiner Stellung verbleibt. AnschlieBend kann der
Schaft herausgeschraubt werden (nach links drehen). Achten Sie darauf, den O-Ring nicht zu verlie-
ren.

Kontrollieren Sie jedes Bauteil auf Verunreinigungen durch Schmutz und einen méglichen Olfilm im
Bereich der geschlitzten Dise. Reinigen Sie alle Bauteile und montieren Sie diese wieder. Verwenden
Sie hierzu eine weiche Birste oder einen Zahnstocher, keine scharfen oder scheuernden Gegenstan-
de wie Buroklammern oder Messer.

FESTMONTAGE
Fur eine starre Installation kénnen Sie den Befestigungswinkel, Modell Nr. 901786 (flir 1/8" Version)
benutzen (als Zubehor erhaltlich).

ERKENNBARKEIT DER BSP_— NPT GEWINDEART BEI DOPPELNIPPELN/ADAPTERN FUR
DRUCKLUFTGERATE

Bedingt durch unseren amerikanischen Hersteller haben einige unserer Produkte (Super Air Knives,
Ringdiisen Super Air Wipes, Abblasdisen etc.) als Lufteinlass ein amerikanisches NPTF-Zollgewinde
(Innengewinde). Allerdings liefern wir immer zusatzlich kostenlose Adapter NPT auf BSP (in Messing
bzw. Edelstahl), zum europaischen Standard passend, dazu, d.h. Doppelnippel NPTM Aul3engewinde
auf BSP Aul3engewinde.

Der Unterschied zwischen den Zollgewindearten BSP und NPT ist nicht immer leicht oder schnell mit
dem bloRen Auge zu erkennen - die Neigung des konischen NPT-Gewindes ist etwas gepragter bzw.
die Anzahl der Gewindegange ist kleiner als beim BSP-Gewinde (z.B. 18 Gewindegange beim ¥4 Zoll
NPTM im Gegensatz zu 19 beim % Zoll BSPM).

Folgendermal3en sind die NPT / BSP Seiten der Doppelnippel schnell und leicht zu erkennen:
- meistens hat die NPT-Seite eine kleine Stufe/Nut im Inneren (ca. 3...4 mm tief)

oder aber (seltener):
- hat die BSP Seite eine schwarze Markierung auf dem Gewinde
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Dementsprechend ist das NPT-AulRengewinde des Adapters mit dem NPT-Innengewinde der
jeweiligen Dilse zu verschrauben, so dass man dann ein europaisches BSP-Zollgewinde als
Kopplungsverbindung an die Druckluftleitung zur Verfiigung hat.

Alle unsere Produkte mit BSP-Gewinde (ob direkt gefrast oder Uber einen Adapter vorhanden) haben
zur Unterscheidung das Kiirzel BP in der Artikel-Nummer, d.h. im Umkehrschluss, wenn ein NPT-
Gewinde gewunscht ist, entfallt dieses.

Bitte beachten Sie, dass wiederum manche Produkte schon ab Werk mit BSP-AulRengewinde geliefert

werden konnen (z.B. Vortex-Wirbelrohre, Cold-Guns, Schaltschrankkihler, manche Abblasdusen);
diese Teile bendtigen dann selbstverstandlich keinen NPT-BSP Adapter mehr.

Unser Hersteller Exair behdlt sich vor, ohne vorherige Ankiindigung die technischen Daten dem ent-
wicklungstechnischen Fortschritt anzupassen.

Bei Fragen oder Problemen wenden Sie sich bitte an:

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH
Haidenbucherstr. 1
D - 86916 Kaufering

Tel: +49 8191 9151 19-0
Fax: +49 8191 91 51 19-19
Internet: www.eputec.de
Email: info@eputec.de

Stand: 12/2017, LIT1021
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