Vakuumerzeuger (E-Vac) + Saugnapfe

Vakuen zum Heben, Spannen, Montieren und Bestticken!
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Vakuumerzeuger
- E-Vac® Vacuum Generators

Vakuen zum Heben, Spannen, Montieren und Bestticken!

Was ist ein E-Vac?

Die druckluftbetriebenen Vakuumerzeuger E-Vac von EXAIR erzeugen auf kostengiinstige Art und Wesise ein Vakuum fiir:
» Greifen und Absetzen » Aufspannen

» Ausrichten

» Oberflachenmontage

» Spannen
» Heben

Die druckluftbetriebenen E-Vac-Vakuumpumpen erzeugen eine unmittelbare Reaktion und werden groBtenteils
fur Greif- und Absetzarbeiten verwendet. Sie sind in einer Vielzahl von GroBen und Durchflusswerten fiir einen

breiten Anwendungsbereich erhiltlich. Die Vakuumerzeuger sind in zwei Ausfiihrungen erhaltlich: In-Line und einstellbarer E-Vac.

Warum der E-Vac?

Die E-Vac-Vakuumerzeuger wurden fiir
einen hohen Wirkungsgrad ausgelegt, um
den Luftverbrauch zu minimieren.

Bei mechanischen Vakuumerzeugern tre-

ten oft Schwankungen des Vakuums auf.

Die einstufige Konstruktion unterdriickt

die Schwankungen und liefert ein ein-
heitliches, stetiges Vakuum. Staub und
andere Verschmutzungen konnen den Va-
kuumgenerator leicht passieren, ohne ihn
zu verstopfen. (Im Vakuumkreis ist kein
Filter erforderlich.) E-Vac ist wartungsfrei

und hat keine beweglichen Teile, die ver-

schleiBen konnten.

Anwendungen

» Greifen und Absetzen von Teilen und Geriten

» Aufbringen von Etiketten

» Offnen von Sicken und Paketen

» Vakuumverformung

» Abtransport von Formwerkzeugen
» Vakuumbefiillung

» Lecktest

» Containerleerung

» Klemmen und Spannen

» Papierausrichtung und —zufuhr bei Druckmaschinen

» Vakuumverpackung
» Oberflichenmontage

» Vakuumpressen fiir Holzfurniere und Laminate

» Kartonumformung

Vorteile

» Kompakt, tragbar

» Einstufige Konstruktion zur Unterdriickung von Vakuum-

schwankungen
» Leise
» Sofortiges Vakuum

» An der Einsatzstelle leicht zu montieren

» Leicht, robust

» Keine beweglichen Teile — keine Wartung

» 18 Modelle

» Schnelle Reaktion —Verkiirzung der Zykluszeit

» Haltbare Konstruktion aus Aluminium 6061

» Sicherer Betrieb — keine Elektrizitat

161

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH

Vakuumerzeuger



Vakuumerzeuger

Funktionsweise des In-Line-Vakuumerzeugers

Druckluft flieBt durch den Einlass (1),
danach durch eine einzelne, gerich-
tete Dise (2). Wenn der Luftstrom

durch den Vakuumeinlass eingezogen
wird, mischt sich mit dem primaren
Luftstrom und wird dann am entge-

ausstromt, dehnt er sich aus und er-
hoht seine Geschwindigkeit bevor er
die Venturiduse (3) passiert. Am Saug-
punkt zwischen der Diise und der
Venturidiise befindet sich tangential
zum primaren Luftstrom ein Vaku-
umanschluss (4). Der Luftstrom, der

gengesetzten Ende (5) ausgestoBen.

Abmessungen In-Line E-Vac

Optional
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Austrittséffnung H - Optional
Standardschallddmpfer
mit seitlichem Ausgang

Modell Luftein- Vakuum- Austritts-
lass einlass offnung
A B H
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swomigone e [T | WAL B gy | WA
g?ggggm:g?gg?gn. !B/S4P/NPT 3/8 NPT mm 197 N/A 114 38 25 3/8 NPT 3/8 NPS 25
g?ggg: g(l)gg:l’}, !B/SZP/NPT 112 NPT mm N/A N/A 152 48 32 112 NPT N/A N/A
w2 [ [ [ e w e [
g?gggm:g?gg;{:, !B/SZP/NPT 1/2 NPT mm 260 N/A 152 48 32 112 NPT 1/2 NPS 32
Leichte Anwendung

Die Konstruktion des E-Vac besteht aus Aluminium. Der Vakuumanschluss kann einfach mit vorhandenen Rohrleitungen und
Schlduchen verbunden werden. Fiir Anwendungen mit ,,Greifen und Absetzen* sind haltbare Vinylsaugnapfe erhaltlich. Optional erhalt-
liche Schalldampfer erlauben ein maximales Ausstromen aus dem E-Vac-Gerit, so dass die Zyklusgeschwindigkeit nicht vermindert
wird. Der Standardschalldimpfer hat ein geschlossenes Ende und eignet sich fiir Anwendungen, die frei von Staub und Fremdkorpern
sind. Der Durchgangsschalldimpfer wird dort empfohlen, wo Feinstaub vorkommt, da er keine Fremdkorper ansammelt, die die Leis-
tung vermindern konnen.

Es stehen zwei Ausflihrungen zur Auswahl: starkes Vakuum und schwaches Vakuum. Der geeignete Vakuumtyp ist von der jeweili-
gen Anwendung abhangig. Gerate fiir schwaches Vakuum bis zu 71 kPa (21 “Hg) werden typischerweise fiir porose Materialien, wie
etwa Pappe, sowie fiir empfindliche Materialien verwendet. Das Vakuum mit niedrigem Pegel verhindert das Verziehen, Beschadigen,
Krauseln oder Verunstalten der Oberfliche durch zu starkes Vakuum. Diese Ausfiihrung erzeugt mehr Vakuumdurchfluss, um Porositit
und Leckage zu tiberwinden. Gerite mit starkem Vakuum bis zu 91 kPa (27" Hg) werden typischerweise fiir nicht porése Materialien
benutzt, wie etwa Glas, Stahlblech und Plastik.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH 162

Vakuumerzeuger




Vakuumerzeuger

EXAIR stellt zwei Ausflihrungen des In-Line Vakuumerzeugers her — starkes Vakuum und schwaches Vakuum. Es ist von
der jeweiligen Anwendung abhangig, welcher Vakuumtyp am besten geeignet ist.

E-Vac Spezifikation - Schwaches Vakuum (fiir porose Materialien)

Vakuumerzeuger fiir schwaches Vakuum - Leistungsdaten (metrisch)

Luftver- Gerauschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mit Vakuumpegel kPa

s;:::\czei K“ein Schall- Standatd- Durchg“angs- Max.
Moqell 5.5 bar dampfer schalldimpfer | schalldimpfer Vaku-
In-Line ’ (H) M) 0 10 20 31 41 51 6l 71 um
800001 42,5 80 72 60 43,0 | 399 | 354 | 31,1 | 269 | 24, 15,9 0,0 71
800002 59,5 80 72 63 629 | 580 541 | 501 | 41,1 | 269 | 159 0,0 71
800003 87,8 89 74 70 1062 | 99,7 | 892 | 779| 609 | 340| 159 0,0 71
800005 152,9 92 83 66 158,3 | 148,1 | 127,7 | 1062 | 94,6 | 71,1 | 354 0,0 71
800008 237,9 97 88 74| 2180 | 196,8 | 1784 | 150, | 119,8 | 89,2 | 37, 0,0 71
800013 356,8 99 91 78 | 4389 | 410,6 | 372,4 | 321,4 | 246,3 | |14,1 0,0 0,0 6l
800017 475,7 101 9l 8l 523,8 | 487,0 | 416,2 | 351,1 | 277,5 | 141,6 0,0 0,0 6l

E-Vac Spezifikation - Starkes Vakuum (fiir nicht-porose Materialien)

Vakuumerzeuger fiir starkes Vakuum - Leistungsdaten (metrisch)

Luftver- Gerauschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mit Vakuumpegel kPa

It;::il:\dl::ei Kein Standard- | Durch-

5.5 bar Sshall- sc':vhall- gﬁngsschall- Max.
Modell ’ dimpfer | dimpfer | dampfer Vaku-
In-Line (H) M) 0 10 20 31 41 51 6l 71 8l 91 um
810002 65,1 86 8l 70 345 | 330 283 | 255| 246 210| 160| 130| 5700 9l
810003 93,4 87 82 73 49,0 | 450 41,9 | 35,1 309 | 289 | 221 19,0 | 13,9 | 0,0 91
810006 175,6 9l 82 77 780 | 750 | 640 580 | 530| 450 320 260/ 21,7|00 9l
810008 237,9 97 90 78 124,6 | 116,1 | 106,2 | 892 | 779 | 67,7| 49,6 | 36,0 | 280 0,0 91
810013 373,8 100 92 83 194,0 | 184,1 | 164,5 | 1385 | 16,7 | 994 | 739 | 544 | 37,1 00 91
810023 654,1 102 92 84 | 3384 | 334,1 | 2959 | 2554 | 229,4 | 184,6 | 128,6 | 103,4 | 756 | 0,0 9l
810031 872,1 105 92 87 | 446,0 | 431,8 | 358,8 | 314,9 | 290,2 | 225,7 | 169,3 | 142,7 | 96,6 | 0,0 91
E-Vac Zubehor
Modell Beschreibung Gewinde
900800 | Standardschalldampfer 1/4 MNPT
900801 | Standardschalldimpfer 3/8 MNPT
900802 | Standardschalldimpfer 1/2 MNPT
890001 | Durchgangsschalldampfer 1/4 MNPS
890002 | Durchgangsschalldampfer 3/8 MNPS
890003 | Durchgangsschalldampfer 1/2 MNPS Standardschallddmpfer als Zubehor.
890004 | Durchgangsschalldampfer 3/4 MNPS
890005 | Durchgangsschalldampfer I MNPS
900811 | Vakuummessgerat 0-30” Hg 1/8 MNPT
xxxxxx | Passendes Zubehor auf Anfrage erhiltlich

Durchgangsschalldampfer als Zubehor er-
haltlich.
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Einstellbare Vakuumerzeuger

- Adjustable E-Vac®

Ein einfacher Dreh erhoht oder reduziert das Vakuum und

den Volumenstrom!

Was ist ein einstellbarer E-Vac?

Beim einstellbaren E-Vac von EXAIR
handelt es sich um eine Baureihe von
kostengiinstigen, druckluftbetriebenen Va-
kuumerzeugern, an welchen Vakuum und
Volumenstrom einfach entsprechend den
Anwendungsanforderungen  eingestellt
werden konnen. Diese Vakuumpumpen

sind fiir eine Vielzahl von Anwendungen

in den Bereichen Greifen und Ablegen,
Kartonoffnung, Spannen, Anheben, Auf-
spannen und Oberflichenmontage gut
geeignet. Sie sind wartungsfrei und haben
keine beweglichen Teile, die verschleiBen
konnen.

Warum der einstellbare E-Vac?

Der fiir einen hohen Wirkungsgrad ent-
wickelte einstellbare E-Vac ermoglicht
bei minimalem Druckluftverbrauch eine
individuelle Anpassung an die jeweilige
Anwendung. Durch einfaches Drehen der
Einheit konnen Vakuum- und Durchfluss-
niveau geandert werden, um Porositat zu
liberwinden und die Hebekraft zu erhohen
oder zu reduzieren. Die einstufige Alumi-
nium-Durchgangskonstruktion erfordert

keinen Vakuumfilter. Verunreinigungen aus
schmutzbelasteten Umgebungen passie-
ren die Einheit einfach, ohne dabei Ver-
stopfungen oder Saugleistungsverluste zu
verursachen. Der einstellbare E-Vac ist in
4 GroBen mit einstellbaren Vakuen bis zu
85 kPa (25“ Hg) und Durchflussraten bis
zu 2294 I/min (81 SCFM) erhiltlich.

Einstellbare E-Vac-Vakuumerzeuger bie-
ten Vakuumniveaus von bis zu 85 kPa
(25“Hg) und konnen fiir porose und nicht-
porose Werkstoffe verwendet werden.

Funktionsweise des einstellbaren Vakuumerzeugers

Druckluft stromt durch den Einlass (1),
danach durch einen einstellbaren Ring-
spalt (2). Sobald der Luftstrom in den
Vakuumfluss gelangt, dehnt er sich aus
und seine Geschwindigkeit erhoht sich
(3). Ein Vakuumfluss wird erzeugt und
verursacht seinerseits eine Saugwirkung

(4). Der durch den Vakuumeinlass an-
gesaugte Luftstrom vermischt sich mit
dem primaren Luftstrom und tritt auf
der gegenlberliegenden Seite (5) aus.

Vakuumerzeuger
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Abmessungen einstellbarer E-Vac

c

=5

L~ Lufteinlass A

Durchgangsschall-
dampfer optional

.

Vakuumeinlass B

T
+

e

Austrittsoffnung ')

i

Austrittsoffnung 'K

Modell Luftein- Vakuum- Austrittsoffnung
lass einlass

A B J K
840008 1/8 NPT 1/4 NPT mm N/A 51 11 30 18 N/A 16 33 1/4 NPT N/A
840008M | 1/8 NPT 1/4 NPT mm 168 51 11 30 18 19 16 33 1/4 NPT | 1/4 NPS
840015 3/8 NPT 1/2 NPT mm N/A 60 138 33 25 N/A 16 40 1/2 NPT N/A
840015M | 3/8 NPT 1/2 NPT mm 246 60 138 33 25 32 16 40 I/2NPT | 1/2 NPS
840030 3/8 NPT 1/2 NPT mm N/A 64 157 37 31 N/A 19 49 3/4 NPT N/A
840030M | 3/8 NPT 1/2 NPT mm 346 64 157 37 31 51 19 49 3/4 NPT | 3/4 NPS
840060 1/2 NPT 3/4 NPT mm N/A 70 165 40 37 N/A 19 56 I NPT N/A
840060M | 1/2 NPT 3/4 NPT mm 354 70 165 40 37 51 19 56 I NPT 1 NPS

Einstellbare E-Vac Modelle
Einstellbare E-Vac Modell Modell Modell Modell
232 SLPM 436 SLPM 748 SLPM 1775 SLPM

Einstellbarer E-Vac (ohne Zubehor) 840008 840015 840030 840060
Einstellbarer E-Vac mit Durchgangsschalldimpfer 840008M 840015M 840030M 840060M

Einstellbare E-Vac Leistungsdaten

Einstellbarer Vakuumerzeuger Leistungsdaten 51 kPa - metrisch

Luftver- Gerauschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mit Vakuumpegel

brauch kPa

V/min bei Kein Schall- | Durchgangs-
Modell 3,5 bar dampfer schalldampfer

M) 0 10 20 31 41 51

840008 232,2 89 77 164,2 132,6 1050 | 734 | 432 0,0
840015 436,1 95 77 529,5| 453,1 340,3 | 2194 | 1147 0,0
840030 747,5 99 74 1039,2 | 906,1 725,8 | 500,5 | 217,8 0,0
840060 1775,4 107 85 2293,6 | 1897,2 | 15951 | 821,2 | 3153 0,0

Einstellbarer Vakuumerzeuger Leistungsdaten 85 kPa - metrisch

Luftver- Gerauschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mitVakuumpegel kPa
brauch Kei
) . ein Durch-
I/min bei
55b Schall- | gangsschall-
Modell »2 oar dampfer | dimpfer
™) 0 10 20 31 41 51 6l 71 8l 85
840008 345,5 104 89 164,2 157,9 146,5 135,9 122,5 1083 | 832 | 545| 105| 00
840015 733,4 107 89 509,7 467,9 444,6 401,4 343,3 254,1 | 160,0 | 76,1 | 156 | 0,0
840030 1268,6 107 82 906, | 821,2 759,8 682,9 592,3 414,1 | 280,3 | 173,7 | 33,8 | 0,0
840060 2978,8 114 92 1982,1 1878,3 1765,0 | 1571,5 1274,2 868,44 | 520,1 | 2374 | 59,5 0,0
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Saugnipfe

Erkldarung zur folgendenTabelle:

Bestimmen Sie das zu hebende Gewicht, multiplizieren Sie es mit dem Faktor 2 (wenn der Saugnapf horizontal positio-
niert werden soll) oder mit 4 (bei vertikaler Positionierung). Die Werte in den orangefarbenen Zeilen (i) stehen fiir
die jeweilige Tragfahigkeit der Saugnapfe. Benutzen Sie geniigend Saugnapfe, um eine optimale Verteilung des Gewichts
auf der Flache zu gewibhrleisten. Deren Art.-Nr. ist direkt oben angezeigt, in derselben Spalte, in blau (7). Links zu dem
ausgewahlten Typ finden Sie in griin (77) den jeweiligen Vakuum-Wert. Beriicksichtigen Sie stets die technischen Daten
des jeweiligen Vakuumerzeugers.

Fur spezielle Anwendungsfalle (wenn z.B. Gewichte variieren) sind einstellbare Vakuumerzeuger die richtige VWahl.

Hier beraten wir Sie gerne!

Gewicht in Kilogramm, das ein Saugnapf bei bestimmten Vakuuen halten kann

Saugnapf- | 900762 900752 900753 900754 900755 = 900756 900757
modelle 900766 = 900767 @ 200763 | 900764 | 5545768 | 900769 °%9765 | 900770 | 900758 900771 = 200759 900760 | 900761

sa“*’":ﬂ':ﬁgm"e 3 5 6 10 1 20 28 D) 54 ) 127 182
17 02 04 06 08 10 17 24 27 46 7.9 109 157
s 34 05 09 11 17 20 35 48 55 9.2 158 219 315
r 51 07 13 17 25 30 52 73 8.2 13.9 237 328 472
3 68 09 17 22 34 39 7.0 97 109 185 316 437 63.0
S 71 10 18 23 35 41 73 102 1.5 194 332 459 66.1
o1 13 24 30 45 53 04 13.1 14.8 250 427 59,1 850

Wabhl eines geeigneten Saugnapfes

Exair Saugnapfe bestehen aus Vinyl. Sie sind ideal fiir Allzweckanwendungen geeignet und besitzen eine ausgezeichnete
VerschleiBfestigkeit. Der Durometerwert (Angabe der Flexibilitat und Steifheit des Napfes) betragt A50. Der Temperatur-
bereich betragt 0°C bis 52°C (32° bis 125°F).

Runde Saugnidpfe eignen sich am besten fiir glatte, flache Oberflachen. Sie greifen und I6sen dort schnell. Diese Saug-
napfe behalten ihre Form bei langerem Gebrauch und greifen gut an senkrechten Flachen. Runde Saugnapfe mit Stollen
sind besser flir das Heben schwerer Lasten geeignet. Saugnapfe ohne Stollen konnen fiir leichtes Anheben benutzt wer-
den.

Ovale Saugnidpfe bieten aufgrund der groBeren Oberflache das meiste Vakuum. Sie stellen mehr Vakuumleistung be-
reit als runde Saugnidpfe und sind zum Heben schwerer Lasten geeignet. Sie wurden fiir die Arbeit mit flachem, steifem
Plattenmaterial wie Holz, Glas, Kartons und Verbundwerkstoffen entwickelt.

Balgensaugndpfe eignen sich am besten fiir strukturierte, unebene Oberflachen. Die Falten ergeben eine zusammen-
faltbare Flache, die es dem Saugnapf ermoglicht, sich schnell zusammenzudriicken, wenn er die flache Oberflache berthrt.
Die Halte- und Freigabezeit ist groBer wegen des bedeutenden Volumens des Saugnapfes.

Saugnapf-Auswahl: Um einen Saugnapf fiir lhre Anwendung auszuwahlen, sollten Sie das Gewicht des zu hebenden
Materials kennen (poros oder nicht poros) und gegebenenfalls den Sicherheitsfaktor. Ein Sicherheitsfaktor von 2 wird
empfohlen, wenn der Saugnapf horizontal positioniert wird. Ein Sicherheitsfaktor von 4 wird empfohlen, wenn der Saug-
napf vertikal positioniert wird.
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Klein, rund

Modell A B C D E F G Stollen
900752 |mm | 25 28 6 21 I 1/4 NPTF | Nein

sl

ava

4
900753 |mm | 38 | 23 7 32 | 27 3 1/4 NPTF Ja
900754 |mm | 51 25 6 40 | 33 5 1/4 NPTF Ja

900755 | mm 64 | 46 18 34 24 16 1/4 NPTF Ja

> O

900756 |mm | 89 28 14 25 13 9 1/4 NPTF | Nein

GroB, rund
Modell A B C D E F (€] Stollen
900757 |mm | 83 29 13 57 47 9 | 3/8 NPTF Ja
900758 | mm 83 29 13 57 47 9 1/4 NPTF Ja
900759 |mm | 108 30 13 70 62 9 3/8 NPTF Ja
900760 'mm | 127 | 44 28 83 67 16 |3/8 NPTF Ja
900761 |mm | 152 33 13 121 124 3 1/2 NPTF Ja
S P
Oval
A B (@ D E F G H Stollen
900762 | mm 25 27 3 21 19 2 13 | I/8 NPTM | Nein
900763 | mm 51 27 3 46 45 2 13 | I/8 NPTM | Nein
900764 | mm 44 26 5 34 31 2 22 | 1/8 NPTM Ja
900765 | mm 75 24 5 23 59 5 37 1/8 NPTF | Nein

Balgen
Modell A B C D E F (€ H Stollen
G - #Anzahl 14
der Falten )
i \ 900766 | mm 19 36 19 17 I 20 3 NPTE Nein
S 1/8
F )
* \y 900767 |mm | 25 | 38 | 22 | 14 | Il | 22 | 4 | oo | Nein
- 1/4
900768 | mm 38 28 18 27 25 8 | NPTE Ja
1/4
900769 | mm 51 39 23 25 30 17 | NPTE Ja
174 )
900770 |mm | 64 | 61 | 44 | 25 | 28 | 46 2 | \prE | Nein
900771 83 76 56 25 39 51 2 3/8 Nei
mm NPTE ein
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