Zerstauberdiisen
- Atomizing Spray Nozzles

Zerstauberdusen mit verschiedenen Spriheigenschaften je nach
Modell. Die verschiedenen Spruhbilder sind fiir eine Vielzahl von
Anwendungen einsetzbar.

Innenmischende Zerstauberdusen
Seite 171-178

AuBenmischende Zerstauberdusen
Seite 179-182

Siphon Zerstauberdiisen
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Zerstauberdiisen

Zerstauberdiisen
- Atomizing Spray Nozzles

Zur Gewahrleistung der Haltbarkeit und der Korrosionsbestandig-
keit besteht die gesamte Konstruktion aus Edelstahl.

Was sind Zerstduberdiisen?

Diese EXAIR Diisen zerstauben Flissigkeiten (am haufigsten Wasser) mit
verschiedenen Spriihbildern fiir eine Vielzahl von Anwendungen. In den
Zerstauberdusen entsteht aus Flussigkeit und Druckluft ein Spriihnebel mit
zerstaubter Flissigkeit. Dieser kann einfach an lhren Anwendungsfall an-
gepasst werden. Zur Gewahrleistung der Haltbarkeit und der Korrosions-
bestandigkeit besteht die gesamte Konstruktion aus Edelstahl.

Es gibt drei Sorten von Zerstauberdiisen:

Innenmischend: Die innenmischenden Spriihdiisen mischen die Flissigkeit
und die Druckluft im Zerstauberkopf und erzeugen den feinsten Spriihnebel.
Diese Diisen eignen sich bei Flussigkeiten mit einer Viskositat bis zu 300
Centipoise. Beide Seiten, Luft und Fliissigkeit, werden mit Druckluft gespeist.
AuBenmischend: AuBenmischende Spriihdiisen haben die hochste Durch-
flussrate und erlauben den Luft- und Flissigkeitsfluss unabhangig voneinander
einzustellen. Diese Diisen eignen sich am besten dort, wo ein praziser Flussig-
keitsfluss benotigt wird. Sie konnen bei Flissigkeiten mit einer Viskositat ober-
halb von 300 Centipoise eingesetzt werden.

Siphongespeist: Diese Diisen benotigen keinen Fliissigkeitsdruck und kon-
nen mit gravitaren Flussigkeiten oder mit angesaugten Flussigkeiten mit einer

Ansaughohe bis zu 91 cm verwendet werden. Siphongespeiste Diisen konnen
bei Fliissigkeiten mit einer Viskositat bis zu 200 Centipoise eingesetzt werden.

Worin bestehen die Vorteile von Zerstauberdiisen?
Mit den Zerstauberdiisen konnen eine Vielzahl von Produkten beschichtet,
gekiihlt, behandelt und lackiert werden. Mittels Zerstauberdiisen aufgespriihtes
Wasser ist eine wirksame Methode zur gleichmaBigen Kiihlung von heiBen
Teilen in automatisierten Verfahren. Auch zur Staubbindung sind diese Diisen
hervorragend geeignet.

Gerauschpegel-Messwerte der einzelnen Zerstauberdusen liegen nicht vor.
Diese werden durch verschiedene Faktoren, z.B. die Flussigkeit, Druck und ggf.
Einhausungen, die in Verbindung mit den Disen verwendet werden, bestimmt.
Daher kann es bei den tatsachlichen Larmpegeln zu groBen Unterschieden
kommen. Die Maximaltemperatur fiir die Zerstauberdiisen liegt bei ca. 204 °C
(400 °F). Die Zerstiuberdisen sind in GroBen von 1/4” bzw. 1/2” NPT/BSP
erhaltlich.

Zerstauberduse mit kleinem Austritts-
winkel, Modell AN T010SS, eingesetzt
zur Markierung von Stahlleisten, bevor
diese das Walzwerk verlassen.

Weitwinkel-Zerstauberdiise, Modell
AWI1010SS, eingesetzt zum Desinfizie-
ren von Holzkisten vor dem Versand
nach Ubersee.

Anwendungen Vorteile

» Waschen » Vollstandig einstellbar

» Spiilen » Maximierung der Fliissigkeitsverteilung

» Beschichten » Minimierung des Flissigkeitsverbrauchs

» Kihlen » Komplett aus Edelstahl

» Abschrecken » Kompakt

» Benetzen » Vielseitig

» Befeuchten » Fliissigkeits-/Drucklufteinsatze auswechselbar
» Staubbindung » Minimierung des Luftverbrauchs

» Feine Zerstaubung
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Zerstauberdiisen
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Tropfengrofe Spritzwinkel

Einer der Hauptgriinde fiir den Einsatz von Zerstauberdiisen Beim Spritzwinkel handelt es sich um den

ist deren kleine TropfengrdBe. Vorteile einer kleinen trigonometrischen Winkel, welcher sich aus der Breite des
TropfengroBe sind gleichmaBige Beschichtung und Spriihbildes und der Entfernung des Messpunktes ergibt.
Materialersparnis. Zum Vergleich: groBe Regentropfen Dieser Winkel kann innerhalb einer gegebenen Baureihe
haben einen Durchmesser von ca. 6.000 Mikron (0,236"). von Zerstauberdiisen abhangig von Durchflussraten und
Standard-Spritzdiisen erzeugen Tropfen in einem Druckwerten stark variieren, bewegt sich jedoch

Durchmesserbereich von 4.000 Mikron (0,157") bis zu 300  gewd6hnlich in den nachstehend angegebenen Bereichen:
Mikron (0,012"). Die Zerstauberdiisen von EXAIR erzeugen

dagegen winzige Trépfchen im Bereich von 100 Mikron [ Sprilhwinkel |

(0,004") bis 20 Mikron (0,0008")!

Baureihe Minimaler Maximaler
Die TropfengrdBe kann durch Verstellen des Luft- oder Winkel Winkel
Materialdrucks eingestellt werden. Durch Erhdhen des Innenmischend,
Luftdrucks oder Reduzieren des Materialdrucks wird in der kleiner Austrittswinkel, rundes 20 45
Spriihbild -

Regel eine kleinere TropfengréBe erzielt. Die untenstehende
Tabelle zeigt verschiedene Zerstauberdiisen-Modelle mit | chend

L. .. . : . nnenmischend,
den zugehdrigen TropfengroBen bei den jeweils A AT e TG L TGS 5 5

ausgewahlten Druckwerten. Spriihbild -
AW1010SS, AW2010SS, usw.

Innenmischend

TropfengroRe Flachstrahl-Spriihbild - 50 120

AN1010SS, AN2010SS, usw.

- AF1010SS, AF2010SS, usw.
Modell Fliissigkeits- Luft- Tr?pdgeen -
ode druck druck g m* AuBenmischend,
H rundes Spriihbild - ER1010SS, 25 60
AN1020SS 1,38 bar 2,76 bar 71 ER2010SS, usw.
2,76 bar 4,48 bar 83 » Aul!;nmischend,k :
einer Austrittswinkel,
ER1020SS | 3% br 2,76 bar 3 Flachstrahl-Spriihbild - 3 &
1,38 bar 2,76 bar 57 EF1010SS, EF2010SS, usw.
S_ng mh!!‘h 1,38 bar 25 AuBenmischend,
SR1020SS Iphonnone groBer Austrittswinkel, 50 105
102 mm Flachstrahl-Spriihbild -
Siphonhdhe 2,76 bar 22 EB1010SS, EB2010SS, usw.
Siphongespeist, 20 50
* Mittlerer Volumendurchmesser Dv(50,0) von Flissigkeitstropfen. Rundes Spriihbild - SR1010SS,
1 um = 1 Mikron = 0,00004". Alle Tests wurden mit Wasser SR2010SS, usw.
durchgefiihrt. Siphongespeist
Flachstrahl-Spriihbild -
1
SF1010SS, >0 00

SF2010SS, usw.
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell ANI1010SS,AN1020SS,AN1030SS und AN1040SS (1/4” BSP/NPT)
Diisen mit kleinem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: AN 1010SS
Material: Edelstahl, Typ 303

o &
~AY

Modell: AN 1020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

o e

Modell: AN 1030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

o®

Modell: AN 1040SS
Material: Edelstahl, Typ 303

C G

Diese Modelle sind fiir das Spriihen eines konzentrierten Flissigkeitsnebels her-
vorragend geeignet. Aufgrund ihrer vielseitigen Einstellmoglichkeiten lassen sie sich
fiir das Auftragen einer dicken Beschichtung aus kurzer Distanz oder fiir das Ver-
sprihen eines sehr feinen Nebels tiber mehr als 9 m nutzen! Oft werden sie fiir
das prazise Aufspriihen von Schmiermitteln bei der Montage oder zur Markierung
von Teilen bei deren Transport auf einem Forderband eingesetzt.

Von allen unseren 1/4” Innenmischenden Zerstiuberdiisen haben Disen mit
kleinem Austrittswinkel und rundem Spriihbild den hochsten Flussigkeitsdurchsatz.
Fur druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhingige Kontrolle von Luft und
Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten

1/4” BSP/NPT Drucklufteinlass
2,75”

—- 70mm

0,90”_| 1
23mm 25mm

[ 1
s H
L

1/4” BSP/ NPT B 15"
Einlass fiir Fliissigkeit 381mm

0,7 bar Fliissigkeit 1,4 bar Fliissigkeit 2,1 bar Fliissigkeit 2,8 | bar Fliissigkei 4,1 bar Flussigkei Druck Breite
Lfe | vh v ke [ wvh u ke | vh v | Lefe [vh [ v | Lefe [wm | Modell Luft | Flissig- | A | B | C | Max.
Modell BAR min | BAR min | BAR min | BAR min | BAR min keit Tiefe
BAR | BAR cm cm cm m
07 | 53 | 17 12 | 68 | 25 1,7 | 87 | 28 | 20 | 102 34 | 28 | 125 | 4 08 07 6 8 | I3 1.8
08 | 45 | 20| 15 | 61 | 28| 22 | 72 | 37| 26 | 87 | 42| 36 | 106 | 54 14 A 7 1015 ] 24
ANI010SS ANI010SS | 23 | 2.1 8 1|17 | 27
0 | 42 | 23| 17 |57 31| 25 |6l | 42| 30 | 72|48 | 43 | 87 | 68 2o 28 15 Tl 30
- 1,8 49 34 2,8 49 48 33 6,4 57 48 72 79 4,0 4,1 10 13 18 3,4
|14 79 19 |97 13| 28 | 227 | 147 | 33 | 265 | 167 | 45 | 375 | 198 17 | 07 6 | 9 | 14 34
14 | 95 | 96 | 25 | 102|144 33 | 144 | 181 | 45 | 136|229 55 | 25 | 244 26 | 14 |7 |10 17| 37
AN10205S ANI020SS | 38 | 2.1 8 | 11| 17| 40
17 | 53 13| 28 | 64 |16l | 38 | 79 | 207 52 | 53 |277| 62 | 17 | 28 as | 28 [ 5 |53 s | 43
19 | 23 | 130| 30 | 30 |18 | 41 | 42 | 229 55 | 30 [289| 69 | 9.1 | 320 59 | 41 0 | 14 19 | ss
08 | 295 | 54 | 14 | 488 | 71 | 21 |572| 9 | 26 |68l | 16| 37 | 871 150 0 | 07 70007 30
0 | 227 | 62 | 17 | 370 | 85 | 26 | 356|127 | 32 | 496 | 144 | 45 | 647 | 190 18 | 14 | 8 | 13| 18] 49
AN10308$ AN1030SS | 28 | 21 10| 14 18| 58
o167 | 74 | 19 | 265 102 29 | 265 | 144 | 36 | 363|170 | 52 | 466 | 227
34 0 28 |10 | 15 20 | &7
12 | 125 82 | 22 |uss 25| 32 | 189 | 167 | 39 | 276 | 187 | 59 | 276 | 272 48 | 4 0 | 15 | 20 | 79
10 | 23899 | 14 | 908 | 8 | 19 | 1259 | 22 | 176 | 79 | 29 | 250 | 76 0 | 07 8 | 11| 17| 52
LU f g el 7 492 9| 22 | 908 | 130 | 28 | 114 | 144 | 34 | 204 | 122 17 14 9 |15 | 19 64
AN10408$ ANI040SS | 2,3 | 2.1 0|17 | 20| 79
— | 18 | 341|139 25 | 473|167 | 32 | 625 193 | 40 | 148 | 187
30 | 28 | 11| 18| 22| 9l
~ | 19 208|159 28 | 227 210 34 | 39 | 232 48 | 60 | 289 44 | 4l 13 18 | 23 | 107
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AN5010SS und AN5020SS (1/2”” BSP/NPT)
Diisen mit kleinem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: AN5010SS Diese Zerstauberdiisen sind fiir das Spriihen eines konzentrierten Flissigkeit-
Material: Edelstahl, Typ 303 nebels hervorragend geeignet. Diese groBen Spriihdusen lassen sich, aufgrund
ihrer vielseitigen Einstellmoglichkeiten, fur das Auftragen einer dicken Beschich-
tung aus kurzer Distanz oder fiir dasVerspriihen eines sehr feinen Nebels tiber
mehr als 12 m nutzen! Oft werden sie fir das Aufspriihen groBer Mengen von
Schmiermitteln bei der Montage oder zur Markierung von Teilen bei deren
Transport auf einem Forderband eingesetzt.

Modell: AN5020SS Fur druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhangige Kontrolle von Luft

Material: Edelstahl, Typ 303 und Flissigkeit erfordern.
Abmessungen und Sprihverhalten

414"
1/2“ BSP/NPT 105mm
Drucklufteinlass
1,66
1.24" »| 42mm i
31Tmm

2= [H |
0

—__

1/2“ BSPINPT
Einlass fiir Fliissigkeit

0,3 bar Fliissigkeit 1,0 bar Fliissigkeit 1,7 bar Fliissigkeit 2,4 | bar Flissigkeit 3,8 bar Fliissigkeit Druck Breite

Lufe | Ih I/min | Lufe | Ih I Luft | Ith I Luft | /h | Umin | Lufe | lh Umin || Modell | Lufe | Flis- | A | B c Max.
Modell BAR BAR min | BAR min | BAR BAR sigkeit Tiefe

BAR | BAR cm | em | cm m

12 | 341 | 3398 | 1,9 | 1022 | 411 | 26 | 1953 | 464 | 33 | 286 | 521 - - - 1,4 03 889 146|216 67

AN 14 | 265 | 3625 | 22 | 757 | 459 | 30 | 1226 | 552 | 41 | 139 | 716 - - - AN 2,5 1,0 889|146 21,6 9.1
501055 | 15 | 227 | 3852 | 26 | 757 |538| 37 | 833 |e88| 50 | 82 | 878 | - -~ — |010SS s, L 17 eee | 146 | 216 | 104
1,7 | 170 | 4106 | 29 | 473 | 578 | 4, 68,1 | 762 | 54 | 64 | 954 - - - 41 24 1889|146 | 216 113

07 | 1136 | 3880 | 1,2 | 3724 | 442 | 18 | 60,8 | 498 | 25 | 693 | 566 | 37 | 8743 | 736 07 03 0 [152] 22 | el

AN 08 | 704 | 4588 | 14 | 277,1 | 507 | 22 | 3747 | 671 | 29 | 477 | 739 | 41 | 6359 | 946 || A\ 22 17 4 190 | 25 | 82

5020SS N B N 5020SS

1,5 | 2407 | 575 | 25 | 2839 | 810 | 32 |363| 878 | 50 | 2877 | 1337 30 24 5 (229 27 | 107
- - - 17 | 1998 | 640 | 28 | 2180 | 935 | 3,6 | 269 | 1068 | 52 | 2044 | 1453 4.4 38 15 229 27 | 128
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AW1010SS,AW 1020SS,AW1030SS und AW 1040SS (1/4” BSP/NPT)
Diisen mit groBem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: AW 1010SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: AW 1020SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Modell: AW 1030SS Mater

Edelstahl, Typ 303

Modell: AW 1040SS Material: Edel-

stahl, Typ 303

Die Zerstauberdiisen mit groBem Austrittswinkel und rundem Spriihbild sind
fir die Abdeckung eines groBBen Bereichs bestens geeignet. Sie konnen so ein-
gestellt werden, dass sie einen leichten Nebel oder einen starken Spriihstrahl
zum Einweichen erzeugen. Haufig werden sie zur Staubbindung sowie zum grof3-
flichigen Befeuchten und Kihlen von Produkten, Personen oder Vieh einge-
setzt. Auch fiir das Auftragen einer Beschichtung auf Teile, die in groBen Behal-
tern verpackt sind, sind diese Disen perfekt geeignet, so zum Beispiel fiir das
Bespriihen eines Behilters mit gestanzten Stahlteilen mit Ol, um ein Oxidieren
wahrend des Transportes zu verhindern. Fiir druckluftgespeiste Applikationen,
die keine unabhangige Kontrolle von Luft und Flussigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten

1/4” BSP/NPT Drucklufteinlass

2.817%

7Imm

[
AR
||

1/4” BSPINPT
Einlass fiir Fliissigkeit

*Modell AW 1010SS:
**Modell AW1010SS:

2,68”/ 68mm
0,93”/ 24mm

1,06
27mm

0,7 bar Flissigkeit | 1,4 bar Fliissigkeit 2,1 bar Fliissigkeit 2,8 | bar Fliissigkeit | 4,1 bar Flissigkeit Druck Breite
Lufe | b |1 Luft I/h I Luft | Lufe | Uh |V Lufe | U |1/ Modell Lufe | Flis- A | B C Max.
Modell BAR min | BAR min | BAR min | BAR min | BAR min sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm | cm | cm m
06 | 68 | 8 | 1,0 |91 [t | s 02| 14| 210 4| 20| 30 132 25 07 | 07 |18 |23 |36 | I5
14 14 23 | 28 | 38 1,8
07 | 61 | 1l 12 |79 | 14| 21 87 | 20 | 26 | 98 | 23 | 38 | 11,7 3I
AW1010SS AWI010SS | 23 2,1 25 | 30 | 4 2,4
08 | 57 | 1l 15 | 72 |17 025 | 72| 23| 32 | 79| 28| 45 | 95 | 37 29 28 25 | 30 | 41 27
10 | 49 | 14| 18 | 61 |20 28 |61 [ 25|34 |72 31|52 /|79 4 4,1 4,1 25 | 30 | 4 37
08 | 106 | 48 | 1,5 |51 | 65 | 21 | 204 | 71 | 26 | 242 | 82 | 37 |322| 99 08 07 25 | 33 | 43| 27
10 | 61 | 57| 1,7 | 17| 7 23 | 144 | 91 | 30 | 167 | 110| 40 | 265 116 L7 14 8|33 46| 34
AW 1020SS AWI1020SS | 2,3 2,1 28 | 33 | 46 | 37
- 18 | 76 | 82 | 26 | 68 | 113| 33 | 98 | 130 | 45 | 204 | 147 32 28 % | 36 | 46 | 43
. - - | - 28 | 34 | 127 36 | 38 | I53| 52 | 64 | 201 4,1 4,1 28 | 36 | 48 | 49
07 | 257 | 31 14 322 42| 20 |[341 57 | 28 [379| 74 | 39 | 568 | 8 08 07 25 | 33 | 46 | 27
08 | 170 | 40 | 1,5 | 227 | 54 | 23 | 220 | 79 | 30 |265| 9 | 41 |454 | 99 L5 14 28 |33 | 46| 34
AW1030SS AWI1030SS | 2,3 2,1 28 | 36 | 46 | 40
10 | 83 | 54| 1,7 | 170 | 65| 26 | 91 | 108 33 | 140 | 119 | 48 | 189 | 159 32 28 % | 36 | 48 | a6
- - 1.8 9.8 76 2,8 53 | 122 | 36 57 | 147 | 55 30 | 218 45 4,1 28 | 36 | 5I 58
1,7 | 227 | 153 | 26 | 352 |218| 33 | 587|238 | 41 | 731 292 59 | 91 | 391 1.9 07 25 | 36 | 41 | 49
19 | 151|173 | 30 | 208|258 39 | 341 | 300 | 48 | 454|362 62 | 806 | 430 32 | 14 | 28|36 | 46 | 55
AW 1040SS AW1040SS | 4,1 2,1 30 | 41 | 53| 64
20 | 95 | 190 33 | 132|283 | 43 | 227 343 | 55 | 246 | 416 | 66 | 700 | 467
52 28 30 | 41 | 56 | 73
22 | 76 [ 207 | 36 | 72 |306| 48 | 106|379 | 62 | 106 | 487 | 69 | 598 | 490 62 4,1 30 | 41 | 58 | 76
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AWS5010SS, AW5020SS und AW5030SS (1/2” BSP/NPT)
Diisen mit groBem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: AW5010SS Diese Zerstauberdiisen mit groBem Austrittswinkel und rundem Spriihbild sind
Material: Edelstahl, Typ 303 fiir die Abdeckung eines groBBen Bereichs bestens geeignet. Sie konnen so ein-
gestellt werden, dass sie einen leichten Nebel oder einen starken Spriihstrahl
zum Einweichen erzeugen. Haufig werden sie zur Staubbindung sowie zum
groBflichigen Befeuchten und Kiihlen von Produkten, Personen oder Vieh
eingesetzt. Auch flr das Auftragen einer Beschichtung auf Teile, die in groBen
Behaltern verpackt sind, sind diese Diisen perfekt geeignet, so zum Beispiel
Modell: AW5020SS fiir.djas Besp.l.'iihen eines Behalters mit gestanzten S“tahlteilen mit O!, um ein
. Oxidieren wahrend des Transportes zu verhindern. Fiir druckluftgespeiste App-

Material: Edelstahl, Typ 303 o N L Lo
likationen, die keine unabhingige Kontrolle von Luft und Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten

- 414"
Modell: AWW5030SS 1/2“ BSPINPT 105mm
) Drucklufteinl
Material: Edelstahl, Typ 303 1,624
41mm
1.24"
31Tmm y
2.5"
- ] i
e 6"
152mm
9"
1/2“ BSPINPT PP, L
Einlass fiir Fliissigkeit
15"
381Tmm
0,3 bar Fliissigkeit 1,0 bar Fliissigkeit 1,7 bar Fliissigkeit 2,4 | bar Flussigkeit 3,8 bar Fliissigkeit Druck Breite
Lufe | I/h I/min Lufe | I/h I Lufe | I/h l/min | Luft | Ih I/min Luft I/h I/min Modell | Luft Fliis- A B c Max.
Modell BAR BAR min | BAR BAR BAR sigkeit Tiefe
BAR | BAR ecm | em | cm m
- - - - - - 1,9 125 215 2,8 109 | 312 4,0 250 331 2,1 1,7 31,8 | 46 | 66 5,5
AW AW
501085 | - - - - -2l 77 283 | 29 | 68 | 377 | 41 185 379 |l 501055 | 28 24 330 48 | 66 6,1
- - - - - | - - - - | - - 43 136 | 476 4,1 38 |356| 48 | 67 | 67
0,69 | 121 | 340 1,8 64 | 617 | 28 229 847 | 37 | 265 | 1059 | 52 435 1291 08 03 |381| 50 | 64 67
AW 0,83 77 411 2,1 109 725 3,0 154 949 4,0 186 | 1167 55 356 1422 || AW 32 17 406 | 51 64 10,7
502058 | 097 | 50 | 459 | 22 | 79 | 784| 33 | 100 | 1082 | 43 |136| 1266 | ~ | - — [302058 gy o4 381 46 | 56 | 122
- - - 2,3 59 838 | 34 77 1107 | 45 102 | 1328 - - -- 55 38 330 43 52 13,7
069 | 118 | 362 | 12 | 424 |413| 18 | 81 | 481 | 25 | 795 600 | 37 | 999 | 799 07 | 03 l406| 53| 79 | el
AW 083 | 70 | 429 1,4 329 | 467 | 21 522 583 | 2,8 | 670 | 708 43 818 1020 || aw 1.4 10 | 406 | 52 | 69 6.7
5030SS 5030SS
- -- - 1,5 273 524 | 25 316 756 33 386 920 48 568 1201 3,0 24 330 | 43 56 10,7
- -- - 1,7 227 578 | 2.8 232 878 3,6 | 3l 1039 52 420 1362 4,4 38 343 | 43 56 13,4
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AF1010SS,AF1020SS,AF1030SS,AF1040SS und AF1050SS (1/4” BSP/NPT)
Diisen mit Flachstrahl-Spriihbild

. . Bei der Konstruktion der Flachstrahl-Zerstauberdiisen stand die Wirksam-
Modell: AF1010SS Material: el Stelle. Sie sind fi iale oder hori le Ferti 3
Edelstahl, Typ 303 eit an erster Stelle. Sie sind fiir vertikale oder horizontale FertigungsstraBen
eine effiziente Nutzung teurer Flussigkeiten. Unabhangig von der Flus-

sigkeit, mit der Sie arbeiten - Sie konnen den Durchsatz dieser Diisen so

einstellen, dass Sie einen sehr diinnen Film oder eine dicke Beschichtung

Modell: AF1020SS Material: reich ab und sind ideal fur Produkte, die sich auf einem Forderband bewe-
Edelstahl, Typ 303 gen, wie beim Lackieren von hingenden Blechen oder beim Kiihlen einer
A Laminatbahn mit einem Wassernebel. Fiir druckluftgespeiste Applikationen, die

e g besonders gut geeignet. lhr breites, stark ellipsoides Spriihbild sorgt fir
erhalten. Flachstrahl-Zerstauberdiisen decken einen weiten, ebenen Be-
keine unabhangige Kontrolle von Luft und Flussigkeit erfordern.

Abmessungen und Sprihverhalten

Modell: AF1030SS Material: 288"
Edelstahl, Typ 303 1/4” BSPINPT Drucklufteinlass """ -
- TR
0’9011 29mm

23mm

o £

3
Modell: AF1040SS Material: T ]A[ /
Edelstahl, Typ 303 Jsrgngr-“ [H: A B c
|- " —]

152mm
Modell: AF1050SS Material: "
Edelstahl, Typ 303 1/4” BSP/NPT = 229mm

’ Einlass fiir Fliissigkeit 15" [

381mm

*Modell AF10108S & AF102058: 2.75"/ 70mm
**Modell AF10108S & AF102088S: 1"/ 25mm

Druck Brei
0.7 bar Fliissigkeit | 14 bar Fliissigkei 2.1 bar Fliissigkeit | 2,81 bar Fliissigkeit | 4,1 bar Fliissigkeit e reite
Modell Luft Flis- A B C Max.
Lufe | l/h I/ Luft I/h I/ Luft I/h I/ Lufe | I/h I/ Lufe | I/h 4 sigkeit Tiefe
Modell BAR min | BAR min | BAR min | BAR min | BAR min BAR | BAR cm | ecm | cm m
07 |61 | 20| 12 | 79 | 28| 19 | 91 |40 | 26 | 98| 48| 38 | 121 | & L 07 |23 |30 | 8] 15
2,1 14 | 28|33 |43 | 18
AFIO10SS 10| 53|25 | 1,8 |64 37| 28 |68 /|51 |34 /|76/|5 | 52]87] 85 Aroloss | 28 | 21 % [ 36 (51 | 18
12 | 42 | 30| 23 | 45 | 48| 33 | 53 | 59| 41 |6l | 71| 62 | 61 | 102 34 | 28 | 36 | a1 | 56 | 2
15 |30 37| 28 | 30 |54| 38 | 38 | 68| 48 | 45 | 85 | 69 | 49 | 16 59 | 41 3 | 43 | 58 | 21
08 | 91 | 20| 14 | 129| 25 | 21 | 148 34 | 26 | 174 | 40 | 45 | 178 | 62 Il 07 |28 | 36 | 48 | 15
21 14 | 36| 43|53 18
68 | 25 19 | 91 | 34| 26 | 110 42 | 34 | 121 | 54 | 52 | 140 | 74
AF1020SS AF1020sS | 29 | 21 3 | 46 | 58 | 18

1,2 57 | 28 22 68 | 42 32 76 | 54 4,1 83 | 65 59 | 106 | 85 34 28 41 48 | 66 21

14 | 49 31| 25 | 53 | 48| 34 | 61 | 59 | 48 | 53| 79| 66 | 79 | 102 55 | 4,1 41 | 53| 74 | 24
a7 szl |27 79| 26 265 99 | 32 322 13| 45 | 416 | 150 I.4 07 28 | 36 | 48 | 30
22 14 | 38| 43 | 58| 34

1,4 12,5 | 68 22 189 | 88 29 242 | 108 | 3,6 | 284 | 127 | 48 | 37,9 | lel
AF1030SS AF1030SS 2,9 2,1 41 53 74 3,7
1,7 91 76 2,3 17,0 | 93 32 208 | 116 | 40 | 238 | 139 | 55 | 303 | I8l 37 28 48 | 64 | 84 43

1,9 57 | 88 25 148 | 99 33 193 | 125 | 4,1 22,7 | 147 | 62 | 242 | 204 52 4,1 51 66 | 89 4,6

08 | 307 | 40 1,5 | 454 | 54 | 23 | 496 | 76 | 32 | 541 | 96 | 45 | 693 | 127 L1 07 36 | 46 | 6l 30

11 22,3 | 51 2,1 269 | 76 29 33,7 | 9 37 39 | 16| 55 45 167 22 14 8| 48| & 37
AF1040SS AF1040SS 32 2,1 43 | 58 | 76 4,0
1,2 | 189 | 57 23 21,2 | 88 33 238 | 116 | 41 | 299 136 | 62 | 322 | 193 39 28 5| o4 | 86 46

15 | 125 | 68 | 26 | 155 | 99 | 36 | 189 | 127 | 48 | 174 | 164 | 69 | 227 | 224 59 | 41 53 e |91 | 46
10 | 333 8 | 18 | 435|122 23 | 787 | 130 29 | 114 | 136 | 40 | 159 | 156 I 07 | 36| 46 | 58 | 30
o200 [ 105 | 19 | 295 | 139 | 25 | 643 | 139 | 32 | 776 | 173 | 45 | 114 | 193 18 | 14 | 38|48 | 6l | 40
AF105085 AFI050SS | 26 | 21 | 41 | 51 | 64 | 49

- - - - - 2,8 34,1 | 173 | 34 | 51,1 | 207 | 48 | 795 | 246
33 2,8 43 51 69 55

- - - - - 2,9 238 | 198 | 37 | 284|238 | 55 | 322 | 317 48 4,1 43 53 74 58
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AF5010SS und AF5020SS (1/2” BSP/NPT)
Diisen mit Flachstrahl-Spriihbild

Modell: AF5010SS Auch bei der Konstruktion der 1/2” Flachstrahl-Zerstauberdiisen stand die
Material: Edelstahl, Typ 303 Wirksamkeit an erster Stelle. Sie sind fiir vertikale oder horizontale Ferti-
gungsstraBen besonders gut geeignet, und das breite, stark ellipsoide Spriihbild
dieser groBeren Spriihdiisen sorgt fiir eine effiziente Nutzung teurer Flussig-
keiten. Sie konnen den Durchsatz dieser Diisen so einstellen, dass Sie einen
sehr diinnen Film oder eine dicke Beschichtung erhalten. Flachstrahl-Zerstau-
berdusen decken einen weiten, ebenen Bereich ab und sind ideal fiir Produkte,
Modell: AF50205S die sich auf einerT1 Férfierban(‘i beweger\, wie beim. Las:kieren von héingend?n
. Blechen oder beim Kiihlen einer Laminatbahn mit einem Wassernebel. Fir
Material: Edelstahl, Typ 303 . oo Lo .
druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhingige Kontrolle von Luft und
Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten

4.36"
1/2“ BSPINPT 111mm
Drucklufteinlass
L 1.85"
47mm
1.24"
31mm

Z [H iy s
R el e ¥

152mm
-
229mm -
15"
1/2“ BSPINPT =81
Einlass fiir Fliissigkeit
0,3 bar Flissigkeit 1,0 bar Fliissigkeit 1,7 bar Fliissigkeit 2,4 | bar Flussigkeit 3,8 bar Fliissigkeit Druck Breite
Lufe | Vh |1/ Lufe | Ih I/ Lufe | Ih Umin | Lufe | Vh | Umin | Lufe | Uh /min Modell | Lufe | Flis- } A | B | C Max.
Modell | BAR min | BAR min | BAR BAR BAR sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm | cm | cm m
- - 19 | 127 | 663 | 30 | 145 | 918 | 40 | 175 | 114l - - - 1,4 07 | 64 | 86 | 114 43
AF - - — | 21 95 | 716 | 33 | 136 | 1025 | 43 | 132 | 1232 | -- - - AF 2,8 14 | 7091 | 17| 55
501055 = | 23| 48 |813| 34| 68 | 1076 | 45 | 95 | 1303 | - - - SO10SS s | w7 | 74| o7 |12 67
- - | 25 44 | 884 | 4, 13 | 1303 | 48 | 61 | 1408 | -- - - 48 28 | 81 | 107 | 130| 82
069 | 68 | 510 | 12 | 332 |442| 1,8 | 568 | 507 | 25 | 670 | 632 | 37 | 874 | 830 07 03 | 53| 69 | a1 40
AF 083 | 23 | 170 | 1,4 | 236 | 521 | 20 | 375 | 632 | 28 | 500 | 753 | 4,1 704 | 1008 | | AR 14 10 | 86 | 107 | 132 | 46
5020SS 5020SS
- - - 15 | 173 | 583 | 25 | 191 | 847 | 32 | 291 | 974 | 47 | 409 | 1257 30 24 | 99 | 119 | 163 | 58
- - - 1,7 | 116 | 660 | 28 | 100 | 997 | 36 | 145 | 1175 | 52 | 250 | 1505 4,4 38 | 102 127 | 173 | 6l
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AD1010SS (1/4”’BSP/NPT)
Flachstrahldiise mit Spritzstrahlumlenkung

Modell: AD1010SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Modell

AD
1010SS

0,7 bar Flissigkeit

Luft
BAR
0,4
0,6
07
08

I’h

1,5
10,1
83
6,9

41
50
59
69

4

1,4 bar Flissigkeit

Luft

BAR
1,0
1,2
1,4
1,5

I/h

15,1
12,4
11,0
89

66
82
9l

101

Innenmischende Flachstrahlzerstauberdiisen mit Spritzstrahlumlenkung sind fir
Anwendungen mit begrenzten Platzverhiltnissen konzipiert. Die Strahlrichtung
des Flachstrahls steht im rechten Winkel zur Disenrichtung, dadurch kann der
Spritzstrahl auch auf engstem Raum punktgenau gesetzt werden. Diese Dusen
sind ideal fiir die Innenbeschichtung von Behiltern und Leerrohren. Fir druck-
luftgespeiste Applikationen, die keine unabhingige Kontrolle von Luft und Flus-
sigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten

- 3.4" - I 413';9:1 -
86mm
1/4“ BSPINPT 1/4“ BSPINPT
Drucklufteinlass | | Einlass fir Fliissigkeit
- 1.54" - | il
- - 3%mm S\
0.90" i i A i
23mm ) 6"
<\ 152mm g,
([ | L] v 229mm ;
I B Y 38Tmm
A |
| ! c v
2N/

2,1 bar Fliissigkeit 2.8 | bar Fliissigkeit | 4,1 bar Fliissigkeit Druck Breite
Modell | Lufe | Fliss | A | B | C Max.
Luft I/h I/min | Luft I/h I/min Luft I/h I/min sigkeit Tiefe
BAR BAR BAR BAR | BAR | cm | cm | cm m
08 07 | 23 | 36 | 4l 91
1,5 | 176 | 90 18 | 21,4 98 2,6 | 260 133
1,5 14 | 28 | 33 | 4 107
1,8 154 | 105 | 22 | 186 | 121 37 20,1 188 AD
1010SS | 2.3 2,1 20 | 30 | 41 114
2,1 129 | 122 | 26 | 157 | 144 | 43 173 | 221
32 28 | 23 | 30 | 38 122
23 | 104 | 140 | 32 | 103 | 180 | 48 1,9 | 258 48 41 30 | 38 | 46 107

Ein Modell ADI0I0SS wird einge-
setzt, um eine Schutzschicht auf

Holzplatten aufzutragen.

Das Modell AWI1010SS bespriiht Die 360° Hohlkegeldiise ist ideal fir
eine Holzkiste, bevor sie fiir eine  die Innenbeschichtung oder zur Ab-
Sendung nach Ubersee verwendet deckung von breiten Flichen bis zu
wird. 1219 mm (4’).
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AT1010SS (1/4”’) und AT5010SS (1/2”” BSP/NPT)
Innenmischende 360° Hohlkegeldiise

Modell: AT1010SS (1/4” BSP/NPT) Innenmischende 360°-Hohlkegelzerstauberdiisen sind fiir Anwendungen
Material: Edelstahl, Typ 303 konzipiert, bei denen der Spritzstrahl von der Dise aus in alle Richtungen
; gestreut werden muss. 360°-Disen sind ideal, wenn eine glatte, gleichmaBige
Beschichtung auf die Innenflaichen von Rohren aufgetragen werden muss, und

fiir ahnliche Arbeiten in Verbindung mit Rohrleitungen. Sie sind auch hervorra-
gend fiir Anwendungen geeignet, bei welchen ein Spriihnebel (iber einen breiten
Modell: AT5010SS (1/2” BSP/NPT) Bereich benétigt wird, beispielsweise fiir Staubunterdriickung, Befeuchtung und

Material: Edelstahl, Typ 303 Kiihlung. Fiir druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhingige Kontrolle
von Luft und Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten

3.2« f
S1mm \ 4.54"
114“BSPINPT \ 113mm
1694 Dr \ i 1r2“ BSPINPT
Amm (0904 137 Pond
23mm 35mm mm | g oggn . 205"
:|,— \[ 31mm " s2mm

/
[':I < ﬂ Diameter ﬂ Diameter
L /[E f;\ ! /[E / \

T \ } :
1/4BSPINPT 12 BSPINPT \

Einlass fur Flissigkeit,

—

Einlass fir Flissigkeit

0,7 bar Fliissigkeit 1,4 bar Fliissigkeit 2,1 bar Flissigkeit 2,8 | bar Fliissigkeit 4, bar Fliissigkeit Druck Durchmesser
Lufe | h |1 Lufe | I/h V| Lufe | Uk Vmin | Lufe | Vh | Umin | Lufe | Vh /min Modell | Luft | Flis-
Modell | BAR min | BAR min | BAR BAR BAR sigkeit
BAR | BAR cm
14 | 168 | 121 | 23 | 275 | 182 34 | 306 | 251 | 41 | 435 | 283 | 59 | 557 | 376 4 | 07 9l
23 14 99
AT 17 | 97 | 150 | 26 | 196 206 | 39 | 203 | 285 | 48 | 268 | 335 | 62 | 479 | 398 AT
1010SS 1010SS 34 2! 12
18 | 75 | 162 | 29 | 135 [ 231 | 41 | 157 | 303 | 55 | I54 | 383 | 66 | 402 | 423 41 28 124
19 | 59 | 176 | 33 | 78 |264| 48 | 74 | 356 | 62 | 77 | 439 | 69 | 337 | 449 59 41 135
10 | 204 | 388 | 1,7 | 379 | 490 | 25 | 431 | 671 | 33 | 500 | 838 | 50 | 568 | 1175 o 07 2
AT L[ 127 | 462 | 1,9 | 250 | 617 | 28 | 314 | 793 | 37 | 322 | 1025 | 52 | 454 | 1291 AT 29 2 284
5010SS 5010SS
12 | 64 | 524 | 22 | 123 |75 | 32 | 145 | 980 | 41 | 159 | 1209 | 54 | 409 | 1357 19 28 266
14 | 41 | 566 | 25 45 | 872 | 34 | 55 | 1107 | 46 | 59 | 1413 | 57 | 318 | 1458 55 41 396
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AuBenmischende Zerstauberdiisen

Modell ER1010SS, ER1020SS, ER1030SS, ER1040SS und ER1050SS (1/4” BSP/NPT)
AuBenmischende Runddiise

Modell: ER1010SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER [020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER1030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER | 040SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER1050SS

Material: Edelstahl, Typ 303

o

AuBenmischende Runddisen mit rundem Spritzbild sind besonders dann gefragt,

wenn ein groBes Flissigkeitsvolumen auf einen bestimmten oder allgemeinen

Bereich aufgetragen werden muss, jedoch nicht mit flachem Spritzbild. Typische

Anwendungen sind Punktbearbeitungen von Teilen, Beschichten unregelmaBig

geformter Gegenstiande oder Beschichten von Teilebehaltern mit einer dicken

Beschichtung. AuBerdem sind diese Diisen fiir Bereiche mit starkem Staub- und

Schwebeteilchenanfall geeignet.

Fir druckgespeiste Anwendungen mit unabhangiger Luft- und Flissigkeits-

steuerung.

Abmessungen und Spriihverhalten

2.69"
= | 68mm
1/4“ BSPINPT
Drucklufteinlass
0.90" 0,93¢
23mm ™ ol - - 24mm
-
‘ — —
[ 1 ( ?’ 7
e [ |
43mm || l |
Y R
- 9F
229mm
1/4“ BSPINPT [

Einlass fiir Flussigkeit

0,2 bar Fliissigkeit | 0,3 bar Fliissigkei 0,7 bar Fliissigkeit 141 bar Fliissigkeit | 2,8 bar Fliissigkeit Druck Breite
Lfe | Uh | w Lufe | vh | Lufe | Uh | Vmin | Lufe | Uh | Umin | Lufe | v | W Modell Lufe | Flis- | A | B | C | Max
Modell BAR min | BAR min | BAR BAR BAR min sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm cm cm m
03 | 38 | 255 | 03 | 53 255 07 | 72 | 38| 14 | 102] 538 | 14 | 144 | 538 07 | o2 |76 |109|160] 27
07 | 38 | 38| 07 | 53 |368| 14 | 72 | 538 | 28 | 102 850 | 28 | 144 | 850 14 | 03 | 84 114173 34
ER1010SS
14 | 38 |538| 21 | 53 |e80| 28 | 7.2 | 850 | 41 | 102| 116 | 41 | 144 116 ||ERIOIOSS | 28 | 07 | 89 | 135|191 | 40
28 | 38 |80 | 34 | 53 | 991 | 41 | 72 | 16 | 62 | 102| 16l | 62 | 144 | 16l 28 1.4 89 | 127|178 | 43
04 | 95 | 255 | 07 | 121 | 368 | 07 | 163 | 368 | 14 | 223 821 | 28 | 284 | 850 4l 28 11021 1401203 ) 46
07 | 02 |97 127191 30
R 10205 07 | 95 | 368 | 1,4 | 121 |510| 1.4 | 163|538 | 28 | 223 | 878 | 41 | 284 ll6 4 o3 Tto2 a7 sl 37
20 | 95 | 680 | 28 | 120 | 878 | 28 | 163 | 878 | 41 | 223 | 116 | 55 | 284 | 150 || Erio20ss | 28 | 07 | 109|152 211 | 46
34 | 095 | 102 | 41 |20 | ne | 41 163 | 116 | 62 | 223 | 167 | 62 | 284 | 167 28 14 | 114152211 | 46
07 | 167 | 113 | 07 208 | 113 | 1,0 288 139 | 201 |46 | 218 | 28 | 530 | 269 Al 28 | 127165216 49
07 | 02 |109]152] 224 40
10305 14 | 167 | 170 | 14 | 208 | 170 | 21 | 288 | 218 | 28 | 416 | 269 | 34 | 530 317 28 | o3 Tialies[2is 70
28 | 167 | 269 | 28 | 208 | 269 | 34 | 288 317 | 41 | 41,6 331 | 41 | 530/ 331 ||Erio30ss | 28 | 07 | 122173 | 229 | 7.3
34 | 167 | 317 | 41 | 208 | 331 | 48 | 288 | 379 | 55 | 416 | 433 | 55 | 530 433 41 4 | 114]173] 229 88
10 | 379 | 139 | 14 | 5L | 170 | 20 | 712 208 | 28 | 104 | 269 | 34 | 117 | 317 Al L 28 13511781236 91
14 | 02 | 147191 254 | 46
21 | 379 | 21 20 | st 208 28 | 712 269 | 34 | 104 | 317 | 41 | 117 |
ER 104055 ’ ¢ > 8|28 sl I 3 3 28 | 03 |152]203|262/| 58
28 379 | 269 | 28 | 511|269 | 41 | 712| 331 | 41 | 104 | 331 | 48 | 117 | 379 || griod0ss | 4.1 07 | 152|203 267 7.0
34 379 | 317 | 41 | 500|331 | 55 | 71,2 | 433 | 55 | 104 | 433 | 55 | 117 | 433 41 14 | 140178 29| 73
28 | 681 | 396 | 38 | 980 | 510 | 45 | 155 | 595 | 55 | 227 | 716 | -- - - 5,5 28 | 114165241 | 91
28 | 02 | 165|224 |279| 70
34 | 681 | 470 | 45 | 980 | 595 | 48 | 155 | €31 | 62 | 227 | 790 | - | - | -
ER1050SS tRiososs |8 | 03 | 165229254 85
41 | 681 | 558 | 48 | 980 | 631 | 55 | 155 | 716 | - | - - N N ss | o7 Tres 229 270 o
45 | 681 | 595 | 55 | 980 | 716 | 62 | 155 | 790 | - | - - I T 62 14 |152)203279| 98
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AuBenmischende Zerstauberdiisen

Modell EF1010SS, EF1020SS, EF1030SS, EF1030SS und EF1040SS (1/4” BSP/NPT)
Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel

Modell: EF1010SS AuBenmischende Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel sind ideal zum
Material: Edelstahl, Typ 303 Auftragen von groBen Fliissigkeitsvolumina auf einen konzentrierten Bereich.

Bei auBenmischenden Spriihdiisen konnen Luft- und Flissigkeitsstrom unab-
hangig voneinander gesteuert werden. AuBenmischende Flachstrahldiisen mit
kleinem Austrittswinkel eignen sich auch bestens fiir Anwendungen, bei welchen
hochviskose Fliissigkeiten fiir dicke Beschichtungen auf einem schmalen Bereich
Modell: EF1020SS aufzutragen sind, z. B. in Lackieranlagen.

Material: Edelstahl, Typ 303 Fur druckluftgespeiste Anwendungen mit unabhangiger Luft- und Flissigkeits-

steuerung.

Abmessungen und Spriihverhalten

N 1/4“ BSPINPT "l “L::"
Modell: EF1030SS Drucklufteinlass
Material: Edelstahl, Typ 303 090" o
23mm
|
i -
1.69" l I ‘ |
43mm ] |
Modell: EF1040SS I
Material: Edelstahl, Typ 303 v 4
A

1/4“ BSPINPT
Einlass fiir Flussigkeit

0,2 bar Flissigkeit 0,3 bar Flissigkeit 0,7 bar Fliissigkeit 1,4 | bar Flussigkei 2,8 bar Flissigkei Druck Breite
Lufe | lh Umin | Lufe | I/h I/ Luft | Uk 1] Luft | Ih I/ Lufe | I/h I/ Modell Luft | Fliis- A B c Max.
Modell BAR BAR min BAR min | BAR min BAR min sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm cm cm m
03 | 38 | 27| 07 | 53 283 | 10 | 72 | 368 17 | 102|500/ 31 | 144 | 765 03 | 02 |102|147|241 | 18
1,7 03 | 140|203 |254 | 37
07 | 38 | 283 | 1,4 | 53 | 45| 1,7 | 72 | 51,0 28 | 102|708 | 41 | 144 | 963
EFI010SS EFI010SS 17 14 | 165|241 330 40
14 | 38 | 425 | 201 | 53 [566| 28 | 72 [ 708 | 41 | 102|963 | 52 | 144 | Il6 34 14 | 160 236 | 305 | 49
28 | 38 | 708 | 34 | 53 |81 | 41 | 72 | 963 | 62 | 102 | 133 | 65 | 144 | 144 52 28 | 165241 330| 55
07 | 95 | 283 | 1,0 | 121 | 368 | 14 | 163 | 425 | 24 | 223 | 623 | 34 | 284 | 82,1 0,7 02 | 114178279 | 27
2,1 03 | 152254356 43
14 | 95 | 425 | 1,7 | 120 [ 51,0 | 201 | 163 | 566 | 34 | 223 | 82,1 | 4,1 | 284 | 963
EF1020SS EF1020SS 2,4 14 | 165|279 406 | 52
2,0 | 95 566 | 28 | 121 | 708 | 34 | 163 | 82,1 | 48 | 223 | 108 | 55 | 284 | 122 4 14 1o 292 457 el
34 | 95 | 81 | 41 | 121 |93 | 48 | 163 | 108 | 62 | 223 | 133 | 69 | 284 | 147 52 28 | 191305432 67
07 | 167 991 | 1,4 | 208 | 150 | 1,7 | 288 | 173 | 28 | 416 | 238 | 34 | 530 | 283 07 02 | 152229305 37

1,4 16,7 | 150 2,1 208 | 195 24 | 288 | 215 34 | 41,6 | 283 | 4,1 | 53,0 | 326 24 03 1731225 305 | 6.l

EF10305S EFI030SS | 28 | 07 | 178254330 7,0
20 | 167 | 195 | 28 | 208 | 238 | 34 | 288 | 283 | 48 | 416 | 360 | 55 | 530 | 388 i T a Tielars el 8s
34 16,7 | 283 4,1 20,8 | 326 48 | 288 | 360 | 62 | 41,6 | 419 6,5 | 53,0 | 428 52 28 178 1279 | 356 | 9,1
0 379 | 125 | 17 | 5Ll | 173 | 24 | 712 215 | 30 | 104 | 261 | 38 | 117 | 303 10 | 02 | 152|254 356 40
17 [ 379 173 | 24 | sii |25 | 30 | 712 | 261 | 38 | 104 | 303 | 45 | 117 | 345 21 | 02 |173]279]356]| 52
EF1040SS EFI040SS | 3.4 | 07 | 19,0 | 305381 | 67
28 | 379 | 238 | 34 | 501|283 | 41 | 712 326 | 48 | 104 | 360 | 55 | 117 | 388 T T3 05 w05 76
34 | 379 | 283 | 41 |51 326 | 55 | 712|388 | 62 | 104 | 419 | 69 | 117 | 459 55 | 28 | 178|279 381 82
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AuBenmischende Zerstauberdiisen

Modell EF5010SS (1/2” BSP/NPT)
Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel

Modell: EF5010SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Die 1/2” BSP/NPT auBenmischende Flachstrahldiise mit kleinem Austrittswin-
kel ist ideal zum Auftragen von groBen Flissigkeitsvolumina auf einen konzen-
trierten Bereich. Bei auBenmischenden Spriihdiisen konnen Luft- und Flis-
sigkeitsstrom unabhiangig voneinander gesteuert werden. AuBenmischende
Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel eignen sich auch bestens fiir An-
wendungen, bei welchen hochviskose Fliissigkeiten fiir dicke Beschichtungen auf
einem schmalen Bereich aufzutragen sind, z. B. in Lackieranlagen.
Fir druckluftgespeiste Anwendungen mit unabhangiger Luft- und Flissigkeits-

steuerung.

Abmessungen und Spriihverhalten

3.65"

1/2“ BSPINPT
Drucklufteinlass

1.24"
31mm

71
o [H]

i L

A

1/2“ BSPINPT J
Einlass fiir Fliissigkeit

93mm

0,2 bar Flissigkei 0,3 bar Fliissigkei 0,5 bar Fliissigkeit 0,7 | bar Fliissigkeit 1,0 bar Fliissigkeit Druck Breite
Lufe | h | Umin | Lufc | Wh | Umin | Lufe | Uh | Umin | Lufe | Uh | Umin | Lufc | Uh | Umin || Moden | Lufe | Flis- A B Cof Max.
Modell BAR BAR BAR BAR BAR sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm | cm | cm m
21 | 534 | 854 | 28 | 704 | 1037 | 3,1 | 825 | 1130 | 38 | 999 | 1314 | 55 | 1147 | 1586 24 | 02 |38 |47 |56 | 76
24 | 534 | 961 | 31 | 704 | 1144 | 38 | 825 | 1331 | 41 | 999 | 1409 | 59 | 1147 | 1699 34 | 03 |38 48 | 58| 94
EF50108S EF5010S$
28 | 534 | 1055 | 38 | 704 | 1342 | 41 | 825 | 1402 | 48 | 999 | 149 | 62 | 1147 | 1739 48 | 07 |38 |51 |64 | 10}
3,0 | 534 1155 | 4,1 | 704 | 1416 | 48 | 825 | 1609 | 55 | 999 | 1691 | 69 | 1147 | 1914 62 | 1,0 |38 |51 | 64| 107
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AuBenmischende Zerstauberdiisen

Modell EB1010SS, EB1020SS, EB1030SS und EB1040SS (1/4” BSP/NPT)
Weitwinkel-Flachstrahldiise

Modell: EBI1010SS 1/4” auBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldiisen sind ideal zum Auftra-
Material: Edelstahl, Typ 303 gen groBer Flussigkeitsmengen auf einen weiten Bereich, wie z. B. bei Ferti-

gungsstrecken. Weil sie auBenmischend sind, konnen Luft- und Fliissigkeitsstrom
unabhangig voneinander gesteuert werden. Zu den allgemeinen Anwendungsge-
bieten zahlt das maBige Auftragen von Flissigkeiten auf einen breiten Bereich,
z. B. das Kiihlen oder Beschichten breiter Bahnen.

Modell: EB1020SS Fur druckluftgespeiste Anwendungen mit unabhangiger Luft- und Flussigkeits-

Material: Edelstahl, Typ 303 steuerung.

Abmessungen und Spriihverhalten

|2,75¢

B 70mm
Modell: EB1030SS :;4“‘;5"{""
I ufteinlass
Material: Edelstahl, Typ 303 gt
090" | Lo
23mm
v
‘ e
1.69" [ 4 c
Modell: EB1040SS e LJ
Material: Edelstahl, Typ 303
‘ T
A
- 9" - N
229mm ~¥
1/4“ BSPINPT - i " e 5
Einlass fiir Fliissigkeit | |
381mm
0,2 bar Flissigkeit 0,3 bar Flissigkeit 0,7 bar Fliissigkeit 1,4 | bar Flussigkei 2,8 bar Flissigkei Druck Breite
Lufe | lh Umin | Lufe | I/h I/ Luft | Uk 1] Luft | Ih I/ Lufe | I/h I/ Modell Luft | Fliis- A B c Max.
Modell BAR BAR min BAR min | BAR min BAR min sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm cm cm m
03 | 38 | 255 | 03 | 53 | 255| 06 | 72 |31 07 | 102|368 | 1,0 | 144 | 481 07 | 03 ]203]279|356 27
1,0 07 |229 305 432 | 34
06 | 38 |31,1| 07 | 53 |368| 07 | 72 |368| 1,4 | 102 566 | 14 | 144 | 566
EB1010SS EBIOIOSS | 1.4 14 | 236356483 | 34
07 | 38 | 368 | 1,0 | 53 | 481 | 14 | 72 | 566 | 21 | 102 736 | 21 | 144 | 736 17 21 279|381 | 508 | 40
10 | 38 | 481 | 1.4 | 53 | 566 201 | 72 | 736 | 24 | 102 | 850 | 24 | 144 | 850 1,7 28 [27,9 381|533 43
04 | 95 | 283 | 04 | 120|283 | 04 | 163|283 | 07 | 223|368 | 1.4 | 284 | 566 06 03 279|406 | 483 | 24
1,0 14 279|406 |533| 34
05 | 95 | 31,1 | 06 | 121 | 31,1 | 06 | 163|311 | 08 | 223 | 425 | 1,7 | 284 | 65,
EB1020SS EBI020SS | 1.4 14 305432559 37
06 | 95 | 31,1 | 06 | 121|340 | 07 | 163|368 | 1,0 | 223 | 481 | 21 | 284 | 740 17 21 | 330 | 457 | 610 | 37
07 | 95 | 368 | 07 | 121|368 | 08 | 163|425 | 14 | 223 | 566 | 24 | 284 | 850 2,1 28 |330|483|610 43
06 | 167 | 963 | 07 | 208 | 108 | 1,0 | 288 136 | 24 | 416 | 238 | 34 | 530 | 31 10 02 279432533 40
10 | 167 | 136 | 1,4 | 208 | 167 | 1,7 | 288 | 190 | 3,1 | 4l,6| 286 | 45 | 530 | 348 L7 07 | 305|457 | 584 49
EB1030SS EBI030SS | 3,1 14 330|483 |61,0| 64
14 | 167 | 167 | 1,7 | 208 | 190 | 24 | 288 | 238 | 38 | 41,6 | 331 | 59 | 530 | 445 l 21 356 457 [ 610] 79
1,7 | 167 | 190 | 2,1 | 208 | 215 | 28 | 288 | 263 | 41 | 41,6 | 340 | 65 | 530 | 476 48 28 | 356457610 9l
07 [379] 108 | 1,0 | 50,1 | 136 | 1,7 | 712|190 | 3,1 | 104 | 286 | 52 | 117 | 388 2,1 03 330483610 572
10 1379 | 136 | 14 | sui| 167 | 21 | 712 215 | 34 | 104 | 301 | 59 | 117 | 445 31 | 14 |356) 508|660 58
EB1040SS EBI040SS | 45 14 |381|533|686| 70
14 379 | 167 | 201 | 55,0 | 215 | 28 | 71,2 | 263 | 48 | 104 | 379 | 65 | 117 | 476 5s PRENEDETED
1,7 | 379 | 190 | 24 | 510|238 | 30 | 712 |28 | 55 | 104 | 419 | 69 | 117 | 518 62 28 |406 559|711 79
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Siphon Zerstiauberdiisen

Modell SR1010SS, SR1020SS, SR1030SS und SR1040SS (1/4> BSP/NPT)

Siphongespeiste Runddiisen

Modell: SR1010SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: SR1020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

P

Die Siphongespeisten Runddiisen sind dort geeignet, wo kein Flissigkeitsdruck
verfiigbar ist und eine diinne Beschichtung auf einen bestimmten Bereich auf-
getragen werden soll. Die Durchflussrate kann lber das Einstellventil variiert
werden. Siphongespeiste Diisen arbeiten am besten mit einer Ansaughche von
914 mm (36”) oder weniger. Bei siphongespeisten Dusen saugt der Druckluft-
strom die Flissigkeit an und mischt diese intern. Der Durchfluss hiangt sowohl
von der Schwerkraft oder Ansaughohe als auch vom Luftstrom ab. Siphonge-
speiste Runddiisen sind unter allen siphongespeisten Diisen die mit dem

groBten Durchfluss.

Fir Druckluftanwendungen, die keine unabhingige Luft- und Flussigkeitskon-

trolle benaotigen.

Abmessungen und Spriihverhalten

2,58
66mm

1/4“ BSPINPT
Drucklufteinlass

0,90¢ [ ol

23mm -
— ' =
A - —
Modell: SR 1040SS iy ‘Ii
Material: Edelstahl, Typ 303 1.69" = h 4 [
43mm g | YL
o ‘_Al.l i L} <{
18 ¢
Y
A
1/4“ BSP/INPT
Einlass fiir Flussigkeit |
Luft Sog-Leistung Siphon Hohe
Druck |Umin |46 |30 |15 |10 |20 |30 |e |9 Druck Breite
Modell BAR cm cm cm cm cm cm cm cm Modell Luft A B © Max.
Tiefe
BAR cm | cm | cm m
0,7 14,2 2,3 1,9 1,5 08 08
0,7 6 10 15 2,1
SRI010SS 1,4 19,8 2,3 2,3 1,9 1,5 1,5 11 - 4 3 0 s 27
2,8 34,0 2,6 2,6 2,3 1,9 1,9 1,5 1,1 08 2,8 10 13 17 3,0
4,1 45,3 3,0 3,0 2,6 23 1,9 1,9 1,5 0,8 4,1 10 13 17 34
07 | 198 42 | 34 [ 30 | 19 | 15 | 0 07 8 | 12| 17| 27
1,4 9 13 18 34
1,4 301 4,9 42 38 3,0 2,6 2,3 1,1 -- SR1020SS
SR1020SS 2,8 10 14 19 4,3
28 | 481 | 61 | 57 | 53| 45 | 38 | 38 | 26 | IS 4l 0| 15 | 20 | 49
4,1 65,0 72 6,4 6,1 53 45 45 34 1,9 1,4 9 13 18 37
2,8 10 13 19 4,0
1,4 56,6 16,3 144 | 12,5 9,5 6,8 4,9 11 -- SR1030SS
4,1 10 14 20 4,6
2,8 90,6 18,9 16,7 | 15,1 125 | 11,0 | 9,5 4,9 38
SR1030SS 5,5 10 15 21 5,5
4,1 122 20,8 185 | 17,0 | 140 | 129 | 11,7 | 72 57 21 12 17 2 58
55 158 22,0 | 20,1 18,5 15,5 148 | 140 | 98 6,4 2,8 13 18 24 6,4
SR1040SS
2,1 161 | 466 | 41,6 | 352 | 238 | 20,1 | 170 | 23 | - 41 14 | 19|25 | 73
55 15 20 25 82
2,8 195 492 | 447 | 379 | 276 | 246 | 208 | 57 11
SR1040SS
4,1 269 54,1 | 492 | 435 | 322 | 284 | 246 | 87 57
55 340 56,8 | 51,1 | 473 | 36,0 | 32,2 | 284 | 132 | 72
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Siphon Zerstiauberdiisen

Modell SR5010SS (1/2” BSP/NPT)
Siphongespeiste Runddiisen

Modell: SR5010SS Die 1/2” siphongespeiste Runddiise ist dort geeignet, wo kein Flissigkeitsdruck
Material: Edelstahl, Typ 303 verflugbar ist und eine dicke Beschichtung auf einen bestimmten Bereich aufge-
; tragen werden soll. Die Durchflussrate dieser groBeren Zerstauberdiise kann
Uber das Einstellventil variiert werden. Siphongespeiste Diisen arbeiten am
besten mit einer Ansaughche von 610 mm (24”) oder weniger. Bei siphonge-
speisten Disen saugt der Druckluftstrom die Fliissigkeit an und mischt diese
intern. Der Durchfluss hiangt sowohl von der Schwerkraft oder Ansaughohe als
auch vom Luftstrom ab. Siphongespeiste Runddiisen sind unter allen siphonges-
peisten Diisen die mit dem groBten Durchfluss.

Fur Druckluftanwendungen, die keine unabhangige Luft- und Flissigkeitskon-
trolle bendtigen.

Abmessungen und Spriihverhalten

3,49¢
1/2“ BSPINPT " 89mm
Drucklufteinlass
1.24" 101
26mm
31mm

= ] H :
| L |

1/2“ BSPINPT
Einlass fiir Fliissigkeit

229mm

Luft Sog-Leistung Siphon Hohe
Druck Breite
Druck | l/min | 46 30 I15ecm | 10 20 30 6l
Modell BAR cm cm cm cm cm cm Modell Luft B Max.
cm Tiefe
BAR m
1,4 547 - - - 84 54

1,4 15 6,7
2,1 714 - - -- 108 97 47 21 5 76
28 929 - 215 155 19 107 | 74 - 28 15 8,5
SR5010SS 34 1039 | 231 | 217 | 162 121 | 114 | 83 - SR5010SS 34 15 88
40 | nes | 24 |27 | 1es | 125 | 125 | 97 | 37 41 15 | 94
4,8 15 10,7

4.8 1351 | 250 | 222 166 134 134 | 112 | 47
55 15 11,3

55 1498 | 259 224 168 169 140 119 66
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Siphon Zerstiauberdiisen

Modell SF1010SS, SF1020SS und SF1030SS (1/4” BSP/NPT)
Siphongespeiste Flachstrahldiise

Modell: SFI010SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: SF1020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Z T R\

Modell: SFI030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Siphongespeiste Flachstrahldiisen sind fiir das Auftragen von diinnen Beschich-
tungen auf einen weiten Bereich ohne Flussigkeitsdruck geeignet. Die Durch-
flussrate kann tiber das Einstellventil variiert werden. Siphongespeiste Diisen
arbeiten am besten mit einer Ansaughche von 914 mm (36”) und weniger. Bei
siphongespeisten Diisen saugt der Druckluftstrom die Flissigkeit an und mis-
cht diese intern. Der Durchfluss hangt sowohl von der Schwerkraft oder An-
saughohe als auch vom Luftstrom ab. Siphongespeiste Flachstrahldiisen eignen
sich insbesondere fur das breitflachige Auftragen von Flussigkeiten, z. B. bei der
FlieBbandfertigung.

Fir Druckluftanwendungen, die keine unabhingige Luft- und Flussigkeitskon-
trolle benaotigen.

Abmessungen und Sprihverhalten

2,944+
- - 75mm
1/4“ BSPINPT
Drucklufteinlass
B 1,19
23mm 1 30mm (
| I S
renie )
1.69" ‘ A 1 A
43mm [ } i l ,“) ) | Y [ A B <
L P [') ¥
)
Y . 6"
A 152mm
- 9" .
229mm L
15"
381Tmm

1/4“ BSP/NPT
Einlass fur Fliissigkeit

* Modell SF1010SS: 2,80“/ 71mm
** Modell SF1010SS: 1,05/ 27mm

Luft Sog-Leistung Siphon Hohe
Druck | Umin | 46 |30 |15 |10 |20 |30 |6l |9 Druck Breite
Modell BAR cm cm cm cm cm cm cm cm Modell Luft A B C Max.
Tiefe
07 | 25| 15 | 11| 11| 08 | 08 08 | 08 | 04 BAR cm [em jem | m
SFI0I0SS | 14 | 368 | 15 | LI | LI | Lt | L | | o8 | o8 07 123 |28 |33 | IS
SFI010SS 14 25 | 30 | 36 | 18
20 L4800 | | . 2 % 5 [ | 2
14 | 650 | 45 | 42 | 38 | 34 | 30 | 30 | 23 | 19 14 25 | 36 | 48 | 18
21 28 | 38 | 53 | 21
ronss |21 &1 42 [ 42|38 | 30 |30 |30 |23 |19 SF1020SS = R e
28 | 990 | 38 | 34 |30 | 26 | 26 | 26 | 19 | 15 ! :
34 36 | 46 | 64 | 18
34 [ 122 30 | 26 | 19| 19 | 15| 1| - o TRAERERET
1,4 62,3 6,8 6,1 57 53 53 49 42 3,8 21 25 33 43 27
SF10305S
21 | 792 72 | 68 | 68 | 64 | 64 | 61 | 53 | 45 28 28 | 36 | 43 | 30
SF10305S
28 | 934 | 68 | 68 | 64 | 61 | 61 | 57 | 49 | 45 34 28 | 36 | 46 | 34
34 | 13| 61 | 57 | 53| 53 | 49 | 49 | 42 | 38
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Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie Zerstauberdiisen
No Drip Atomizing Nozzles

Verhindert Tropfen, um teure Flissigkeiten zu sparen
und verbessert die Produktoberflachen!

Was sind tropffreie Zerstauberdiisen?

Die patentierten tropffreien Zerstauberdisen von EXAIR arbeiten auf die
gleiche Weise wie die Standard-Zerstauberdiisen, haben aber den zusitzlichen
Vorteil, dass der Flussigkeitsfluss zuverlassig stoppt, sobald die Druckluftzufuhr
unterbrochen wird. Bei allen Modellen besteht die gesamte Konstruktion aus
Edelstahl, um die Haltbarkeit und Korrosionsbestandigkeit zu gewahrleisten.

Wozu tropffreie Zerstauberdiisen?

Beim Aufspriihen von Fliissigkeiten kann nach dem Spritzen weiterflieBende
Flissigkeit groBe Probleme verursachen. Unerwinschte Tropfen konnen be-
schichtete oder lackierte Oberflachen ruinieren. AuBerdem werden durch den
unkontrollierten Flissigkeitsfluss wertvolle Betriebsmittel wie teure Beschich-
tungen, Chemikalien oder Wasser verschwendet. Die tropffreien Zerstauber-
diisen von EXAIR sind ideal fir Anwendungen, bei welchen ein Nachtropfen
nicht zulassig ist. Sobald die Druckluftzufuhr unterbrochen wird, unterbricht die
tropffreie Duse den Fliissigkeitsstrom zuverlassig und verhindert die Tropfen-
bildung. Sie konnen in allen Situationen eingesetzt werden, in welchen auch die
Standard-Zerstauberdiisen verwendet werden, einschlieBlich syphongespeiste
Anwendungen. Im Unterschied zu Produkten anderer Hersteller ist keine ge-
trennte Luftleitung zur Steuerung des Tropfstoppmechanismus erforderlich. Die
Druckluft, mit welcher Flussigkeiten in verschiedenen Mustern gemischt und
zerstaubt werden, wird auch zum Offnen eines Ventils verwendet, welches den
Flissigkeitsstrom offnet. Deshalb sind diese Diisen ideal fiir den geld- und ener-
giesparenden EFC von EXAIR (siehe nachstes Kapitel Optimierungsgerite). Die
Durchflussraten der tropffreien Diisen von EXAIR unterscheiden sich nicht
von denen der Standard-Zerstauberdiisen. Es konnen Arbeiten geleistet wer-
den, welche bis zu 180 Zyklen pro Minute erfordern. Ein Mindestdruck von 2,1
bar (30 psig) ist erforderlich.

Ein Modell SR2010SS wird eingesetzt,

um Werkstlicke zu kiihlen, bevor sie
weiterverarbeitet werden.

Der Befestigungswinkel fiir Zerstau-
berdiisen Modell 901318 ist fiir 1/4”
NPT/BSP und Modell 901556 ist fiir
1/2” NPT/BSP Zerstiuberdiisen er-
haltlich.

Anwendungen Vorteile

> Laskieren » Feine Zerstaubung

4 Spuler? » Kein Nachtropfen

4 B?schlchten » Mit einem EFC einfach nutzbar

» Kihlen » Minimierung des Luft- und Fliissigkeitsverbrauchs

» Abschrecken » Komplett aus Edelstahl

» Benetzen » Kompakt

» Befeuchten » Fliissigkeits-/Drucklufteinsatze auswechselbar

» Staubbindung » Einstellbar
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Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie Zerstauberdiisen sind in 3 Ausfiihrungen erhaltlich:

Innenmischung

Innenmischende Diisen mischen die Flissigkeit und das Wasser innerhalb des
Drucklufteinsatzes und erzeugen eine hochfeine Zerstaubung. Innenmischende
Disen konnen fiir Flissigkeiten mit einer Viskositat von bis zu 300 Centipoise
verwendet werden. Sowohl die Luft- als auch die Fliissigkeitsseite sind druck-
gespeist. Tropffreie innenmischende Zerstauberdiisen sind fiir druckgespeiste
Anwendungen geeignet, welche keiner unabhangigen Luft- und Flussigkeits-
steuerung bediirfen.

AuBenmischung

AuBenmischende Diisen weisen die hochsten Durchflussraten auf und ermogli-
chen eine unabhangige Luft- und Flissigkeitssteuerung. Diese Diisen sind ideal,
wenn eine prazise Durchflussrate erforderlich ist. AuBenmischende Diisen
konnen fiir Flissigkeiten mit einer Viskositat tiber 300 Centipoise verwendet
werden. Sowohl die Luft- als auch die Flussigkeitsseite sind druckgespeist. Tropf-
freie auBenmischende Zerstiuberdiisen sind fiir druckgespeiste Anwendungen
mit unabhangiger Luft- und Flussigkeitssteuerung geeignet.

Siphongespeist

Siphongespeiste Diisen benotigen keinen Fliissigkeitsdruck und konnen mit
Flissigkeiten, die entweder durch Schwerkraft gefordert oder angesaugt wer-
den, verwendet werden. Die maximale Ansaughoche betragt 91 cm (36 inch).
Siphongespeiste Diisen konnen fiir Flissigkeiten mit einer Viskositit von bis
zu 200 Centipoise verwendet werden. Tropffreie siphongespeiste Zerstauber-
disen fiir drucklose Anwendungen werden durch Ansaugung oder Schwerkraft
gespeist.

187 EPUTEC Drucklufttechnik GmbH

Zerstauberduisen



Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie innenmischende Zerstauberdiisen

Modell Beschreibung

Kleiner Austrittswinkel, rundes Spriihbild

AN2010SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 12,5 I/h, 1/4” BSP/NPT
AN2020SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 37,5 I/h, 1/4” BSP/NPT
AN2030SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 87,1 I/h, 1/4” BSP/NPT
AN2040SS | Tropffreie Zerstauberdise, max. 250 I/h, 1/4” BSP/NPT

AN6010SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 286 I/h, 1/2” BSP/NPT

AN6020SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 874 I/h, 1/2” BSP/NPT

GroBer Austrittswinkel, rundes Spriihbild

AW?2010SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 13,2 I/h, 1/4” BSP/NPT
AW?2020SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 32,2 I/h, 1/4” BSP/NPT
AW?2030SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 56,8 I/h, 1/4” BSP/NPT
AW?2040SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 91,0 I/h, 1/4” BSP/NPT
AWG6010SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 250 I/h, 1/2” BSP/NPT
AW6020SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 435 I/h, 1/2” BSP/NPT
AW6030SS | Tropffreie Zerstauberduse, max. 999 I/h, 1/2” BSP/NPT
Flachstrahl-Spriihbild

AF2010SS | Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 12,1 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2020SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 17,8 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2030SS | Tropffreie Flachstrahl-Zerstiauberdiise, max. 41,6 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2040SS | Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdise, max. 69,3 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2050SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 159 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF6010SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 175 I/h, 1/2” BSP/NPT
AF6020SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 874 I/h, 1/2” BSP/NPT
Flachstrahldiise mit Spritzstrahlumlenkung

AD2010SS | Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 26 I/h, 1/4” BSP/NPT
360° Hohlkegelzerstiauberdiise

AT2010SS | 360° Hohlkegelzerstiuberduse, max. 55,7 I/h, 1/4” BSP/NPT
AT6010SS | 360° Hohlkegelzerstauberdiise, max. 568 I/h, 1/2” BSP/NPT
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Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie auBenmischende Zerstiuberdiisen

Modell Beschreibung

Rundes Spriihbild

ER2010SS | AuBenmischende Rundduse, max. 14,4 I/h, 1/4” BSP/NPT

ER2020SS | AuBenmischende Rundduse, max. 28,4 I/h, 1/4” BSP/NPT

ER2030SS | AuBenmischende Rundduse, max. 53,0 I/h, [/4” BSP/NPT

ER2040SS | AuBenmischende Runddise, max. | 17 I/h, 1/4” BSP/NPT

ER2050SS | AuBenmischende Runddiise, max. 227 I/h, 1/4” BSP/NPT

Kleiner Austrittswinkel, Flachstrahl-Spriihbild

EF2010SS | AuBenmischende Flachstrahldiise, max. 14,4 I/h, [/4” BSP/NPT

EF2020SS | AuBenmischende Flachstrahldiise, max. 28,4 I/h, [/4” BSP/NPT

EF2030SS | AuBenmischende Flachstrahldise, max. 53,0 I/h, 1/4” BSP/NPT

EF2040SS | AuBenmischende Flachstrahldise, max. | |7 I/h, 1/4” BSP/NPT

EF6010SS | AuBenmischende Flachstrahldiise, max. | 147 I/h, 1/2”” BSP/NPT

GroBer Austrittswinkel, Flachstrahl-Spriihbild

EB2010SS | AuBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldiise, max. 14,4 I/h, 1/4” BSP/NPT
EB2020SS | AuBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldiise, max. 28,4 I/h, 1/4” BSP/NPT
EB2030SS | AuBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldiise, max. 53,0 I/h, |/4”” BSP/NPT
EB2040SS | AuBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldise, max. | 17 I/h, 1/4” BSP/NPT
Siphongespeiste Runddiise

SR2010SS | Siphongespeiste Runddiise, max. 3,0 I/h, 1/4” BSP/NPT

SR2020SS | Siphongespeiste Runddiise, max. 7,2 I/h, 1/4” BSP/NPT

SR2030SS | Siphongespeiste Runddiise, max. 22,0 I/h, 1/4” BSP/NPT

SR2040SS | Siphongespeiste Runddiise, max. 56,8 I/h, 1/4” BSP/NPT

SR6010SS | Siphongespeiste Runddiise, max. 259 I/h, 1/2”” BSP/NPT
Siphongespeiste Flachstrahldiise

SF2010SS | Siphongespeiste Flachstrahldiise, max. 1,5 I/h, 1/4*“ BSP/NPT

SF2020SS | Siphongespeiste Flachstrahldiise, max. 4,5 I/h, 1/4” BSP/NPT

SF2030SS | Siphongespeiste Flachstrahldiise, max. 7,2 I/h, 1/4” BSP/NPT
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