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Elektronischer Stromungsschalter

Elektronischer Stromungsschalter
- Electronic Flow Control (EFC™)

Minimiert die Druckluftnutzung bei Abblas-, Trocknungs-,
Kihl-, Forder- und Antistatikanwendungen!

Hohe Kosteneinsparung durch das Abschalten der Druck-
luft bei Nichtvorhandensein eines Objekts!

Was versteht man unter einem Elektronischen Stromungsschalter (EFC™)?

Der EFC™ von EXAIR ist ein benutz-

erfreundlicher,  elektronischer  Stro-
mungsschalter fir Druckluft, der fiir die
Minimierung des Druckluftverbrauches

bei Abblas-, Trocknungs-, Kiihlungs-,

Forder- und Antistatikanwendungen ge-
dacht ist. Der EFC kombiniert einen
fotoelektrischen Sensor mit einer Zeit-
steuerung, die den Druckluftverbrauch
begrenzt,indem sie diese abschaltet, wenn

kein Objekt vorhanden ist. Die Zeitsteu-
erung erlaubt durch 8 Programmmodi
eine einfache Anpassung an die Anforde-
rungen der Anwendung bei gleichzeitiger
Flexibilitat der Abtastentfernung.

Warum ein EFC?

Bei den meisten Firmen verbraucht der
Luftkompressor mehr Strom als ande-
re Betriebsmittel. Eine einfache Funk-
tion, die Druckluft nutzt, kann leicht
tausende Euro an Stromkosten pro Jahr
verschwenden, wenn sie nicht richtig
gesteuert wird. Der EFC wurde fiir die Ef-
fizienzsteigerung durch Minimierung des
Druckluftverbrauchs konzipiert und senkt
folglich die Kosten fiir Druckluft. Er schal-
tet die Luft nur ein, wenn das Objekt vor-
liegt und stellt gerade soviel Luft bereit,
wie zur Erfiillung einer speziellen Aufgabe
oder Funktion notig ist.

Der EFC hat einen einfachen elektrischen
Anschluss fiir Spannungen von 100-240 V
AC, 50/60 Hz, wodurch er fiir Anwendun-

gen weltweit geeignet ist. Der kompakte,
fotoelektrische Sensor verfiigt liber eine
Empfindlichkeitseinstellung und erkennt
Objekte bis zu einer Entfernung von | m.
Er hat eine ausgezeichnete Festigkeit ge-
genuiber Storungen und induktiven Lasten,
die in Industrieumgebungen oft vorkom-
men, und kann mit den mitgelieferten
Montagelaschen leicht auf engstem Raum
montiert werden. Das Steuerungssystem
bietet Flexibilitat mit zahlreichen Ventilbe-
triebsarten und Verzogerungszeiten. Das
Polycarbonat-Gehduse ist fiir den Einsatz
in unterschiedlichsten Anwendungsfel-
dern geeignet, sogar fiir Anwendungen in
feuchten Umgebungen.

Fotoelektrischer Sensor des EFC be-
standig gegen Wasser und Staub.

Anwendungen

» automatisches Abblasen von Objekten
» Verpackungsreinigung

» Teiletrocknung nach dem Waschen

» Staubentfernung vor der Verpackung
» Abfallbeseitigung

» Fiillfunktionen

» Staubentfernung vor Beschichtungen
» Schmutzentfernung

» Kiihlen heiBer Teile

» Neutralisierung statischer Ladung

» Reinigung von Gussteilen

Vorteile

» einfacher elektrischer Anschluss 100 - 240V AC, 50/60 Hz
» NEMA 4/IP66-Umgebungen
» kompakter Sensor fiir Montage bei beengten Platzverhaltnissen

» Analogzeitgeber mit 8 Funktionen fiir Ein/Aus,

Pulsbetrieb und Verzogerungssteuerung
» Zeiteinstellung von 0,10 s bis 120 h
» Sensor bestandig gegen Wasser und Staub

fir genaue Messwerte

» Sensor mit ausgezeichneter Festigkeit gegen Storungen

und induktive Lasten

» Sensor mit grofBer Abtastentfernung bis | m
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Elektronischer Stromungsschalter

Technische Daten

Technische Spezifikation EFC ‘ .
7.00”

100-240 VAC, 50/60 Hz, 0,25-0,45 A

Netzteileingang

5.12"
130mm

\W
@

1

An/Aus 180mm

Netzteilausgang (zum Sensor) | 24VDC bei 0,65 A

Stromungs+
schalter

Schalter []

ﬂ]: Sensor

Sensor Eingang 12-24VDC, Stromverbrauch 30 mA :;r:er:-;m

Abtastbereich diffuse Reflexion bis | m

Gehauseauslegung NEMA 4/ IP66 ]

Temperaturauslegung -25 bis 55 °C T
Konformitit CE und RoHS Magnetventil A o

Einsparpotential von mehreren Tausend Euro moglich!

Praxisbeispiel fiir die Kostenersparnis von Luft bei der Reinigung von StoBfangern vor der Lackierung

Ein Hersteller von AutostoBfangern installierte einen Luftvorhang
Super lon Air Knife (1524 mm) im Saugzug-Reinigungsbereich vor
seiner Lackierkabine. Die StoBfanger kommen in diesen Bereich in
der gleichen Ausrichtung wie sie am Automobil montiert werden und
bewegen sich mit 3 m/min im Abstand von 305 mm. Die Stoffanger
sind 10 Sekunden lang unter dem Abblasstrom. 6 Sekunden verge-
hen, ohne dass sich ein StoBfanger im ionisierten Luftstrom befindet.
Der Betrieb lauft rund um die Uhr in drei Schichten.

Der Zeitgeber wurde zur Erkennung der StoBfanger auf die Inter-
valleinstellung gesetzt. Der Sensor wurde neben die Super lon Air
Knives montiert. Sobald er den StoBfanger erkannte, schaltete er die
Luft sofort zu und startete den |0-Sekunden-Takt bis zum SchlieBen
des Ventils (Abstellen der Luft). Nach Anhalten des Bandes wurde
die Luft erst wieder angestellt, als der nachste StoBfanger erkannt
wurde (Band wurde wieder eingeschaltet).

Altes Verfahren

Der Luftvorhang Super lon Air Knife (1524 mm) von EXAIR wird
mit 2,8 bar zur Reinigung der StoBfanger versorgt.

Bei 2,8 bar verbraucht der Luftvorhang
Super lon Air Knife (1524 mm) von EXAIR 2887 I/min..

Ununterbrochenes Blasen (iber
1440 Minuten (24 h) pro Tag X 2887 I/min. = 4.157.280 I/m.
Luftverbrauch pro Tag

EFC-Losung

Der EFC wurde installiert, um die Druckluft

wahrend der 6 Sekunden, in denen kein StoBfanger vorhan-
den ist, abzustellen.

Dies entspricht einer Senkung von 37,5% pro Takt.

1440 min x 37,5% = 540 Minuten Abschaltzeit pro Tag.

Kostenunterschied

Die meisten groBen Unternehmen kennen ihre Kosten fiir
Druckluft. Wenn die tatsachlichen Kosten unbekannt sind,
kann man verniinftigerweise von 3 Cent pro m? ausgehen.
Vor der EFC-Installation:

4.157.280 l/min. : 1000 = 4157 m* x 3 Cent = 124,71 €
Druckluftkosten pro Tag

Mit installiertem EFC:

4.157.280 l/min. x 60% im Takt = 2.494.368I/min. : 1000 =
2494 m* x 3 Cent = 74,82 €

= 74,82 € Druckluftkosten pro Tag

124,71 € (alte Kosten) - 74,82 € (neue Kosten) = 49,89 €
49,89 € Ersparnis pro Tag x 7 Tage in der Woche =

349,23 € Ersparnis pro Woche x 52 Wochen im Jahr =

18.159,96 € Ersparnis pro Jahr

Druckluftoptimierung
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Elektronischer Stromungsschalter

Die Zeitgebereinheit und der fotoelek-  Vier Modelle des EFC sind erhaltlich.
trische Sensor sind mit einer 2,74 m lan-  Jedes beinhaltet die Zeitsteuerung und den

gen Netzzuleitung ausgestattet. Die Zeit-  fotoelektrischen Sensor und ein wahlbares
gebereinheit ist in einem wasserdichten ~ Magnetventil mit den DurchflussgroBen
Polycarbonat-Gehause nach NEMA 4/IP66  1133,2832,5664 und 9911 I/min.
untergebracht.

[ 133 I/min Modell 9055 2832 [/min Modell 9056 5664 I/min Modell 9057 9911 [/min Modell 9064

Modelle Elektronischer Stromungschalter

Modell Nr. Beschreibung

9055 EFC (1133 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 40 SCFM-Magnetventil, [/4 NPT
9056 EFC (2832 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 100 SCFM-Magnetventil, 1/2 NPT
9057 EFC (5664 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 200 SCFM-Magnetventil, 3/4 NPT
9064 EFC (991 | I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 350 SCFM-Magnetventil, | NPT

Benutzen Sie den EFC,
um mehr Luft mit den
ausgekligelten

Luftstromungsgeraten

von EXAIR zu sparen.
Luftvorhang lonisierender Luftvorhang
(Super Air Knife) (Super lon Air Knife)

Ringduse Luftdisen Luftstromverstarker
(Super Air Wipe) (Super Air Nozzles) (Air Amplifiers)
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Ultraschall-Leckdetektor

Ultraschall-Leckdetektor
- Ultrasonic Leak Detector

Aufspiiren kostspieliger Lecks in

lhrem Druckluftsystem!

Was ist der Ultraschall-Leckdetektor?

Der Ultraschall-Leckdetektor (ULD) ist
ein tragbares Gerat hoher Qualitdt, das
kostspielige Lecks in einem Druckluft-
system aufsplren kann. Der Bediener
des ULD braucht nur in die Richtung
eines vermuteten Lecks zu zielen. Wenn
ein Leck vorhanden ist, hort man im

Kopfhorer einen Ton und die LED-Anzei-
ge leuchtet auf. Die Uberpriifung der ver-
schiedenen Verbindungen, Rohre, Ventile
und Armaturen einer vollstandigen Anlage
kann schnell und effektiv Uber Abstande
von 6,10 m (20") hinweg durchgefiihrt
werden!

Warum ein Ultraschall-Leckdetektor?

Ungewartete Anlagen konnen leicht bis
zu 30 % der Kompressorleistung durch
unentdeckte Lecks verschwenden. Druck-
luft ist ein teures Betriebsmittel. Das Ein-
sparen der verschwendeten Druckluft
reduziert die Gesamtbetriebskosten. In

groBen Anlagen konnen die Kosten eines
kleinen Luftlecks unbedeutend sein, aber
viele kleine Luftlecks ermoglichen hohe
Energieeinsparungen, wenn sie aufgespiirt
und repariert werden.

LED-Anzeigen am Ultraschall-Leck-
detektor zeigen die genaue Quelle
des Lecks oder Problems.

Was ist Ultraschall?

Ultraschall ist ein Tonbereich oberhalb
der menschlichen Horschwelle. Die mei-

Der Ultraschall-Leckdetektor, Modell
9061, wandelt Ultraschall-Emissionen in

D U[tra_ sten Menschen konnen Frequenzen zwi-  einen Bereich um, der fiir den Menschen
ru Turbulenz schaII schen 20 Hz und 20 kHz horen. Schall von  hérbar ist. (Der vom ULD erzeugte Ton
<// 20 kHz bis 100 kHz kann nicht gehort — hat eine 32-mal niedrigere Frequenz als
werden und wird ,,Ultraschall“ genannt.  der empfangene Schall.)
Anwendungen Vorteile

» Spiirt Lecks in Systemen fiir Luft, Dampf und unbrennbare
Gase auf, einschlieBlich Rohren,Armaturen,Ventilen,

Zylindern und DruckgefaBen

» Findet die Quelle von Lager- und Getriebeabnutzung
» Spiirt Lichtbogen in einem elektrischen System auf
» Erkennt Lecks in Kiihl- und Klimatisierungssystemen
» Spiirt Lecks in Bremssystemen, Rohren, Reifen und

Kihlern auf

» Erkennt Risse in sich bewegenden Gummikeilriemen

» Spiirt Lecks inVakuumsystemen auf

» Erkennt jedes Druckluftleck in bis zu 6,10 m (20 Fuss) Entfernung
» Wandelt Ultraschall in eine horbare Frequenz um

» LED-Anzeige bestatigt den Ort des Lecks

» Uberpriift den Zustand von Maschinendichtungen

» Empfindlichkeitseinstellung bietet genaue Erkennung

» Unempfindlich gegen Verschmutzung oder windige Bedingungen

» Robustes Traggehause

» Erfiillt ASTM-Standards

» Enthalt Zubehor, um Lecks an schwer zuganglichen Stellen zu orten

» Spiirt Lecks in lauter Industrieumgebung auf

13
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Ultraschall-Leckdetektor

In einer Fabrik,in der hohe Larmpegel herr-
schen, ist es sehr schwer, Lecks nur durch
das menschliche Gehor aufzuspliren. Die
meisten Fabrikgerausche liegen im nor-
malen menschlichen Horbereich, wahrend
das Gerausch von Luft, die aus einer klei-
nen Offnung entweicht, im Ultraschallbe-
reich liegt. Der ULD kann so eingestellt
werden, dass Hintergrundlarm ausgefil-
tert wird, indem man die drei Empfind-
lichkeitseinstellungen XI, X10 und X100
neben einem ,Ein/Aus*“-Einstellrad zur
Empfindlichkeitsfeineinstellung
Es kann auch ein Parabolaufsatz oder
eine rohrformige Verlangerung (siche
unten) am ULD angebracht werden, um
intensiven Hintergrundlarm auszublen-
den. Der ULD erkennt nur die erzeugten
Ultraschalltone.

Ultraschall breitet sich gerichtet aus und
ist an der Quelle am lautesten. Turbu-
lenzen von Luft, die sich durch eine kleine

Parabolaufsatz

benutzt.

Rohradapter

Offnung zwingen, erzeugen Ultraschall.
Der emitierte Schall wird ,weiBes Rau-
schen“ genannt und tritt auf, wenn die
Luft aus einem Bereich hohen Drucks wie
einer Rohrleitung oder einem GefaB in ei-
nen Bereich niedrigen Drucks wie einem
Raum stromt. Der Ultraschall-Leckdetek-
tor wandelt den Schall des turbulenten
Luftstroms in eine Frequenz um, die iiber
die Kopfhorer gehort werden kann.Wenn
der ULD naher an das Leck gebracht wird,
leuchten mehr LEDs an der Anzeige auf
und bestatigen die Quelle des Lecks.

In einigen Fallen liegt das vermutliche
Leck in einem heiBen Bereich und/
oder nahe sich bewegender Teile. Die
Rohrverlangerung und der Parabolaufsatz
machen es moglich, diese schwierigen
Stellen aus der Ferne zu untersuchen, um
das Leck aufzufinden.

(X

Rohrverlangerung

Der Ultraschall-Leckdetektor, Modell
9061, weist schnell auf ein kostspieliges
Leck in einer lauten industriellen Umge-
bung hin.

Kopthorer

Der Ultraschall-Leckdetektor; Modell 9061,
wird komplett mit einem Hartschalen-

Kunststoffgehause, Kopfhorer,

9-V-Batterie geliefert.

Finden Sie das Leck -
und lhr Ultraschall-Leckdetektor macht sich bezahlt

Nehmen wir ein kleines Leck mit einem Lochdurchmesser von 1/16”
(1,6 mm) an. Bei 5,5 bar verbraucht es 108 I/min.

Die meisten groBen Fabriken kennen ihre Druckluftkosten. Wenn Sie
Ihre tatsachlichen Kosten pro m? nicht kennen, ist ein verniinftiger
Durchschnittswert von 3 Cent pro m? zu nehmen.

Verbrauchte Euro pro Jahr:
= 108 I/min x 60 min : 1000 x 3 Cent/m?

= 19,4 Cent pro m? / Std. x 24 Std.

= 4,67 €/ Tag x 5 Tage / Woche

= 23,35 € / Woche x 52 Wochen

Parabolauf-
satz, Rohradapter, Rohrverlangerung und

= 1214,20 €/Jahr
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Digitales Durchflussmessgerat

Digitales Durchflussmessgerat

- Digital Flowmeter™

Uberwachen Sie lhren Druckluftverbrauch!

o A S
- L]

Digital Flowmeter _<

EXAUR ... |

Was ist ein Digitales Durchflussmessgerat?

Das Digitale Durchflussmessgerit von
EXAIR stellt eine einfache Methode
dar, Verbrauch und Verschwendung von
Druckluft zu iiberwachen! Die digitale
Anzeige zeigt die genaue Druckluftmenge,

die nachgelagert verbraucht wird. Damit
wird es moglich, kostspielige Lecks oder
ineffiziente Druckluftgerate zu erken-
nen. Viele Firmen installieren das Digitale
Durchflussmessgerat an jedem Haupt-

strang ihres Druckluftverteilungsnetzes,
um den Druckluftverbrauch dauerhaft zu
liberwachen und zu vergleichen.

Warum ein Digitales Durchflussmessgerit?

Das Digitale Durchflussmessgerat hat
eine LED-Anzeige, die den Luftdurch-
fluss direkt in m%Std. oder cfm anzeigt.
(Bei anderen Durchflussmessern muss
der Anzeigewert mit einem spezifischen
Umrechnungsfaktor — multipliziert wer-
den, um genaue Werte zu erhalten.) Es
sind Modelle fiir 1/2“ bis 4“ Eisenrohr-

durchmesser verfiigbar. Jedes digitale

Durchflussmessgerat ist fiir die jewei-
lige RohrgroBe kalibriert. Das Digitale
Durchflussmessgerat ist fir die dauer-
hafte oder voriibergehende Montage am
Rohr vorgesehen. Der Anwender muss
mit Hilfe des beiliegenden Bohrers und
der Bohrvorrichtung zwei Bohrungen
durch das Rohr bohren. In diese Boh-

rungen werden die beiden Durchfluss-

fuhler des Durchflussmessers gesteckt.
Das Gerit schlieBt dicht mit dem Rohr
ab, sobald die beiden Schellen festgezo-
gen sind. Schneiden, SchweiBen, Justieren
oder Kalibrieren sind nicht erforderlich.
Wenn die Einheit entfernt werden muss,
sind Sperrringe erhaltlich. NEMA4 (IP66)
Messgerate sind auf Anfrage verfligbar.

Vorteile

» Einfach zu installieren - keine beweglichen Teile

» Fernsummieranzeige und USB-Datenlogger verfiigbar

» Empfindlich auch bei niedrigen Durchfliissen

» Keine Kalibrierung oder Einstellung erforderlich

» Enthalt alle fiir die Installation notwendigen Bauteile

» Modelle zur Verwendung an Eisenrohr von 1/2 bis 4“ Schedule 40
» Modelle verfiigbar fiir GroBen 1/2 bis 6“ Eisenrohr
» Modelle erhaltlich fiir GroBen 3/4“ bis 4“ Kupferrohr

Jedes Digitale Durchflussmessgerat wird
vollstandig mit Netzteil 24 VDC, Bohrer
3/16” und Bohrvorrichtung geliefert.

Technische Daten

Genauigkeit

5 % vom Messwert, zusatzlich | % des Messbereichs fiir Lufttemperatur zwischen 4 bis 49 °C

Betriebsdruck

2 bis 9,6 bar (30 bis 140 PSIG) fiir beste Genauigkeit - max. 3,79 bar (200 PSIG)

Stromaufnahme

250 mA bei 24VDC/ Netzteil 100-240 VAC

Medienberiihrte Materialien

Edelstahl, Gold, thermisches Epoxid und Viton (Dichtung)

Ringmaterial

Aluminium

Anzeige

Vierstellige LED-Anzeige

Konformitat

CE und RoHS

Druckluftoptimierung
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Digitales Durchflussmessgerit

Abmessungen
s, - . A . D e A i
el Lol S B T | St
, /3| a0 Rohr —
22" | ~ AR 2.2" [ ] é
S6mm /{-" (. I ;.‘ S6mm /C’ = j |
' S B b N N\ /
Lel 21/ / 16" o] ol _
Spannung’ = =4imm Spannung = 41mm
A A

Serie  RohrgroBe inch mm Serie RohrgroBe inch mm
9090 127 3,00 76 9096 21/2” 575| 146
9091 3/4” 3,25 83 9097 3” 6,38 | 162
9092 1” 3,63 92 9098 4 7,38 | 187
9094 1727 4,38 Il

9095 27 4,88 124

Modelle Digitales Durchflussmessgerit

od ohrgro B ’ b
g : e

9090-M3 1/2” (Schedule 40 Eisen) 2-153 m*h

9090-M3-DAT 1/2” (Schedule 40 Eisen) 2-153 m¥/h

9091-M3 3/4” (Schedule 40 Eisen) 2-204 m’/h

9091-M3-DAT 3/4” (Schedule 40 Eisen) 2-204 m’/h

9092-M3 I”” (Schedule 40 Eisen) 2-272 m*h

9092-M3-DAT I”” (Schedule 40 Eisen) 2-272 m*/h

9094-M3 | 1/2” (Schedule 40 Eisen) 3-340 m’/h

9094-M3-DAT I 1/2” (Schedule 40 Eisen) 3-340 m’/h

9095-M3 2” (Schedule 40 Eisen) 7-680 m*/h

9095-M3-DAT 2” (Schedule 40 Eisen) 7-680 m*/h

9096-M3 2 1/2” (Schedule 40 Eisen) 8-850 m’/h

9096-M3-DAT 2 1/2” (Schedule 40 Eisen) 8-850 m’/h

9097-M3 3” (Schedule 40 Eisen) 20-2039 m’/h

9097-M3-DAT 3” (Schedule 40 Eisen) 20-2039 m’/h

9098-M3 4” (Schedule 40 Eisen) 34-3398 m*/h

9098-M3-DAT 4” (Schedule 40 Eisen) 34-3398 m’/h

901327 Absperrringe fiir 9090-M3

901328 Absperrringe fiir 9091-M3

901329 Absperrringe fiir 9092-M3

901331 Absperrringe fiir 9094-M3

901332 Absperrringe fiir 9095-M3

901333 Absperrringe fiir 9096-M3

901334 Absperrringe fiir 9097-M3

901335 Absperrringe fiir 9098-M3
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Digitales Durchflussmessgerat C€

Zubehor zum Digitalen Durchflussmessgerit

Fern-Summieranzeige

Digital Flowmeter
Remote Display (€

&

Die Fernsummieranzeige fiir das Durchflussmessgerat (Digital Flowmeter) verfiigt iber
ein vierstelliges LED-Display, das die Uberwachung des Druckluftverbrauchs von geeig-
neter Stelle aus erleichtert. Auf Knopfdruck zeigt das Display den aktuellen Durchfluss,
die Summe der letzten 24 Stunden sowie den kumulativen Gesamtwert an. Es wird
mit einem ca. 15,20 m langen Kabel fertig verkabelt und mit dem notigen Zubehor zur
Kopplung an das Durchflussmessgerat geliefert.

Modell Nr. Display
9150-M3 LED, Angaben in m*h

USB-Datenlogger

Installation des Digitalen Durchflussmessgerates mit Modell 9147
USB-Datenlogger in der laufenden Anwendung.

Der preisgekronte USB-Datenlogger von EXAIR verbindet sich direkt mit dem Digitalen
Durchflussmessgerat und ist einfach in der Handhabung. Nutzen Sie die mitgelieferte
Software, um den Datenlogger zur Aufzeichnung der Durchflussrate zu konfigurieren.
Der USB-Datenlogger hat eine Speicherkapazitdt von bis zu 9 Stunden. Mogliche Tak-
tung: | Mal pro Sekunde bis hin zu | Mal alle 12 Stunden ((iber 2 Jahre hinweg).Wenn Sie
den Datenlogger vom Digitalen Durchflussmessgerat trennen und an einen Computer
anschlieBen, konnen Sie die Daten mit der mitgelieferten Software direkt in Microsoft
Excel exportieren. Der Datenlogger ist auch vorinstalliert auf dem Digitalen Durchfluss-
messgerat erhaltlich.

Eine Aktualisierung der Software ist ganz einfach Uber einen Link auf unserer Internet-

seite www.eputec.de moglich.

Modell Nr. Display

| 9147 I USB-Datenlogger fiir das Digitale Durchflussmessgerit |

oumet® o

sl Pl
pigitsl
EXAR
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Digitales Schallpegelmessgerat

Digitales Schallpegelmessgerit
- Digital Sound Level Meter ™

Vermeidet larmbedingten Horverlust am Arbeitsplatz

Was ist ein Digitales Schallpegelmessgerat?

Das Schallpegelmessgerat von EXAIR ist
ein einfach zu bedienendes Instrument, mit
demder Schallpegeldruck bei einer Vielzahl
von industriellen Umgebungen gemessen
und erfasst werden kann. Die Gerausch-
quelle kann schnell identifiziert und lo-
kalisiert werden, so dass Korrekturen

vorgenommen werden konnen, um das
Problem zu verringern oder zu besei-
tigen. Oftmals ist es einfacher eine Re-
duktion  von Druckluftgerauschen
vorhan-

durch

EXAIR,

zu erreichen, indem man

dene ineffiziente Blasdiisen

technisierte Disen  von

wie z.B. Super Air Knives, Super Air Am-
plifiers oder auch Super Air Nozzles er-
setzt. In vielen Fillen reduzieren EXAIR
Produkte den Gerauschpegel um 10 dBA,
was vom Ohrals Halbierung der Lautstarke
empfunden wird.

Warum ein Digitales Schallpegelmessgerat?

Der Verlust der Horfahigkeit, der durch
hohe Gerausche am Arbeitsplatz verur-
sacht wird, ist ein allgemeines Problem.
Die Belastung durch hohe Gerauschpe-
gel iber einen langeren Zeitraum kann
das Gehor der Arbeiter schadigen, wenn
kein entsprechender Gehorschutz getra-
gen wird. Das digitale Schallpegelmessge-

rat hilft Unternehmen lhre Arbeiter zu
schiitzen, in dem Sie die Gerauschpegel
liberwachen, so dass die OSHA Standards
29 CFR-1910.95 (a) zur Einhaltung der
Hochstgrenzen nicht lberschritten wer-
den. Die Nichteinhaltung der Vorschriften
kann hohe Geldstrafen nach sich ziehen.

Jedes Schallpegelmessgerat enthilt einen

abnehmbaren “Windschutz” und wird
inklusive Batterie in einem Koffer geliefert.

reaktionsschnell ~ misst
die Dezi-
bel des Schalls und zeigt den Mess-

Exakt und

das  Schallpegelmessgerat
wert auf der groBen LCD-Anzeige
an, die mit einer Displaybeleuchtung
Werte
Einstell-

zum besseren Ablesen der

ausgestattet ist. Ein ,F/S"

die Ein-
langsamer

knopf (fast/slow) erlaubt

stellung zwischen
Ansprechzeit fiir verhaltnismaBig gleich-
bleibende

schneller Ansprechzeit fiir wechselnde Ge-

Gerdauschmessungen  und

rauschentwicklungen. Die ,,Maximalwert-
Speicherfunktion® misst den maximalen

Schallpegel und aktualisiert standig, wenn
ein noch lauterer Ton ermittelt wird. Ein
Genauigkeitszertifikat sowie die gefor-
derte Kalibrierung gemaB NIST (National
Institute of Standards and Technology)
sind enthalten.

Maximal zuldssige Lirmbelastung nach OSHA

Stunden pro Tag 8 7 4 3 2 | 0,5
(konstante Gerdusche)
Schallpegel dBA 90 91 95 97 100 105 110

OSHA Standard 29 CFR - 1910.95 (a)

Vorteile

» Messbarer Schallpegelbereich von 35 dB —130 dB (niedrig: 35 bis 100, hoch: 65 bis 130 dB)

» Frequenzbereich 31.5 Hz — 8 kHz

» A- und C-Bewertungen (iiberpriift die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften sowie Akkustik-Analysen)

» Langsame (I Sek.) und schnelle (125 ms) Reaktionszeiten zur Uberpriifung von Hochst- und Durchschnittswerten der Gerauschpegel

» Maximalwert-Speicherfunktion, um Hochstwerte des Schallpegels zu messen

» Genauigkeit * 1.5 dB
» NIST Zertifikat

» Vier Zahlen-LCD-Anzeige in 0.1 dB-Schritten mit Displaybeleuchtung
» Entspricht CE, ANSI und I[ECTyp 2 SLM-Standards
» Beinhaltet einen Koffer, 9V Batterie, Gebrauchsanweisung und abnehmbaren Windschutz
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