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EPUTEC Drucklufttechnik GmbH -

Unser Engagement & Wissen ist lhr Erfolgspotential!

Druckluft wird in allen Bereichen von Industrie
und Handwerk intensiv genutzt. Die Anwen-
dungsmadglichkeiten sind vielfaltig und um-
fassend. Zuverlassigkeit bedeutet Verfligbar-
keit. FUr die Produktion ist Druckluft genauso
wichtig wie Strom, Wasser und Gas. Der Betrieb
steht, wenn die Druckluft ausfallt. Zuverlassig,
leistungsstark, zukunftsorientiert und exakt
auf lhren individuellen Bedarf abgestimmt - so
sieht die perfekte Druckluftlésung aus.

Die EPUTEC Drucklufttechnik GmbH bietet pro-
fessionelle Druckluftlésungen zum Abblasen/
Trocknen, Kihlen, Absaugen/Reinigen, Bespru-
hen/Zerstauben und lonisieren/Entladen. Au-
Berdem ist EPUTEC Ihr kompetenter Ansprech-
partner fiir zeitgemalle Kompressoren-Technik,
druckluftbetriebene Industriewerkzeuge und
vielen weiteren Druckluft-Spezialanwendun-
gen. Fir lhre Fertigung beliefern wir Sie mit
nachristbaren Schutzeinrichtungen fiir Pressen,
Bohr- Dreh-, Schleif- und Frasmaschinen und In-
dustrieleuchten von flihrenden Herstellern.

Mit innovativen Produkten, die groBtenteils
wartungsfrei arbeiten, leicht zu installieren und
vielseitig einsetzbar sind, betreut EPUTEC seit
2003 eine Vielzahl von Kunden aus den unter-
schiedlichsten Industriezweigen.

Gemeinsam mit lhnen sorgen wir in lhrem
Unternehmen fiir:

» Energieeinsparung durch
Druckluftoptimierung

» Prozessverbesserung

» Optimale Ressourcen-Verwendung

» Maximale Sicherheit am Arbeitsplatz

Technische Beratung & Anwendung:

Sie haben eine technische Frage oder benétigen
Unterstiitzung rund um das Thema Druckluft-
technik? Wir unterstiitzen Sie gerne mit unseren
technischen Services:

» Leihgerdte zum Testen

» Sonderanfertigungen fir lhre
speziellen Anforderungen

» Technische Beratung &
Anforderungsaufnahme vor Ort

» Beratung zur Energieeffizienz von Druckluft-
systemen und zur optimalen Aufbereitung der
Druckluft

Unsere Experten kennen lhre speziellen Anforderungen & Herausforderungen und beraten

Sie gerne zur individuell passenden Losung.

Wir sind fiir Sie da: Am Telefon, per E-Mail und vor Ort!

+498191/915119-0

info@eputec.de

Wir kommen gerne zu
lhnen!



Portfolio-Ubersicht

- Blasdiisen - Blaspistolen - Luftstromverstarker
> Blas- & Luftdiisen > Sicherheitsblaspistolen - Luftvorh@nge

> Ruickblasdiisen > Blaspistolen mit Verlangerungsrohr - Ringdiisen

> Venturidiisen > Sicherheitsblaskanone

> Saug-Blaspistole
> Schutzschilde

- Fasspumpen - Industriesauger - Vakuumerzeuger
> Druckluftmotor > Druckluftsauger - Vakuumforder
> Elektromotor > Strombetriebener Industriesauger
L0;

Dkaben
- Kaltluftpistolen - Druckluftwerkzeuge - Rohrdichtkissen/Absperrblasen
- Schaltschrankkiihler - Druckluftkettenziige - Prifrohrdichtkissen
- Wirbelrohre - Hebekissen

- lonisierungsleiste

- lonisierender Luftvorhang - lonisierende Druckluftpistole
- lonisierende Luftdiise - lonisierende Ringdiise - lonisierende Nadel

- Kameragehduse - Zerstauberdiisen - Filter-Technik
- Rotierende Sichtscheibe - Farbspritztechnik - Schalldampfer
- Kamera - Schlauche & Zubehor

- Verschraubungen &
Verbindungsteile

CI@
@ rompresorentachnic st Sicerheistechnik

- Schraubenkompressoren - Individuelle Schutzeinrichtungen - Maschinenleuchten
- Kolbenkompressoren > Drehmaschinen - Optimierungsgerate
> Bohrmaschinen
> Frasmaschinen
> Schleifmaschinen
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Super Air Knife

Super Air Knife™

Leiser Hochdruckvorhang
zum Abblasen, Reinigen,
Trocknen und Kuhlen.

Erstaunlich leise - nur 69 dBA!

Reduzierter Luftverbrauch!

N B B X

01

S
Einheitliche Luftstromung! e
0
40:1 Luftstromverstarkung! E
Trocknen 3
S~
v
Was ist das Super Air Knife? 2 —
Das Super AirKnife stellteineneue Ge-  Fllistern, wenn dieses neue kompakte E g
neration der Luftmesser dar, mit dem  Design eingesetzt wird. Sogar bei ei- o c
der Druckluftverbrauch und Larm im  nem Hochdruck von 5,5 bar (80 PSIG) é f
Vergleich zu anderen Abblasvorrich-  betragt der Gerduschpegel bei den = g
tungen drastisch reduziert wird. Das  meisten Anwendungen erstaunliche
Super Air Knife bietet eine effizientere  leise 69 dBA!
Art der Reinigung, Trocknung bzw. Es wird ein Verstarkungsverhaltnis
Kihlung von Werkstiicken, Papierrol-  (Luftmitfiihrung zur Druckluft) von
Abblasen len oder Forderern. Es stellt Gber die  40:1 erzeugt. Das Super Air Knife en-
gesamte Ldnge einen einheitlichen  tspricht den OSHA-Anforderungen
Vorhang laminarer Luftstromung  bezilglich Druckluftsicherheit und
mit hoher Blaskraft bereit. Laute Ab-  Larm.
blasvorgange verwandeln sich in ein
Shims (Abstandsfolien) verandern Blaskraft
und Geschwindigkeit
Das Super Air Knife ist ab Werk mit einem 0,05 mm
Kiihlen (0.002")dicken Shim ausgestattet und fiir die meisten
Anwen-dungen geeignet. Manche Anwendungen
bendtigen eine hohere Blaskraft bzw. ein héheres
Luftvolumen. Dickere Shims vergroBern den Luft-
spalt, was zur Erhdhung der Geschwindigkeit und
der Kraft fiihrt. Dementsprechend erhéhen sich aber
auch Luftverbrauch und Gerduschpegel.
Shim-Sets kénnen als Zubehor gekauft werden:
» 3 Kunststofffolien: 0,03 mm + 0,08 mm + 0,10 mm dick
(Aluminium Air Knife)
» 3 Edelstahlfolien je 0,05 mm dick (Edelstahl Air Knife)
Reinigen » 3 PTFE-Folien je 0,05 mm dick (PVDF Air Knife)
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Super Air Knife
So funktioniert das Super Air Knife

Druckluft flieBt durch einen Einlass (1) in die Mischkammer des Super Air
Knife. Der Strom wird zu einer prazisen Schlitz6ffnung geleitet. Wenn der
primare Luftstrom die diinne geschlitzte Dise (2) verlasst, bewegt er sich
auf einer flachen Ebene, die ihn in einer perfekt geraden Linie ausrichtet.
Das erzeugt eine gleichmaBige Luftschicht entlang der gesamten Lange
des Super Air Knife. Der Geschwindigkeitsverlust wird minimiert, wobei die
Kraft maximiert wird, da die Raumluft (3) im Verhaltnis 40:1 in den priméaren
Luftstrom mitgerissen wird. Das Ergebnis ist eine wohl definierte Schicht
laminaren Luftstroms mit starker Aufprallkraft und minimalem Scherwind.

Anwendungen

» Werkstlicktrocknung nach dem Waschen » Okologische Trennung

» Blechreinigung in Bandstahlwerken » Abblasen vor dem Lackieren

» Reinigung von Forderern » Beuteloffnungs- / Befilillungsvorgdnge

» Kiihlen von Werkstiicken oder Komponenten » Abfallbeseitigung bei Verarbeitungsvorgangen

Vorteile im Vergleich zu Ventilatoren / Geblasen

» Leise - bei den meisten Anwendungen 69 dBA » Edelstahlschrauben an allen Modellen

» Minimaler Luftverbrauch » mm-genaue Sonderlangen erhaltlich

» Luftverstarkung bis 40:1 » Unbegrenzte Systemldangen beziiglich der Luftstro-

» Einheitliche Luftstromung Uber die gesamte Lange mung

» Einfache Montage - Druckluftzufiihrungen an jedem » Stiicklangen bis 2.734 mm in Aluminium, Edelstahl
Ende und an der Unterseite und PVDF

» Kompakt, robust, einfache Installation » Aluminium Air Knife fiir Temperaturen bis 82°C

» Eingelassene Beschldge fiir die einfache Montage » Edelstahl Air Knife Typ 303/316 fiir Temperaturen bis

» Keine beweglichen Teile - wartungsfrei 427°C einsetzbar

» Variabel in Kraft und Strdmung » PVDF Air Knife flir Temperaturen bis 135°C einsetzbar

» Sonderbestellungen in 316 Edelstahl + PDVF erhaltlich

Ein Super Air Knife, Modell 110024SS Mit (2) Super Air Knives, Modell 110012 Das 54" (1.372 mm) Air Knife trocknet
24" (610 mm), aus Edelstahl trocknet (305 mm), wird Wasser von Flaschen gestanzte Teile nach einer Reinigung.
Abdeckungen, die einen Glanzeloxier- abgeblasen.

behalter verlassen.



Super Air Knife

Super Air Knife - Vergleich von Abblasvorrichtungen

Es gibt eine Vielzahl von Arten, das
Wasser von Produkten bzw. Teilen
abzublasen, doch welche Methode
ist die beste? Der folgende Vergleich
zwischen einem mit Bohrlochern
versehenen Rohr, Flachschlitzdisen,
einem Gebldse und dem Super Air
Knife beweist, dass EXAIR die beste
Losung fur Ihre Abblas-, Kihl- oder
Trocknungsanwendungen bereits-
tellt.

Die Zielvorgabe lag fiir jede Abblas-
vorrichtung im Verbrauch der ger-
ingst moglichen Luftmenge zur Er-
fullung der Aufgabe (bei niedrigstem
Energie- und Gerduschpegel). Der
erforderliche Luftdruck betrug fir
jede Vorrichtung 4,1 bar (60 PSIG),
mit dem eine angemessene Ge-
schwindigkeit bereitgestellt wurde,
um das Wasser abzu-blasen. In der
unten stehenden Tabelle werden

die allgemeinen Leistungen zusam-
mengefasst. Da das Werkstiick, das
Sie tatsachlich abblasen wollen, ein-
en unregelmafligen Aufbau, Lécher
oder scharfe Kanten aufweisen
konnte, wurden die Messungen des
Gerauschpegels in freier Luft (ohne
Auftreffen auf einer Oberflache) vor-
genommen.

Mit Bohrlochern versehenes Rohr
Diese weit verbreitete Abblasvorrichtung ist sehr glinstig und einfach herzustellen. Fiir diesen Test wurden (2) Rohre
verwendet, jeweils mit (25) Léchern von 1,6 mm im Durchmesser auf 13 mm-Achsen. Wie sich in den nachstehenden
Testergebnissen zeigt, wies das mit Bohrlochern versehene Rohr eine schlechte Leistung auf. Die Anfangskosten
flr das Rohr wurden von dem hohen Energieverbrauch tberschattet. Die Locher verstopfen leicht und der Gerau-
schpegel ist Gbermafig hoch - so verstoBt beides gegen die OSHA-Anforderungen. Die Geschwindigkeit Gber die
gesamte Lange war sehr inkonsistent, mit Luftspitzen und zahlreichen toten Punkten.

o
rt

Flachschlitzdiisen
Wie nachstehend aufgezeigt, bot diese preiswerte Luftdiise die schlechteste Leistung. Sie ist von verschiedenen Her-
stellern in Kunststoff, Aluminium und Edelstahl erhéltlich. Die Flachschlitzdiise bietet zwar eine bedingte Luftmit-
fihrung, weist allerdings eine Vielzahl der gleichen Probleme wie das mit Bohrlochern versehene Rohr auf. Sowohl
die Be-triebskosten, als auch der Gerduschpegel sind hoch. Einige Hersteller bieten Flachschlitzdiisen an, bei denen
die Locher verstopfen konnen — ein Versto3 gegen die OSHA. Die Geschwindigkeit war inkonsistent mit Luftspitzen.

Luftvorhdange / Luftmesser

(Air Knives)

Geblaseluftmesser
Das Gebldse erwies sich als eine teure und laute Option. Wie nachstehend aufgefiihrt ist der Anschaffungspreis hoch. Die
Betriebskosten waren erheblich niedriger als fiir das mit Bohrlochern versehene Rohr und die Flachschlitzdiise, allerdings
vergleichbar mit den Kosten fiir das Super Air Knife. Das gro3e Gebldse mit seinen zwei Schlduchen von 76 mm benétigt im
Vergleich zu den anderen viel Platz fiir die Montage. Der Gerauschpegel war bei 90 dBA hoch. Es gab keine Méglichkeit, es
periodisch an und aus zu schalten wie bei den Ubrigen Abblasvorrichtungen. Die teure Lagerungs- und Filterwartung stellte
zusammen mit der Ausfallzeit ebenfalls negative Faktoren dar.

Super Air Knife von EXAIR

Das Super Air Knife hat bei der Beseitigung der Feuchtigkeit bei nur einem Luftdurchgang aufgrund der Einheitlichkeit der
laminaren Luftstromung eine aul3erordentliche Arbeit geleistet. Der Gerduschpegel war dabei duf3erst niedrig. Bei dieser
Anwendung lag der Energieverbrauch zwar etwas hoher als beim Geblase, er kann jedoch darunter liegen, wenn ein pe-
riodisches An- und Ausschalten moglich ist. Die Betriebssicherheit steht auRer Frage, da beim Super Air Knife keine toten
Enden entstehen konnen. Die Wartungskosten sind niedrig, da keine beweglichen Teile vorhanden sind, die sich abnutzen
kdnnten.

Vergleich der Abblasvorrichtungen (Naherungswerte)

Art der Abblasdiise Druckluft- Gerausch-  Kaufpreis  Elektrizitats- Wartungs- Betriebs-kos-
ca. 600 mm lang energie pegel kosten p.a.* kosten p.a. ten o. Invest
bar I/min. KW dBA € Verdichter €
€ €
Rohr mit Bohrléchern 4,1 4.924 26,10 91 45 4.669 840 5.509
Flachschlitzdiise 4,1 7.273 38,03 102 190 6.803 1.320 8.123
Geblaseluftmesser 0,2 - 7,46 90 5.000 1.334 1.370 2.704
Super Air Knife (110024) 41 1.557 8,20 69 464 1.467 280 1.747

* Auf der Grundlage der durchschnittlichen Elektrizitatskosten von 8,6 Cent pro kWh. Die jahrlichen Kosten refletieren 40 Stunden pro Woche,
52 Wochen im Jahr. Die Preise sind in EURO angegeben.
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Super Air Knife

Intelligenter Einsatz der Druckluft

Fast jede industrielle Einrichtung verfligt Gber mindestens einen Kompressor, der fiir Hunderte von verschiedenen
Werkzeugen, Gerdten und Vorgdangen verwendet wird. Die meisten Druckluftanwendungen werfen zwar keine ech-
ten Probleme auf, einige jedoch schon. Die unsachgemafe Verwendung kann zu unnétigen Energiekosten, hoher
Larmbelastung und Gefahren fiir das Personal fiihren, wenn es hoher Druckluft ausgesetzt wird.

Reduzierung der Energiekosten

Die beste Moglichkeit, die Energiekosten zu senken, besteht in der korrekten Wartung und Verwendung des Druck-
luftsystems. Undichte Stellen und verschmutzte Filter machen eine regelmafige Wartung erforderlich. Die Energiee-
insparung kann auch durch den Austausch veralteter Motoren und Steuerungen durch hocheffiziente Modelle erfol-
gen, die sich meist innerhalb kurzer Zeit auszahlen. Der wichtigste Faktor fiir eine drastische Erhéhung der Effizienz
ist die sachgemale Verwendung.

Das Super Air Knife verbraucht nur 1/3 der Druckluft handelsiiblicher Abblasvorrichtungen, die fiir Reinigungs-, Kiih-
lungs- und Trocknungsvorgédnge eingesetzt werden und kann sofort an- und abgeschaltet werden.

Reduzierung des Gerauschpegels

In vielen Werken stellt der hohe Gerduschpegel ein verbreitetes Problem dar. Der Druckluftlarm Gbersteigt oftmals die
Anforderungen beziglich der Larmbelastung der OSHA (Occupational Safety and Health Administration) und fuihrt
bei denjenigen, die in unmittelbarer Nahe arbeiten, zu Gehérschadigungen. Der Gerduschpegel des Super Air Knife
ist bei unter 70 dBA niedrig, selbst bei einem hohen Druck von 5,5 bar (80 PSIG). Durch den Einsatz des Super Air Knife
ist es moglich, Hochdruckkraft ohne hohe Gerauschbelastung zu erhalten.

Maximal zulassige Larmbelastung laut OSHA

Stunden pro Tag (Dauerlédrm) 8 7 4 3 2 1 0.5
Gerduschpegel dBA 920 91 95 97 100 105 110

Ausschalten der gesundheitsgefahrdenden Druckbelastung an toten Enden

Luft kann gefdhrlich werden, wenn der Ausgangsdruck bei einem Loch, Schlauch oder Kupferrohr mehr als 2 bar
(30 PSIG) betrigt. Falls die Offnung durch eine Hand oder ein anderes Kérperteil blockiert wird, kann Luft durch die
Haut in den Blutkreislauf gelangen und zu einer ernsten oder tédlichen Verletzung fiihren. Das Super Air Knife ist auf
Sicherheit ausgelegt und es konnen keine toten Enden entstehen. Der Betrieb bei héherem Druck ist sicher und ent-
spricht der OSHA-Norm 1910.242 (b).

Ersatz fiir teure und laute Geblase

In energiebewussten Werken glaubt man vielleicht, dass ein Gebldse, aufgrund des etwas niedrigeren Elektrizitats-
verbrauchs im Vergleich zu einem Kompressor, die bessere Wahl darstellt. Tatsachlich bedeutet ein Geblase einen
hohen Kapitalaufwand, der haufige Ausfallzeiten und eine aufwendige Wartung der Lagerungen, Riemen und Filter
erfordert. Hier einige wichtige Fakten:

» Die Filter miissen alle ein bis drei Monate ausgetauscht werden.

» Die Riemen miissen alle drei bis sechs Monate erneuert werden.

» Die Geblaselagerungen nutzen sich schnell ab, da der Motor sich bei 17-20.000 RPM drehen muss, um effektive Luft-
stromungen zu erzeugen.

» Unzureichende Abdichtungen, die Schmutz und Feuchtigkeit einlassen, sowie Umgebungen liber 52°C verkiirzen
die Lebensdauer der Lagerungen.

» Der iibliche Austausch der Lagerung erfolgt mindestens einmal im Jahr und kostet anndhernd 700 €.

» Viele Lagerungen kdnnen nicht vor Ort ausgetauscht werden und verursachen Ausfallzeiten, wenn das Bauteil an
den Hersteller zuriickgeschickt werden muss.

Geblase nehmen viel Platz weg und erzeugen oftmals einen hohen Gerauschpegel, der tiber den Anforderungen be-

zlglich der Larmleistung seitens der OSHA liegt. Die Luftstromung und -geschwindigkeit ist meist schwer zu steuern, da
mechanische Einstellungen erforderlich sind.
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Super Air Knife

Abmessungen - Aluminium Super Air Knife
(auch Sonderlangen verfligbar)

[P— Luftstrombreite —
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Abmessungen - PVDF Super Air Knife
(auch Sonderlangen verfiigbar)

Abmessungen - Edelstahl Super Air Knife
(auch Sonderlangen verfiigbar)

Luftstrombreite
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Luftstromungsfeld fiir Super Air Knife
(auch Sonderldangen verfiigbar)

18" 457mm 4 >
12" 305mm -« .
6" 152mm |
3" 76mm -
—

127mm 178mm

51mm

3"
76mm

Leistung mit einem 0,05 mm (0,002”) installierten Shim (Abstandsfolie)

Eingangs- Luftverbrauch Geschwindigkeit Gerauschpegel Kraft pro 25 mm (Inch)
druck pro 25 mm (Inch) bei 6 (152 mm) bei3 /(914 mm) bei 6 (152 mm) Abstand
vom Ziel vom Ziel

Bar I/min M/S dBA Gramm

1,4 31 25,4 57 17

2,8 48 35,6 6l 31

4,1 65 48,8 65 51

5,5 82 59,9 69 71

6,9 99 68,5 72 9l

12” (305 mm) Super Air Knife im Test

Verlangerung von Air Knives

51mm

Bei einigen Anwendungen wird ein [angeres
als unser langstes 108" (2743 mm)  Super Air
Knife erforderlich. Fir diesen Zweck gibt es
ein Verlangerungs-Set, das zwei Super Air

Die Modelle 110900SS und I10900SS-316
fur Edelstahl Super Air Knives enthalten 2
Edelstahl-Profilplatten und ebenfalls Edel-
stahlschrauben.

Knives miteinander verbindet.

Das Set beinhaltet zwei Profilplatten und
die dazugehdrigen Verbindungsschrauben.
Die Bodenplatte enthélt ein vorbereitetes

Loch, um den Druckluftanschluss der Un- Zubehdr
) . Modell #
terseite freizuhalten. Das Modell | 10900 110900
Coupling Brackets ist erhaltlich fur Alumini- ~ 110900SS
um Super Air Knives, bestehend aus 2 Ver- 11090055-316
XXXXX

bindungsplatten und Edelstahlschrauben.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Mit dem Modell 110900 Coupling Brackets
(Verlangerungshalterung) konnen zwei Alu-
minium Super Air Knives ohne Stromungs-
verlust verbunden werden,

Beschreibung

Aluminium Verlangerungs-Set
Edelstahl Verlangerungs-Set
316-Edelstahl Verlangerungs-Set

Passende Wartungseinheiten / Filter /Ventile - gerne auf Anfrage
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Luftvorhange / Luftmesser

(Air Knives)



Super Air Knife

Universelles Air Knife Befestigungssystem

Die Air Knife-Universalhalterung wird fur die
genaue Positionierung des Luftmessers be-
nutzt. Sie kann bei den meisten Luftmessern
(Super Air Knife, Standard Air Knife und Full-
Flow Air Knife) entweder an der Ober- oder
an der Unterseite befestigt werden. Die Air
Knife-Universalhatterung ist aus langlebigem
Edelstahl konstruiert und fur eine Vielzahl
von Industrieanwendungen geeignet.

Das Befestigungssystem kann auch fur
lonisierungsgerate verwendet werden.
Bei den Super lon Air Knife - Modellen
kann es bei jeder Lange an der Oberseite
montiert werden. Eine Montage an der Un-
terseite ist bei Super lon Air Knife-Modellen

moglich, die eine Lange von 457 mm und
mehr aufweisen. Bei den Standard lon Air
Knife-Modellen kann es bei jeder Lange an
der Oberseite montiert werden. Eine Mon-
tage an der Unterseite ist bei Standard lon
Air Knife-Modellen méglich, die eine Lange
von 229 mm und mehr aufweisen.

Das Universal Air Knife Befestigungssystem
ist in jede Position beweglich und liefert eine
maximale Verlangerung bis 762 mm (30").
Ein Lochdurchmesser von 4 mm (17/32")
ist fur die Befestigung erforderlich. Alter
nativ kann der Bolzen auch direkt in eine
Gewindebohrung  (1/2"-13)  geschraubt
werden. Fir jeden Air Knife-Typ, der langer

als 24" (610 mm) ist, empfiehlt es sich,zwei
Universal Air Knife Befestigungssysteme zu
verwenden um eine sichere Befestigung zu
gewahrleisten.

Die Universal-
halterung wird
fur die genaue
Positionierung
des Luftmessers
benutzt.

Universelles Befestigungssystem
Modell#  Beschreibung

9060 Universalhalterung Air Knife

Air Knife Plumbing Kit (Air Knife - Verbindungsset fiir die Rohrleitung)

Super Air Knives mit einer Lange von
24" (610 mm) bis 42” (1067 mm) mus-
sen an beiden Air Knife-Enden mit
Druckluft versorgt werden. Dadurch
wird ein gleichmafiger Luftstrom
Uber die gesamte Lange gewahr-
leistet. Wenn die Air Knife-Ldngen 42"
(1067 mm) Ubersteigen, muss an bei-
den Enden und in der Mitte Druckluft
eingespeist werden. Das Universal-
Verbindungsset fiir das Aluminium
Super Air Knife enthalt einen pas-
senden Nitril/PVC Druckluftschlauch

sowie Messingverschraubungen, um
die Lufteingdnge an der Unterseite
oder an den Enden des Air Knife zu
verbinden. Dies ist wichtig, um eine
optimale Leistung zu erzielen. AuB3er-
dem wird ein Manometer zur Kon-
trolle des Drucks mitgeliefert. Das
Verbindungsset fiir Edelstahl Super Air
Knife beinhaltet ein auf die Lange zu-
geschnittenes Edelstahl Typ 316 Rohr
und Fittings. Dieses Verbindungsset
kann auch mit einem PVDF Super Air
Knife verwendet werden.

Universal-Verbindungsset fiir Aluminium Super Air Knife

fur Lingen 60“ - 84" (1524 - 2134 mm)
fur Lingen 90”- 108" (2286 - 2743 mm)

fuir Langen bis zu 60” (1524 mm)
fur Lingen bis zu 72" (1829 mm)
fur Lingen bis zu 84" (2134 mm)
fur Langen bis zu 96" (2438 mm)
fur Langen bis zu 108" (2743 mm)

Modell # Beschreibung Modell # Beschreibung
9076 fur Lingen bis zu 42" (1067 mm) 9078

9077 fur Ldngen 48”- 54" (1219 - 1372 mm) 9079

Universal-Verbindungsset fiir Edelstahl und PVDF Super Air Knife

9240 fuir Langen bis zu 24” (610 mm) 9246

9241 fuir Lingen bis zu 30" (762 mm) 9247

9242 fur Langen bis zu 36" (914 mm) 9248

9243 fur Langen bis zu 42" (1067 mm) 9249

9244 fuir Lingen bis zu 48" (1219 mm) 9250

9245 fuir Lingen bis zu 54" (1372 mm)
Modelle

(NPT-Gewinde - fiir européische Zolllgewinde = BSP-Anschluss, bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Aluminium Super Air Knife
Beschreibung

Aluminium Super Air Knife Shim Sets

(Abstandsfolien)

Modell # Lange in Zoll Lange in mm Modell # Lange in Zoll Lange in mm
110003 3 76 110303 3 76
110006 6 152 110306 6 152
110009 9 229 110309 9 229
110012 12 305 110312 12 305
110018 18 457 110318 18 457
110024 24 610 110324 24 610
110030 30 762 110330 30 762
110036 36 914 110336 36 914
110042 42 1.067 110342 42 1.067
110048 48 1.219 110348 48 1.219
110054 54 1.372 110354 54 1.372
110060 60 1.524 110360 60 1.524
110072 72 1.829 110372 72 1.829
110084 84 2.134 110384 84 2.134
110096 96 2438 110396 96 2438
1100108 108 2.743 1103108 108 2.743
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Super Air Knife

Edelstahl Super Air Knife - Typ 303 Edelstahl Super Air Knife Shim Sets Typ 303

Modell # Lénge in Zoll Lange in mm Modell # Lénge in Zoll Lange in mm
110003SS 3 76 110303SS 3 76
110006SS 6 152 110306SS 6 152
110009SS 9 229 110309SS 9 229
110012SS 12 305 110312SS 12 305
110018SS 18 457 110318SS 18 457
110024SS 24 610 110324SS 24 610
110030SS 30 762 110330SS 30 762
110036SS 36 914 110336SS 36 914
110042SS 42 1.067 110342SS 42 1.067
110048SS 48 1.219 110348SS 48 1.219
110054SS 54 1.372 110354SS 54 1.372
110060SS 60 1.524 110360SS 60 1.524
110072SS 72 1.829 110372SS 72 1.829
110084SS 84 2.134 110384SS 84 2.134
110096SS 96 2438 11039655 96 2.438
1100108SS 108 2.743 1103108SS 108 2.743

Shim Sets beinhalten (3) 0,05 mm (0,002”) dicke 303-Edelstahl-Abstandsfolien.

Edelstahl Super Air Knife - Typ 316 Edelstahl Super Air Knife Shim Sets Typ 316

Modell # Lange in Zoll Lange in mm Modell # Lange in Zoll Lange in mm 01

110003SS-316 3 76 110303SS-316 3 76

11000655-316 6 152 110306S5-316 6 152

110009SS-316 9 229 1103095S-316 9 229

110012SS-316 12 305 110312SS-316 12 305 —

110018SS-316 18 457 110318SS-316 18 457 3

110024SS-316 24 610 110324SS-316 24 610 3

110030SS-316 30 762 110330SS-316 30 762 £

110036SS-316 36 914 1103365S-316 36 914 e}

110042SS-316 42 1.067 110342SS-316 42 1.067 15

110048SS-316 48 1.219 1103485S-316 48 1.219 -

110054SS-316 54 1.372 1103545S-316 54 1.372 =

110060SS-316 60 1.524 110360SS-316 60 1.524 g;

110072SS-316 72 1.829 110372SS-316 72 1.829 c

110084SS-316 84 2.134 1103845S-316 84 2.134 T O

1100965S-316 96 2438 1103965S-316 96 2438 'E 2

1100108SS-316 108 2.743 1103108SS-316 108 2.743 g §
Shim Sets beinhalten (3) 0,05 mm (0,002") dicke 316-Edelstahl-Abstandsfolien. P =

S <

PVDF Super Air Knife PVDF Super Air Knife Shim Set (Abstandsfolien) — =

Modell # Lange in Zoll Lange in mm Modell # Lange in Zoll Lange in mm

110003-PVDF 3 76 110303-PVDF 3 76

110006-PVDF 6 152 110306-PVDF 6 152

110009-PVDF 9 229 110309-PVDF 9 229

110012-PVDF 12 305 110312-PVDF 12 305

110018-PVDF 18 457 110318-PVDF 18 457

110024-PVDF 24 610 110324-PVDF 24 610

110030-PVDF 30 762 110330-PVDF 30 762

110036-PVDF 36 914 110336-PVDF 36 914

110042-PVDF 42 1.067 110342-PVDF 42 1.067

110048-PVDF 48 1.219 110348-PVDF 48 1.219

110054-PVDF 54 1.372 110354-PVDF 54 1.372

Shim Sets beinhalten (3) 0,05 mm (0,002") dicke PTFE-Abstandsfolien.

PVDF Super Air Knife mit speziellen Eigenschaften

Die Super Air Knives aus PVDF (Polyvinylidenfluorid) bieten eine hhere Bean-
spruchbarkeit an, sind UV-bestandig bzw. resistent gegeniiber anorganischen
Chemikalien, Losemitteln, Ozon, Schimmel/Pilzen, chloriertem Kohlenwasser-
stoff, aggressiven Sduren, schwachen Basen und Salzen.

Die PVDF Super Air Knives haben PTFE Shims, Schrauben in Hastelloy C-276,
Blindstopfen aus Edelstahl 316 und sind temperaturbestdndig bis 135°C.
Sie eignensichfiir verschiedene Herstellungsprozesse, wie z.B. bei Solarzellen,
Lithium-Batterien, Halbleiter bzw. in der Losemittelriickgewinnung, Galvanik
oder Medizintechnik.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH | 13



Standard Air Knife

Standard Air Knife™

Hochdruckluftvorhang fiir das
Abblasen von Walzen, Bogen,
Blechen und Werkstticken.

Was ist das Standard Air Knife?

Hierbei handelt es sich um eine leise,
energieeffiziente Art der Reinigung,
Trocknung oder Kiihlung von Werk-
stlicken, Walzen, Bogen und Forder-
ern. Beim Standard Air Knife wird der
Coanda-Effekt (Wandanhaftung ein-
er Flussigkeit bei hoher Geschwind-
igkeit) genutzt, um Luftbewegung in
dessen Umgebung zu erzeugen.

Unter Einsatz einer geringen Druck-
luftmenge als Energiequelle zieht

das Standard Air Knife gro3e Men-
gen Umgebungsluft ein, so dass ein
Luftvorhang mit starker Strdmung
und hoher Geschwindigkeit fur Ab-
blasvorgdnge entsteht.

Warum das Standard Air Knife?

Mit dem Standard Air Knife wird ein
Verstarkungsverhaltnis  (Luftmitfih-
rung zu Druckluft) von 30:1 erreicht,
im Vergleich zu 3:1 bei mit Bohr-
I6chern oder Schlitzen versehenen
Rohren. Eine Luftersparnis von 40%
bis 90% ist moglich, wenn diese Ab-
blasgerdate aus “Eigenherstellung”
ersetzt werden. Dies zahlt sich Gbli-
cherweise bereits nach Wochen,

nicht erst nach Monaten oder Jah-
ren aus. Durch das Standard Air
Knife wird der “Scherwind” drastisch
vermindert, indem die mitgefihrte
Luft stufenweise der ausgestoBenen
Druckluft beigemischt wird. Der Ger-
auschpegel wird dabei tiblicherweise
halbiert. Das Ergebnis besteht aus
einem Luftvorhang mit hoher Ge-
schwindigkeit und groflem Volumen

So funktioniert das Standard Air Knife

Druckluft flieBt durch einen Luft-
einlass (1) in eine Mischkammer.
Sie wird dann durch eine diinne
Dise (2) gepresst, die sich (iber
die Lange des Standard Air Kni-
fe erstreckt. Dieser primare Luft-
strom bewegt sich auf dem Co-

14

anda-Profil (3), das ihn um 90°C
umlenkt und hinunter zur Gerate-
front leitet.

Der Primarstrom beginnt sofort Um-
gbungsluft (4) mitzureiflen. Das flihrt
zu einem Verstarkungsverhaltnis von
30:1in 6" (152 mm) Entfernung.

Ein Standard Air Knife, Modell 2006
(152 mm), l6st durch Abblasen eines
Forderbandes die vorhandene Pulver-
schicht,damitsieanschlieBendabgesaugt
werden kann.

bei gleichzeitiger Veminderung des
Gerauschpegels und Luftverbrauchs.
Im Kontrast zu den Air Knives bi-
eten z.B. mit Bohrl6chern versehene
Rohre oder offene Diisen eine ger-
inge Luftstromverstarkung. Durch
das Ausscheren der ausstromenden
Druckluft in die Umgebung entsteht
zudem ein inakzeptabel hoher Ger-
auschpegel.




Standard Air Knife

Anwendungen Vorteile

Bis zu 10 dBA Geraduschreduktion
Verminderter Luftverbrauch

30:1 Luftverstarkung

Aluminium oder Edelstahl

Kompakt, robust, einfache Installation
Variabel in Kraft und Stromung
Langen auf Lager bis 1219 mm (48")
Drucklufteingdnge an jedem Ende
Keine beweglichen Teile

Werkstlicktrocknung nach dem Waschen
Blechreinigung in Bandstahlwerken
Reinigung von Forderern

Kihlen von Werkstiicken oder Komponenten
Walzen-/Rollentrocknung oder -reinigung
Okologische Trennung

Beutel6ffnungs- und Fullvorgange

Abblasen vor dem Lackieren
Abfallbeseitigung bei Umristvorgangen

Vv vV vV vV vV vV v v v
Vv v vV vV vV vV vV v v
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Abmessungen - Standard Air Knife
Sonderléngen verfligbar - bitten wenden Sie sich an uns

in Aluminium in Edelstahl Luftstromungsfeld

Standard Air Knife Gesamtlange 138"

35mm 1.25" 18" 457mm |
0.28" 32mm
1/4-20 2"TYP. 4% 7mm 0.5" 0.28" 12" 305MM 1« »
,7 51mm 13mm j ~7mm
/ : : 6" 152mm e— >
i

y A T "
N : ] puy 215?‘:3[“ 1" 3" 76mm ‘
=3 7 A1 1 25mm
= 0.34" 9mm
0.41" 10mm [

0.41" 10mm
'0 5.’. “ ! > '0 5.'. 0.81" 21mm
- Standard Air Knife . 14 NPT

" 13
13mm Luftstrombreite mm 174 NPT

_u

5 7
127mm  178m

™
w_!
[kt
"

Luftvorhdange / Luftmesser

(Air Knives)

Abmessungen - Standard Air Knife
Leistung mit einem 0,05 mm (0,002") installierten Shim (Abstandsfolie)

Oruckutenging  Lebrauh | Gyl Gorbmopd KB
vom Ziel vom Ziel
Bar [/min M/S dBA Gramm
I.4 37 20.3 65 13
28 57 29.5 74 31
4.1 76 432 80 57
5.5 96 55.9 83 77
6.9 116 66.0 86 94

Air Knife mit Shims (Abstandsfolien)
Shims sind eine intelligente Losung, um Blaskraft und Geschwindigkeit zu verandern.
Damit konnen Anwendungsfalle individuell gelost werden.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH | 15



Standard Air Knife

Modelle
(NPT-Gewinde - fir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Aluminium Standard Air Knife

Modell # Lange in Zoll
2003 3
2006 6
2009 9
2012 12
2018 18
2024 24
2030 30
2036 36
2042 42
2048 48

Aluminium Standard Air Knife Shim Sets (Abstandsfolien)

Modell # Lange in Zoll
2303 3
2306 6
2309 9
2312 12
2318 18
2324 24
2330 30
2336 36
2342 42
2348 48

Shim Sets beeinhalten je (1) 0,03 mm (0,001"), 0,08 mm (0,003"” und 0,10 mm (0,004") dicke Abstandsfolien.

Edelstahl Standard Air Knife

Modell # Lange in Zoll
2003SS 3
2006SS 6
2009SS 9
2012SS 12
2018SS 18
2024SS 24
2030SS 30
2036SS 36
2042SS 42
2048SS 48

Edelstahl Standard Air Knife Shim Sets (Abstandsfolien)

Modell # Lange in Zoll
2303SS 3
2306SS 6
2309SS 9
2312SS 12
2318SS 18
2324SS 24
2330SS 30
2336SS 36
2342SS 42
2348SS 48

Shim Sets beeinhalten je (3) 0,05 mm (0,002") dicke Edelstahl-Abstandsfolien.

16

Lange in mm
76
152
229
305
457
610
762
914
1.067
1.219

Lange in mm
76
152
229
305
457
610
762
914
1.067
1.219

Lange in mm
76
152
229
305
457
610
762
914
1.067
1.219

Lange in mm
76
152
229
305
457
610
762
914
1.067
1.219



Full-Flow Air Knife

Full-Flow Air Knife™

Diese preisguinstige Alternative
bietet einen Luftvorhang zum
Abblasen, Reinigen, Trocknen

und Kuhlen.

Was ist das Full-Flow Air Knive?

Das Full-Flow Air Knife von EXAIR
stellt eine effektive Art der Reini-
gung, Trocknung oder Kiihlung von
‘Werkstijcken, Walzen, Rollen oder
Férderern dar. Dabei wird der Coan-
da-Effekt ausgenutzt, um groBe Men-

so dass ein Luftvorhang von starker
Stromung und hoher Geschwindig-
keit entsteht. Der “Full-Flow” bietet

einen Luftstrom Uber die gesamte
Ldnge. Ein 12" Full-Flow Air Knife
misst 305 mm. Die Druckluftzufiih-

Rickseite. Gegen Aufpreis sind
auch Zufiihrungen fir jede Seite
erhéltlich, diese empfehlen sich je-
doch nicht, wenn ein einheitlicher
Luftstrom bendtigt wird.

01

igen Umgebungsluft einzuziehen, rung(en) befinden sich an der

Leistung
Leistung mit einem 0,05 mm (0,002") installierten Shim (Abstandsfolie)

Luftvorhdange / Luftmesser

(Air Knives)

Druckiufteingang  Luftyerbrauch L 2 tm)  poraveehbegel TGRS ey Abstand
vom Ziel vom Ziel

Bar [/min M/S dBA Gramm

1.4 31 15.2 64 I

2.8 51 254 72 28

4.1 68 38.1 76 45

5.5 88 50.8 80 65

6.9 108 61.0 83 82
Abmessungen - Full-Flow Air Knife
Sonderlangen verfiigbar - bitte wenden Sie sich an uns

Aluminium Edelstahl Luftstromungsfeld
15" TYP. 1" 1,20" 18" 457mm
38mm 25mm 30,5 mm 12" 305mm -

#10-24
\ 0.22"
"‘ ™~ 6mm 0.28"

*‘ ~— 7mm
-O- H o= B

26mm 25mm
1/4 NPTi 1/4 NPTi

6" 152mm —|«——»

3" 76mm |

5
on 30
51mm 76mm

Breite Full-Flow Air Knife

Luftstrombreite

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH | 17



Full-Flow Air Knife

Modelle
(NPT-Gewinde - fiir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Aluminium Full-Flow Air Knife

Modell # Lange in Zoll
2603 3
2606 6
2609 9
2612 12
2618 18
2624 24
2630 30
2636 36
Aluminium Full-Flow Air Knife Shim Sets (Abstandsfolien)
Modell # Lange in Zoll
2903 3
2906 6
2909 9
2912 12
2918 18
2924 24
2930 30
2936 36
Shim Sets beeinhalten je (1) 0,03 mm (0,001"), 0,08 mm (0,003"” und 0,10 mm (0,004") dicke Abstandsfolien.
Edelstahl Full-Flow Air Knife

Modell # Lange in Zoll
2603SS 3
2606SS 6
2609SS 9
2612SS 12
2618SS 18
2624SS 24
2630SS 30
2636SS 36
Edelstahl Full-Flow Air Knife Shim Sets (Abstandsfolien)
Modell # Lange in Zoll
2903SS 3
2906SS 6
2909SS 9
2912SS 12
2918SS 18
2924SS 24
2930SS 30
2936SS 36
Shim Sets beeinhalten je (3) 0,05 mm (0,002") dicke Edelstahl-Abstandsfolien.
Zubehor

Modell # Beschreibung

9060 Universelles Air Knife Befestigungssystem
XXX Passende Wartungseinheiten/Filter/Ventile erhalten Sie auf Anfrage bei uns.
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Langein

Langein

Langein

Langein

mm

76
152
229
305
457
610
762
914

mm

152
229
305
457
610
762
914

mm

152
229
305
457
610
762
914

mm

152
229
305
457
610
762
914



Air Knife - Vergleich

Air Knives™ im Vergleich
Welches Air Knife ist fiir Inre Anwendung das Beste?

¥ Alle Varianten sind in den Ausfiihrungen Aluminium oder Edelstahl erhaltlich

¥l Sie sind leise, kompakt, wartungsfrei und leicht zu installieren
¥l Luftvolumenstrom und Geschwindigkeit sind durch Austausch von Abstandsfolien (Shims) variierbar

vl Viele Standardlangen verfligbar (ab 8 cm)

1 Auch das Abtrennen von Gasen, Dampfen und Nebel ist durch diesen Luftvorhang moglich

EXAIR fertigt das Super Air Knife, Standard Air Knife und Full-Flow Air Knife. Die folgende Aufstellung
zeigt einen schnellen Vergleich zwischen den drei verfiigbaren Typen.

Das Super Air Knife bietet die beste
Leistung mit einem Luftverstarkungseffekt
von 40:1 und ist damit am effektivsten
von allen drei Typen. Das Super Air Knife
liefert einen gleichmafigen laminaren Luft-
strom Uber die gesamte Lange, ist kraftvoll
und sehr leise. Es erreicht die hdchste

Das Standard Air Knife bietet
eine gute Leistung mit einem 30:1 Luftver-
starkungseffekt, ist aber weniger effizient
als das Super Air Knife. Es ist eine gute
Wahl wenn eine kostengiinstigere Alter-
native gewinscht wird. Das Standard Air
Knife hat auch einen gleichmaBigen und

Das Full Flow Air Knife bietet eine
gute Leistung mit einem 30:1 Luftver
starkungseffekt. Es ist die glinstigste Variante
und gut geeignet fur enge Zwischenrdume
(sehr schmal, daher platzsparend). Die
Kraft ist geringer als bei den beiden an-
deren Air Knives. In Bezug auf Luftver-
liegt das
Full Flow Air Knife genau zwischen dem

brauch und Gerduschpegel

Geschwindigkeit und hat den niedrigsten
Luftverbrauch. Drucklufteingange befinden
sichje einer an jeder Seite sowie 2 mal an
der Unterseite. Mehrere Super Air Knives
kénnen miteinander verlangert werden,
ohne dass der Luftstrom unterbrochen
wird.

kraftvollen Luftstrom. Es ist lauter und ver-
braucht mehr Luft als das Super Air Knife.
Drucklufteingdnge befinden sich je einer
an jeder Seite. Gesamtlange ist um 25 mm
[anger als die Luftstromungslange.

Super Air Knife und dem Standard Air
Knife. Der Drucklufteingang befindet sich
in der Mitte der Rickseite. Gegen einen
Aufpreis kann das Full Flow Air Knife
auch mit seitlichen  Drucklufteingangen
bestellt werden, was sich jedoch nicht
empfiehlt bei Anwendungen, wo ein
gleichmaBiger Luftstrom Uber die gesamte

Air Knife Lange gewlinscht wird.

» Beste Wahl fiir alle Anwendungen

» Niedrigste Betriebskosten

» Hochste Effizienz
(geringster Luftverbrauch)

» Am leisesten

» 40 : | Luftstromverstarkung

» Drucklufteingange je einer an jeder
Seite sowie zwei an der Unterseite

» Luftstromungs- und Gesamtlange
sind gleich

» Gute Wahl, preiswerter im Einkauf

» Hochster Druckluftverbrauch

» Gute Geschwindigkeit

» Lauter als das Super Air Knife
(hoherer dBA-Wert)

» 30 : | Luftstromverstarkung

» Drucklufteingange je einer
an jeder Seite

» Gesamtlange ist um 25 mm langer
als die Luftstromungslange

» Gute Wahl, preisgiinstigste
Variante

» Hoherer Luftverbrauch als das
Super Air Knife, jedoch weniger als
das Standard Air Knife

» Kleinste BaugroBe

» Lauter als das Super Air Knife, jedoch
leiser als das Standard Air Knife

» 30 : | Luftstromverstarkung

» Luftstromung/Gesamtlange sind gleich

Luftverbrauch Geschwindigkeit *  Kraft pro Gerausch- Luftver-
Inch (25mm) pegel ** stirkung
|/ min M/S GRAMM dBA RATIO
6" (152 mm) Super Air Knife 492 57.9 71 69 40:1
6% (152 mm) Standard Air Knife 577 55.9 77 83 30:1
6* (152 mm) Full-Flow Air Knife 526 50.8 65 80 30:1

o
rt

Luftvorhdange / Luftmesser

(Air Knives)

Geschwindigkeit und Kraft, gemessen 6" (152 mm) vom Ziel entfernt / ** Gerauschpegel, gemessen bei einem Abstand von 914 mm / Alle Werte, gemessen bei 5.5 BAR.
ATop
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Ringdiisen (Air Wipes)

Abblasen, Trocknen, Reinigen
und Kihlen ohne umstandliches
Einfadeln

Super Air Wipe Seite 21-25

Standard Air Wipe Seite 26-29




Super Air Wipe

Super Air Wipe™

Ringduse zum Abblasen, Trocknen, Reinigen

und Kuhlen von Rohren, Kabeln,

pressten Formen,

strangge-

Profilen und Schlauchen.

Teilbare Formgebung erspart umstandliches

Einfadeln.

Durch Aufklinken der teilbaren Form
des Super Air Wipes wird umstand-
liches Einfadeln Gberflissig.

Das Super Air Wipe verhindert eine mdogliche
Rauchentwicklung bei der Bearbeitung, indem

¥ GleichmaBiger 360° Luftstrom

™ In Umgebungen bis 427 °C (800°F) einsetzbar (Edelstahl)

¥ Regelbare Blaskraft und anpassbarer Luftstrom!

M Aluminium-Korpus, Edelstahl-Schrauben, Edelstahl-Shims

Was ist die Ringdiise Super Air Wipe?

Das Super Air Wipe von EXAIR liefert
einen gleichméaBigen 360° Luftstrom,
der ideal zum Abblasen, Trocknen,
Saubern und Abkuhlen von Rohren,
Kabeln, stranggepressten Formen,
Schlduchen, usw. ist. Die teilbare
Formgebung ermdglicht ein leichtes
Umspannen der zu bearbeitenden
Oberflaiche des Materials, das durch
das Super Air Wipe gefiihrt wird und
erspart damit umstandliches Ein-
fadeln.

es Hydraulikél vom Stangenmaterial abstreift,
wdhrend es die Spannvorrichtung erreicht.
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Alle angebotenen Modelle bein-
halten Edelstahlschrauben und Ab-
standsfolien.

Ein Edelstahlschlauch bis zu einer
Grof3e von 4” (102 mm) sorgt fiir eine
gleichmaBige Luftverteilung Uber
die beiden Ringhalften. Ab 5" (127
mm) Grof3e hat das Super Air Wipe
je einen direkten Druckluftanschluss
an jeder Halfte. Aluminiumausfiih-
rungen sind bis 204 °C (400 °F), Voll-
Edelstahlausfiihrungen bis 427 °C
(800 °F) einsetzbar.

Ein Super AirWipe, Modell 2404,4”(102mm)  rein-
igt einen Stabstahl nach der Bearbeitung.
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Super Air Wipe

Anwendungen

» Trocknen nach Waschen, Saubern oder Galvanisieren
» Abblasen von Staub und Verschmutzungen
» Abkiihlen von heiBen stranggepressten Formen
» GleichmaBiges Trocknen von Oberflachen
» Trocknet extrudierte Profile, Stangenmaterial usw.
» Ausschalten von Losungslbertragung —
keine Kreuzkontamination
» Blast liberschissiges Wasser von Fahrzeugtiirdichtungen
» Beseitigt iiberfliissige Beschichtungen,Wasser und Ol
» Trocknet Rohre, Schlauche, Drahte, Glasfaser
» Minimierung des Losungsverlusts durch Ausschleppen
» Reinigt die Spitzen von Lackierpistolen
» Trocknet bedruckte oder mit Tinte bestrahlte Oberflachen

Vorteile

» Sehr leise und geringer Luftverbrauch

» Einheitlicher Luftstrom um den gesamten
Durchmesser

» Keine Elektrizitat, keine beweglichen Teile

» Kein direkter Kontakt, kein Wischblatt

» Teilbare Formgebung, robust, leicht montierbar

» Edelstahlzubehor ist korrosionsbestandig

» Entspricht den OSHA Bestimmungen bzgl. Druckluft-
sicherheit und Gerauschpegel

» Ausgestattet mit einem edelstahlummantelten Druckluft-
schlauch bis zu einer GroBe von 102 mm (4”)

» Kraft und Durchfluss regelbar

» Reinigt Dichtungen und Bander

» Ideal fiir Rohre, Kabel, Strangpresserzeugnisse, Drahte usw.

» Aluminium-Modelle sind temperaturbestindig bis 204°C

» Edelstahl-Modelle sind temperaturbestindig bis 427°C

Wie funktioniert das Super Air Wipe?

Druckluft stromt durch eine Zufiihrung
(1) des Air Wipes in eine Ringkammer
(2). AnschlieBend wird sie mit hoher
Geschwindigkeit durch eine kleine Ring-
dise (3) gepresst. Dieser Hauptstrom
folgt dem CoandaProfil (4) und wird
auf die abgewinkelte Oberfliche des Air

Wipes geleitet. Im Zentrum (5) entsteht
ein Unterdruckbereich, wodurch groBe
Mengen Umgebungsluft in den Hauptstrom
eingespeist werden. Beim Ausstromen
aus dem Air Wipe erzeugt der Luftstrom

einen konischen 360%Ring aus Luft, der
sich an die Oberfliche des hindurchge-

Warum ein Super Air Wipe?

Vor der Einfiihrung des Super Air Wipes
war es nur moglich, diese Flichen mit
einem Ring aus Luftdiisen abzublasen,
zu reinigen oder zu kiihlen. Der hohe
Luftverbrauch und das Gerauschniveau
der Luftdisen, zusammen mit der inkonsi-
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stenten Luftgeschwindigkeit haben oftmals
schlechte Ergebnisse geliefert. Das Super
Air Wipe (ahnlich in der Konstruktion dem
EXAIR Super Air Knife) stellt eine groBe
Luftmenge mit hoher Geschwindigkeit
zur Verfiigung, die gleichmiBig lber 360°

» Gewindelocher zur Montage

fihrten Materials heftet (6). Auf diese
Weise wird die gesamte Oberfliche
mit dem Hochgeschwindigkeitsluftstrom
,»abgewischt*.

des inneren Durchmessers verteilt ausge-
stoBen wird. Dabei kann die Luftstromge-
schwindigkeit von einem ,festen Strahl“ zu
einem ,,Hauch* variiert werden.



Super Air Wipe

Abmessungen

1/4-20

Super Air Wipe Abmessungen (Aluminium + Edelstahl SS)

MODELL # A B C D
inch 3.13 I.13 0.38 2.38
2399
mm 79 29 10 60
2400, 240055 inch 3.25 I.13 0.5 2.5
mm 83 29 13 64
2401, 240155 inch 3.75 I.13 | 295
mm 95 29 25 75
2402, 240255 inch 475 I.13 2 3.95
mm 121 29 51 100
2403, 240355 inch 5.75 I.13 3 495
mm 146 29 78 126
2404, 240455 inch 6.75 I.13 4 5.95
mm 172 29 102 151
2405 inch 7.75 I.13 5 6.95
mm 197 29 127 176
2406 inch 8.75 I.13 6 7.95
mm 222 29 152 202
2407 inch 9.75 I.13 7 8.95
mm 248 29 178 227
2409 inch 11.75 I.13 9 10.95
mm 299 29 229 278
2411 inch 13.75 I.13 I 12.95
mm 349 29 279 329

Das Super Air Wipe ist in vielen Groen erhaltlich.

Siehe alle Modellnummern in obiger Tabelle.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Das Edelstahl Super Air Wipe ist ideal fir Anwen-
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dungen in der Lebensmittel- und Pharma-Industrie.



Super Air Wipe

Leistungsanderung durch zusatzliche Shims
(Abstandsfolien)

Die Druckluft stromt durch einen Spalt, der dadurch entsteht, dass sich ein
Edelstahl Shim zwischen Ober- und Unterseite des Air Wipes befindet. Das
Super Air Wipe wird mit einem Edelstahl Shim von 0,05 mm (0,002“) Starke
ausgeliefert, das den Anforderungen voll gerecht wird.

Der Luftdurchfluss durch das Super Air Wipe kann leicht durch den Einsatz
zusatzlicher Shims erhéht werden. Dadurch erhéhen sich zwangslaufig
auch die Kraft und Geschwindigkeit des Luftstroms, wobei auch der Luftver-
brauch und Gerauschpegel ansteigen.

Super Air Wipe Shim Sets beinhalten zwei 0,05 mm (0,002") dicke Edelstahl
Shims, die geschichtet werden konnen. Shim Sets kdnnen auch separat
gekauft werden.

Super Air Wipe mit Shim-Set.

Super Air Wipe - Technische Daten:

Das Super Air Wipe ist in den Innendurchmessern (1.D.) 3/8", 1/2", 1% 2", 3", 4% 5", 6", 7",9" und 11" (9.5, 13, 25, 51, 76,
102,127,152, 178, 229 und 279 mm) verfiigbar. Sondermalle sind mdglich.

Druckluftanschliisse: Das Super Air Wipe hat Druckluftanschlisse an jeder Halfte. In GroBBen bis 4” (102 mm) wird
die Luftversorgung von einer zur anderen Halfte durch eine mit Edelstahl ummantelte Zuleitung gewahrleistet. Ab
5"(127 mm) Gr6Be hat das Super Air Wipe je einen direkten Druckluftanschluss an jeder Halfte. Ab 9”(229 mm)
GroBe erfolgt die Luftversorgung direkt durch 2 Anschliisse an jeder Halfte, die auch entsprechend mit Druckluft zu
versorgen sind, um einen einheitlichen Luftstrom zu garantieren.

Filtration: Der Einsatz von sauberer Luft ist sehr wichtig. Passende Wartungseinheiten und Druckluftfilter (zwischen
5 pum und 25 pum) sind hierzu bei uns erhaltlich.

Material: Das Super Air Wipe ist in Aluminium- oder Edelstahlausfiihrung erhaltlich. Alle Modelle beinhalten Edel-
stahl Shims (Edelfolien) und Edelstahlschrauben. Gré3en bis zu 4” (102 mm) haben einen Edelstahl ummantelter
Schlauch.

Temperatur: Aluminium Super Air Wipes sind temperaturbestandig bis 204°C, Edelstahl-Modelle bis 427°C.

Montage: Das Super Air Wipe kann an eine Druckluftleitung angeschlossen werden. Gewindebohrungen (1/4-20)
auf der Unterseite des Super Air Wipes kdnnen ebenfalls zur Montage genutzt werden.

Regulierung: Ein Druckminderer an der Druckluftleitung ermdglicht uneingeschrankte Kontrolle des Luftdurchflus-
ses, des Luftdrucks und Verbrauchs.

Shim Sets: Das Super Air Wipe ist mit einer 0,02 (0,05 mm) starken Abstandsfolie ausgestattet. Die Druckluft stromt
durch einen Spalt, der dadurch entsteht, dass sich eine Edelstahlfolie zwischen Ober- und Unterseite des Air Wipes
befindet. Kraft und Durchfluss durch das Super Air Wipe kdnnen leicht durch den Einsatz zusatzlicher Folien erhoht
werden. Super Air Wipe Kits beinhalten bereits ein Folienset (Shim-Set). Es besteht aus zwei .002” (0,05 mm) dicken
Edelstahl Shims (Abstandsfolien).
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Super Air Wipe

Modelle
(NPT-Gewinde / fur BSP-Anschluss bitte die Buchstaben “BP” vor die Modellnummer setzen)

Super Air Wipe Aluminium + Edelstahl (SS)

Innendurchmess- Aluminium-Version Edelstahl-Version Edelstahl Abstandsfolien
er (Shim)
3/8"(9,5 mm) 2399 - 2349SS
1/2" (13 mm) 2400 2400SS 2350SS
1”(25 mm) 2401 2401SS 2351SS
2"(51 mm) 2402 2402SS 2352SS
3"(76 mm) 2403 2403SS 2353SS
4" (102 mm) 2404 2404SS 2354SS
5”(127 mm) 2405 Auf Anfrage 2355SS
6" (152 mm) 2406 Auf Anfrage 2356SS
7"(178 mm) 2407 Auf Anfrage 2357SS
9”(229 mm) 2409 Auf Anfrage 2359SS
11"(279 mm) 2411 Auf Anfrage 2361SS

Shim Sets beinhalten je (2) 0,05 mm (0,002") starke Edelstahl-Abstandsfolien
Zubehor
Modell # Beschreibung
XXXX Passende Wartungseinheiten und Filter auf Anfrage erhaltlich
9950 Befestigungsschraube Edelstahl 15,6 mm Gewindeldange

Leistung Super Air Wipe mit 0,002” (0,05 mm) installierten Shim (Abstandsfolie)

5,5 bar Luftverbrauch Gerauschpegel bei 3' (914 mm)
Modell I/min dBA
2399 314 82
2400, 2400SS 394 80
2401, 2401SS 541 80
2402, 2402SS 835 81
2403, 2403SS 1127 82
2404, 2404SS 1422 82
2405 1716 82
2406 2010 84
2407 2302 85
2409 2891 87
2411 3477 89

Das Super Air Wipe von EXAIR, 1/2"-
Durchmesser, trocknet einen Draht
unmittelbar nach dem Verlassen
eines Kuihlbades.
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Standard Air Wipe

Standard Air Wipe™

Diese fest verschlieBbare 360°-Luftstrom-
Ringdiise ist der wirtschaftliche Weg zum
Abblasen, Trocknen, Reinigen und Kiihlen.

Was ist das Standard Air Wipe?

Das Standard Air Wipe von EXAIR
liefert einen gleichmaBigen 360°
Luftstrom, der ideal zum Abblasen,
Trocknen, Saubern und Abkulhlen
von Rohren, Kabeln, sowie strangge-
pressten Formen, Schlauchen usw.

ist. Die teilbare Formgebung er-
moglicht ein leichtes Umspannen
der zu bearbeitenden Oberflache
des Materials und erspart damit
umstandliches Einfadeln in die Ring-
dise.

Warum ein Standard Air Wipe?

Anwendungen

v Vv Vv Vv Vv Vv v v
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Mit der Standard Ringdiise bieten
wir lhnen eine kostenglinstige Mod-
ellreihe fiir einfache Anforderungen
unter normalen Umgebungsbedin-
gungen. Flr hohere Temperaturb-
ereiche und Materialanforderungen
empfehlen wir unser Super Air Wipe.
Im Standard Air Wipe werden briini-
erte Schrauben, Kunststoff-Shims

Trocknen nach Waschen, Saubern, Galvanisieren oder Beschichten
Abblasen von Staub und Verschmutzungen

Abkiihlen von heiflen stranggepressten Formen

GleichmaBiges Trocknen von Oberflichen

Ausschalten von Losungsubertragung — keine Kreuzkontamination
Beseitigt Uberflussige Beschichtungen,Wasser und Ol
Minimierung des Losungsverlusts durch Ausschleppen

Trocknet bedruckte oder mit Tinte bestrahlte Oberflichen

VI GleichmaBiger 360° Luftstrom!
V] Einsetzbar bis 66 °C

VI Aluminium-Korpus, briinierte
Schrauben

und ein Standard PVC-Verbind-
ungsschlauch bei Gré3en von bis zu
4" (102 mm) eingesetzt. Das Stand-
ard Air Wipe ist am besten einsetzbar
in nicht korrosiven Umgebungen bei
Temperaturen bis 66 °C (150 °F). Die
Abmessungen und Leistungen ent-
sprechen dem Super Air Wipe.



Standard Air Wipe

Vorteile

» Trocknen nach Waschen, Saubern, Galvanisieren oder Beschichten
» Abblasen von Staub und Verschmutzungen

» Abkihlen von heil3en stranggepressten Formen

» Gleichmafliges Trocknen von Oberflachen

» Ausschalten von Losungslibertragung - keine Kreuzkontamination
» Beseitigt liberfliissige Beschichtungen, Wasser und Ol

» Minimierung des Losungsverlusts durch Ausschleppen

» Trocknet bedruckte oder mit Tinte bestrahlte Oberflachen

» Gewindeldcher zur Befestigung vorhanden

Wie funktioniert das Air Wipe?

Druckluft stromt durch eine Zufiihrung (1) des Air Wipe in eine Ringkammer (2). Anschlieend wird sie mit hoher
Geschwindigkeit durch eine kleine Ringdiise (3) gepresst. Dieser Hauptstrom folgt dem Coanda-Profil (4) und wird
auf die abgewinkelte Oberflache der Ringduse geleitet. Im Zentrum (5) entsteht ein Unterdruckbereich, wodurch
groBe Mengen Umgebungsluft in den Hauptstrom eingespeist werden. Beim Ausstrémen aus der Ringdiise erzeugt
der Luftstrom einen konischen 360°-Ring aus Luft, der sich an die Oberflache des hindurchgefiihrten Materials
heftet (6). Somit wird die gesamte Oberflaiche mit dem Hochgeschwindigkeitsluftstrom ,abgewischt”. Abblasen,
Trocknen, Reinigen und Kiihlen ist somit einfach und gleichmaBig moglich.

Standard Air Wipe
Modell 2429 2430 2431 2432 2433 2434 2435 2436 2437 2439 2441
#

Abmessungen und Leistung

Die Abmessungen und Leistung des Standard Air Wipe entsprechen denen des Super Air Wipe (siehe S. 21 bzw. 23).
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Standard Air Wipe

Wie funktioniert das Air Wipe?

Das Standard Air Wipe ist in den In-
nendurchmessern (1.D.) 3/8" 1/2" 1",
2" 3% 4% 56" 7% 9"und 11" (9.5, 13,
25, 51, 76, 102, 127, 152, 178, 229
und 279 mm) verfligbar.
Sondermafie sind maglich.
Druckluftanschliisse: Ein  mon-
tierter PVC-Luftkoppelungsschlauch
gewahrleistet bei den GroéBen bis
4" (102 mm) die Luftversorgung
von einer zur anderen Halfte. Ab 5"
(127 mm) GroBe hat das Standard
Air Wipe je einen direkten Druck-
luftanschluss an jeder Halfte. Diese
sorgen dafir, dass auch ab diesen
Durchmessern ein einheitlicher Luft-
strom gewabhrleistet ist.
Befestigung: Die Ringdise wird
hauptsachlich tber Gewindeldcher
(1/4-20) auf der Rlickseite montiert.
Alternativ kann bei kleineren und
leichteren Dusen eine Befestigung
Uber eine starre Druckluftleitung er-
folgen.

Leistungsanderung durch zusatzliche Shims (Abstandsfolien)

Die Druckluft stromt durch einen
Spalt, der dadurch entsteht, dass
sich ein Plastik-Shim zwischen Ober-
und Unterseite des Air Wipes befin-
det. Das Standard Air Wipe wird mit
einem Plastik-Shim von 0,05 mm
(0,002") Starke ausgeliefert, das den
meisten Anforderungen voll ger-
echt wird. Der Luftdurchfluss durch
das Standard Air Wipe kann leicht
durch den Einsatz zusatzlicher Shims
erhoht werden.

Shim Sets: Das Standard Air Wipe
ist mit einer .002” (0,05 mm) stark-
en Abstandsfolie ausgestattet. Die
Druckluft stromt durch einen Spalt,
der dadurch entsteht, dass sich eine
Plastikfolie zwischen Ober- und Un-
terseite der Ringdiise befindet. Kraft
und Durchfluss kdnnen dement-
sprechend leicht durch den Einsatz
zusatzlicher Folien erhoht werden.
Foliensets (Shim-Sets) bestehen aus
je (1) .001” (0,03 mm), .003" (0,08
mm) und .004” (0,70 mm) dicken
Plastikfolien und sind als Zubehor
separat erhaltlich.

Temperatur: Das Standard Air Wipe
ist fir Temperaturen bis max. 66 °C
(150 °F) konzipiert.

Regulation: Ein Druckregler an
der Druckluftleitung ermdglicht
uneingeschrankte Kontrolle des
Luftdurchflusses, des Luftdrucks und
Verbrauchs.

Dadurch erhéhen sich zwangslaufig
auch die Kraft und Geschwindigkeit
des Luftstromes, wobei auch der
Luftverbrauch und Larm ansteigen.
Standard Air Wipe Shim-Sets sind
verfligbar und beinhalten je ein 0,03
mm (0,001”), 0,08 mm ( 0,003“) und
0,70 mm (0,004") dicke Abstands-
folie.

Shim-Sets konnen auch separat bes-
tellt werden.

Das Standard Air Wipe entfernt Flus-
sigkeit von einem Kunststoffstab.

Das Standard Air Wipe blast Kihl-
mittel bei einer Schleifmaschine ab.

Ringdulse mit Shim-Set (Abstandsfolien) Das Standard Air Wipe ist in elf GroBen erhaltlich.
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Standard Air Wipe

Modelle
(NPT-Gewinde / fur BSP-Anschluss bitte die Buchstaben “BP” vor die Modellnummer setzen)

Standard Air Wipe Aluminium

Innendurchmess- Aluminium-Version Abstandsfolien (Shim)
er

3/8"(9,5 mm) 2429 2349
1/2" (13 mm) 2430 2350
1”(25 mm) 2431 2351
2"(51 mm) 2432 2352
3"(76 mm) 2433 2353
4"(102 mm) 2434 2354
5”(127 mm) 2435 2355
6" (152 mm) 2436 2356
7" (178 mm) 2437 2357
9”(229 mm) 2439 2359
11”7(279 mm) 2441 2361

Shim-Sets beinhalten je (1) 0,03 mm (0,001"),
0,08 mm (0,003”) und 0,10 mm (0,004") dicke
Abstandsfolie.

Zubehor

Modell # Beschreibung

XXXX Passende Wartungseinheiten und Filter auf Anfrage erhaltlich
9950 Befestigungsschraube Edelstahl 15,6 mm Gewindeldange

Das Standard Air Wipe blast den Uberschuss an Fliissigkeit von einem
Draht in eine Auffangwanne ab.
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Luftstromverstarker / Venturidiisen
(Air Amplifiers)

Be- und Entliftung, zum Kihlen, zum Trocknen und zum
Reinigen - ohne bewegliche Teile

Adjustable Air Amplifier Seite 31-35
(einstellbar)




Adjustable Air Amplifier

Luftstromverstarker / Venturidiisen

Air Amplifiers™

Leise, effizient und verstarken das Luftvolumen
bis zum 25-fachen des Druckluftverbrauchs.

Was sind Air Amplifier?

Eine einfache und kostenguinstige Moglichkeit, Luft, Rauch, Gase und leichte Materialien zu transportieren bzw. zu bewegen.
Air Amplifier nutzen den Coanda-Effekt, ein grundlegendes stromungstechnisches Funktionsprinzip. Die Air Amplifier haben
einen geringen Druckluftverbrauch, reiBen aber viel Umgebungsluft mit sich und erzeugen dadurch beim Luftaustritt ein
groBes Luftvolumen mit hoher Geschwindigkeit. Die Air Amplifier sind leise, effizient und verstirken das Luftvolumen bis
zum 25-fachen des Druckluftverbrauchs. Sie eignen sich auch zur Kiihlung groBer Bauteile oder zur Trocknung von Werk-

stlicken.

Warum Air Amplifier?

Air Amplifier haben keine beweglichen Teile und sind wartungsfrei. Es ist kein Elektroanschluss erforderlich und der Durch-
fluss, das Vakuum und die Geschwindigkeit sind leicht zu regeln. Die Durchflussmenge am Luftausgang ist einfach zu erho-
hen, in dem der Offnungsspalt vergroBert wird. Ebenso kann die Durchflussmenge am Luftausgang reduziert werden, wenn
der Eingangsdruck vermindert wird. Beide Seiten, also Ansaug- bzw. das Luftaustrittsende des Air Amplifiers konnen mit
einem Schlauch verbunden werden und eignen sich dadurch ideal, um z.B. Frischluft aus einem anderen Bereich anzusaugen

oder Rauch oder Gase abzusaugen.

Kupferrohr Offener Schlauch

P3G BAR 14" BAe" 38" |/g" 4" pre"
ao 5.5 SCFM |33 b8 87 70 140 240

SLPM [P34 (1641 [2462  |I9B]  |3962 6792

Wie funktionieren Air Amplifier?

Druckluft stromt durch eine Zuflih-
rung (1) in eine Ringkammer (2).
AnschlieBend wird sie mit hoher
Geschwindigkeit durch eine kleine
Ringduse (3) gepresst. Dieser Primar-
luftstrom folgt dem Coanda-Profil (4)
und wird direkt durch die Austrittsoff-
nung gefiihrt. Im Zentrum entsteht

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

(5) ein Unterdruckbereich, wodurch
groBe Mengen Umgebungsluft in
den Hauptluftstrom eingespeist
werden. Die kombinierte Luftstro-
mung aus Primdr- und Umgebung-
sluft stromt aus dem Air Amplifier
mit groBem Luftvolumen und hoher
Stromungsgeschwindigkeit aus.
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Anwendungen
» Entliftung von SchweiBrauch
» Abkiihlung heiBer Werkstiicke
» Trocknung nasser Werkstiicke

» Reinigung bearbeiteter Werkstiicke

» Wirmeverteilung in Gussformen/Ofen
» Ventilation begrenzter Bereiche

» Absaugen von Tankgasen

Vorteile im Vergleich zu
Ventilatoren:

» Kompakt, leicht, tragbar

» Keine Elektrizitat

» Variabel in Kraft und Stromung

» Stirnseiten lassen sich leicht mit Luftfih-
rungen versehen

» Keine beweglichen Teile — keine Wartung
» Sofort an/aus

Vorteile im Vergleich zu
Venturis und Ejektoren:

» Starkere Luftstromung bei geringerem Ver-
brauch

» Hohere Stromungsverstarkung
» Leise
» Keine Hindernisse im Inneren

» Entspricht den Druck- und Larmanforde-

rungen der OSHA ATo
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Adjustable Air Amplifier

Super Air Amplifiers™

Be- und Entliiftung, Kiihlung, Trocknung und
Reinigung - ohne bewegliche Teile!

Die Super Air Amplifier besitzen das eine konstante Ausstromung mit hoher Amplifiern.

hochste Verstarkungsverhaltnis und sind die  Geschwindigkeit Uber die gesamte Die Super Air Amplifier werden mit
effizientesten aller Air Amplifier. Querschnittsflache erzeugt. einem Luftschlitz von 0,08 mm geliefert,
Bei dem patentierten®* Design wird eine Zusitzliche, freie Luft wird durch die Ein- der fiir die meisten Anwendungen ideal
spezielle Abstandsfolie (Shim) verwendet, heit gezogen, was zu einem hoheren ist. Die Stromung und die Kraft lassen
um den Luftaustrittsspalt fest einzustellen. Verstarkungsverhiltnis fiihrt. Durch die sich erhdhen, indem die Abstandsfolie

Infolgedessen wird eine prazise Druck- symmetrische Ausgangsluftstromung wird durch eine dickere Folie von 0,15 mm
luftmenge in exakten Intervallen zum der Scherwind minimiert, so dass der ent- oder 0,23 mm ersetzt wird.

Zentrum des Super Air Amplifier abge- stehende Gerauschpegel tblicherweise um

eben. Durch diese Luftstrahlen wird das Dreifache leiser ist als bei anderen Air +_s_patent # 5402938

So ermitteln Sie die gesamte Luftaustrittsmenge und den Luftverbrauch des Super Air Amplifiers:

Model
<] Model 120021 Model Model Model
) 120020 121021 120022 120024 120028
" [T/ /
/'
60 / 7 / //
4 /
/'
30 7 7
Z p. P
SCFM 10 20 30 50 100 200 300 500 1000 2000 3000 5000

Gesamtes Luftvolumen mit Shims 0,08 mm (0,003") ab Werk installiert, ausschlieBlich der mitgerissenen Umgebungsluft.

Gesamtluftdurchsatz: An den Leistungskurven (siehe oben) konnen Sie die gesamte Luftaustrittsmenge fiir jeden
Super Air Amplifier bei einem beliebigen Druck ablesen.

Beispiel: Ein Modell 120021 mit einem Druck von 4, bar (60 PSIG) hat eine Luftaustrittsmenge von 3.398 |/min.
Luftverbrauch: Teilen Sie die gesamte Luftaustrittsmenge durch das Verstarkungsverhaltnis (siehe Tabelle S.31) um
den Luftverbrauch fiir den jeweiligen Super Air Amplifier bei beliebigem Druck zu bestimmen.

Im Beispiel oben hat das Modell 120021 mit einem Druck von 4,1 bar eine Gesamtluftaustrittsmenge von 3.398 I/min.
Teilt man diese Luftaustrittsmenge durch sein Verstarkungsverhaltnis von 18 ergibt sich ein Luftverbrauch von 189 I/min.

Anwendungsbeispiele:

Modell 120024 Super Air Amplifier 102 mm (4") Flinf Modelle 120022 Super Air Amplifier 51 mm (2)
saugt entstehenden Rauch bei Schweillarbeiten ab. kiihlen LKW-Kolben vor der Messung.



Adjustable Air Amplifier

Leistungsdaten:
Luftverbrauch Luftstrom- Luftmenge Luftmenge beim Gerduschpegel
verstiarkung am Austritt Abstand von 152 mm
Modell # [/min. Ratio [/min [/min dBA
120020 173 12 2.066 6.198 69
120021 229 18 4.132 12.339 72
120022 439 22 9.650 28.951 72
120024 826 25 20.659 61.977 73
120028 3.396 25 84.900 254.700 88

Getestet mit einer 0,08 mm (0,003*) starken, installierten Abstandsfolie bei 5,5 bar. Modell 120028 mit 0,23 mm (0,009 ) starker Abstandsfolie getestet.

Modelle (NPT-Gewinde / fiir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben “BP” vor die Modellnummer setzen)

Super Air Amplifier Super Air Amplifier Shim Sets Hochtemp. Air Amplifier
Beschreibung Modell # Modell # Modell #
3/4“ (19 mm) 120020 120320 -
1-1/4" (32 mm) 120021 120321 &, (00065 and 023 s (0.009°) ke 121021 03
¢ (5| mm) 120022 120322 Edelstahl-Abstandsfolie _
4 (102 mm) 120024 120324 --
« % *Shim Set beinhaltet 0,39 mm (0,015” . =
8 (203 mm) 120028 120328% B0 Sh Abanastoe 0 ]
b
~a
E £
Luftstromungsfeld . Luftstromungsfeld = f
Modelle 120020 bis 120024 MODELL # A B C D Modell 120028 2 <
in 1.25 220 410 6 3 o
; 120020 ; B
18" 457mm — mm o 32 56 104 |sp 18" 4s7mm E 3
12" 305mm ‘ in 2 290 470 650 12305mm™ o2
" i 120021 6" 152mm — s 5
6" 152mm <—>‘ mm 5 74 119 165 v 2
3" 761 — [ . 3" 76mm — ) c
mm ‘ o022 ™ 275 355 5.5 675 S 3
”A/F/f/T mm 70 % 13l 171 il -4 >
A B c D o4 M 450 530 690 850 I A A
\J\i\¢\i mm 114 135 175 216 —
8.5"
216mm
Abmessungen Modelle 120020 bis 120024 Abmessungen Modell 120028

o < EM %\ ELH}MAJK% - |
IO Pt Sl

Super Air Amplifier Abmessungen

e =

I

MODELL # A B © D E F G H J K L M

120020 in 045 075 0.98 1.77  2.28 0.20 0.18 0.53 0.73 2.50 0.59 1/8 BSPINPT
mm Il 19 25 45 58 5 5 13 19 64 15

120021 in 0.84 094 1.5 240  3.03 0.27 0.21 0.75 122 2.88 0.59 1/4 BSPINPT
mm 2] 24 38 6l 77 7 5 19 31 73 15

120022 in .64  1.69 2.95 358 414 0.27 0.25 0.75 2.0 3.0 0.62 3/8 BSPINPT
mm 42 43 75 9l 105 7 6 19 51 76 16

120024 in 302 28l 491 689 842 0.55 0.55 1.75 3.97 4.75 0.94 1/2 BSPINPT
mm 77 71 125 1.75 214 14 14 44 101 121 24

120028 in 620 450 9.0 - 11.25 — - 244 8.0 8.94 2.38 3/4 BSPINPT
mm 157 14 229 - 286 - - 62 203 227 60
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Adjustable Air Amplifier

Regelbare Luftstromverstarker
- Adjustable Air Amplifiers™

Die Kraft und die Stromung des Adjustable
Air Amplifiers kdnnen je nach Bedarf einge-

stellt werden.

Der Adjustable Air Amplifier, Modell
6042, 51 mm (2"), mit Schwenkver-
schraubungen kiihlt per Induktion er-
hitzte Achsen vor dem Zylindereinbau.

Was sind regelbare Venturidiisen?

Die Adjustable Air Amplifier (regelbare
Luftstromverstarker) besitzen ein gutes
Verstirkungsverhaltnis und sind sehr einfach
in der Nutzung. Der Luftspalt ist unendlich
verstellbar, so dass der Verbrauch als auch
die Ausgangsstromung von einem ,,Hauch®
bis zu einem ,StoB“ reguliert werden
konnen. Sie sind in Aluminium erhaltlich
oder in Edelstahl, und daher auch in der Nah-
rungsmittelindustrie fir hohere Tempera-
turen (204°C) und korrosive Anwendungen

einsetzbar. Ebenso sind Air Amplifier aus
Edelstahl fir hohe Temperaturen bis zu
374°C verfiigbar.

Wie konnen sie reguliert werden?

Die Kraft und die Stromung des Adjust-
able Air Amplifiers wird durch Drehung
der Auslassoffnung (bei lockerem Randel-
ring) reguliert, wodurch sich der Luft-
spalt offnet oder schlieBt.

Ist die gewiinschte Leistung erreicht,
kann der Randelring festgestellt werden,
um die Stromung bzw. Offnung in dieser
Einstellung zu halten. In den meisten Fal-

len ist ein Luftspalt von 0,05 bis 0,10 mm
ideal.

So ermitteln Sie beim Adjustable Air Amplifier die Gesamt-Luftaustrittsmenge und Luftverbrauch:

Model Model Model Model
[©] 6030 6031 6032 6034
< 6040 6041 6042 6044
90 l
/I // //
4
60 / 4
30
/ Z 4 //
SCFM 10 20 30 50 100 200 300 500 1000 2000 3000 5000

Total Output Flow with .002" (.05mm) gap setting. Excludes downstream entrainment.

Gesamtes Luftvolumen mit Shims 0,05 mm (0,002") ab Werk installiert, ausschlief3lich der mitgerissenen Umgebungsluft.

Gesamtluftdurchsatz: An den Leistungskurven (sieche oben) konnen Sie die gesamte Luftaustrittsmenge fiir jeden
Adjustable Air Amplifier bei einem beliebigen Druck ablesen.

Beispiel: Ein Modell 6031 mit einem Druck von 4,1 bar (60 PSIG) hat eine Luftaustrittsmenge von 4.672 |/min.
Luftverbrauch: Teilen Sie die gesamte Luftaustrittsmenge durch das Verstarkungsverhaltnis (abzulesen in der Tabelle,
Seite 33) um den Luftverbrauch fiir den jeweiligen Adjustable Air Amplifier bei beliebigem Druck zu bestimmen.

Im Beispiel oberhalb hat das Modell 6031 mit einem Druck von 4, bar (60 PSIG) eine Gesamtluftaustrittsmenge von

4.672 |/min.
Teilt man diese Luftaustrittsmenge durch sein Verstarkungsverhaltnis von |6 ergibt sich ein Luftverbrauch von 292 I/min.
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Adjustable Air Amplifier

Leistungsdaten:
Luftverbrauch Luftstrom- Luftmenge Luftmenge beim Gerduschpegel
verstarkung am Austritt Abstand von 152 mm
Modell # I/min. Ratio I/min I/min dBA
6030SS, 6040 252 10 2.520 7.560 78
6031SS, 6041 365 16 5.833 17.500 8l
6032SS, 6042 608 20 12.176 36.529 82
6033SS, 6043 997 22 21917 65.780 83
6034SS, 6044 1.416 24 33.980 101.941 84
Getestet mit einem justierten Luftspalt von 0,05 mm bei 5,5 bar.
Modelle
(NPT-Gewinde / fir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben “BP” vor die Modellnummer setzen)
Aluminium - Adjustable Air Amplifier Edelstahl - Adjustable Air Amplifier
Beschreibung Modell # Modell #
3/4“ (19 mm) 6040 6030SS o 3
I-1/4* (32 mm) 6041 6031SS
2 (51 mm) 6042 6032SS
3 (76 mm) 6043 6033SS
4« (102 mm) 6044 6034SS
Luftstromungsfeld: ;uggz?;erhahen A B C D
18" 457mm — 6030SS in 1.50 240 420 6
12" 305mm — 6040 38 6l 107 152

6" 152mm — 6031SS in 2 2.90 470 6.50
3" 76mm — 6041 mm 51 74 19 165
6032SS  in 2.50 340 520 7
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W 42
| N B ¢ b 60 mm 64 86 132 178
\_'\j\}\i 6033SS in 3.50 460  6.50 8
- 6043 mm 89 117 165 203
6034SS in 5 580 740 9
6044  mm 127 147 188 229
Adjustable Air Amplifier - Abmessungen
[ A Fixierring
~—G I-F:I
D
C
Adjustable Air Amplifier - Abmessungen
MODELL # A B C D E F G H J
i 1.5 075 222 0.45 0.72 0.56 1.06 125
6030SS, 6040 " 1/8 BSP/NPT
mm 38 19 57 I 18 14 27 32
403155, 6041 in 2 125 288 0.84 | 0.75 1.38 1.75 /4 BSPINPT
mm 51 32 73 21 25 19 35 44
i N 2 2 .64 l. . l. 2.
603255, 6042 " 313 325 é o6 075 > > 38 BSPINPT
mm 79 51 83 42 27 19 38 70
603355, 6043 in 4 3 4.06 22 1.22 1.25 .83 350 | ) Bp/NPT
mm 102 76 103 56 31 32 46 89
603455, 6044 in 5 4 5 3.02 .50 175 213 45 /2 BSPINPT
mm 127 102 127 77 38 44 54 114
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Abblasdiisen

Reduzieren Gerauschpegel und
Luftverbrauchskosten bei Abblasvorgangen

Abblasdisen (Air Nozzles) Seite 35-59
Modelle im Uberblick Seite 40 -43
Kleine Blasdusen Seite 44-47
Grol3ere Blasdisen Seite 48
Schlitzdiisen Seite 49
Regelbare Blasdusen Seite 50
Flachstrahldisen Seite 51-52
Ruckblasdiisen Seite 53
Gerauscharme Runddiisen  Seite 54
(Venturidusen/Air Jets)
I:Iochleistungsblasd[jsen im Seite 55
Uberblick

Hochleistungs- Seite 56
flachstrahldisen

Hochleistungsblasdiisen Seite 57
Grol3e Hochleistungsdiisen  Seite 58 - 60
Hochleistungstraubendiisen Seite 61
Flexible/abgesteifte Seite 62

Schlauche




Allgemeines zu Abblasdiisen

Abblasdiisen (Air Nozzles)

Reduzieren den Larmpegel und den
Luftverbrauch bei Abblasvorgangen.

Was sind Abblasdiisen (Air Nozzles)?

Abblasdiisen und Jets von EXAIR
I6sen das Problem des tibermdRigen
Luftverbrauchs und Larmpegels
bei Abblasvorgangen mit Druckluft
auf einfachste Art. Sie benétigen
nur eine geringe Menge Druckluft
als Energiequelle und produzieren

dabei eine Luftmenge, die bis zu
25 Mal groBer ist als der Druckluft-
verbrauch. Die Lufteinsparung im
Vergleich zu den gemeinhin bei
Abblasvorgdngen verwendeten of-
fenen Kupferrohren oder Rohrnip-
peln kann bis zu 80% betragen. We-

niger Druckluft bedeutet weniger
Larm - der Gerauschpegel wird im
Durchschnitt um 10 dBA reduziert.
Alle Blasdiisen und Jets erfiillen die
OSHA-Anforderungen fiir den Maxi-
maldruck an toten Enden.

Alle Abblasdusen sind CE geprift.

Warum Abblasdiisen?

Ein offenes Kupferrohr von 6 mm
(1/4") stol3t im Gegensatz zu den
EXAIR Abblasdiisen reine Druckluft
von bis zu 1.133 Standard-Liter pro
Minute (I/min) aus, was der Gesamt-
leistung eines 10-PS-Kompressors
entspricht. Die jahrlichen Energie-
kosten kénnen sich auf iber 1.000
€ pro Jahr belaufen. Im Regelfall
Uberschreitet der Larmpegel 100
dBA. Wenn der Vorratsdruck 2 bar
Ubersteigt, verstoBt eine offene
Dise gegen die OSHA-Anforderun-
gen fir statischen Druck.

Flexible, abgesteifte Schlduche (Flexible Stay
Set Hoses™) sind ideal, wenn héufiges Nach-
positionieren von Abblasdiisen erforderlich
ist.

Die Abblasdiisen von EXAIR sind je
nach Modell mit den flexiblen Schlau-
chen sowie mit den Sicherheitsdruck-
luftpistolen kombinierbar.

Anwendungen

» Werkstlickreinigung

» Zerspanung

» Werkstiicktrocknung

» Abblasen von Flus-
sigkeit

kosten

Vorteile
» Reduzierung der Druckluft-

Ermittlung der Blaskraft

» Durchschnittliche
Larmreduktion von 10 dBA
» Verbesserte Abblasleistung

» Werkstuickkiihlung » Kompakt
» Werkstofforderung » Erfillt die OSHA-Larmpegel-
» Werkstiickausstof3 Anforderungen

» Faserbeférderung
» Hilfsluft

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

» Erfullt die OSHA-Druck-
Anforderungen fir tote Enden
» Hohere Sicherheitsstandards

Die von uns angege-
bene Blaskraft (in
Gramm) bei allen Dus-
en wurde vom Herstel-
ler mittels einer Waage
gemessen, und zwar in
einem Abstand von 30
cm zur Duse weg, bei
5,5 bar Eingangsdruck
(siehe Bild).
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Allgemeines zu Abblasdiisen

Sichere und effiziente Verwendung von Druckluft

Die Verwendung von Druckluft zum Freiblasen ist in den meisten Einrichtungen aufgrund der Energiekosten, des
Larmpegels und der potenziellen Gefahr fiir das Personal, welches der Hochdruckluft ausgesetzt ist, problematisch.
Offene Luftschlduche, Kupferrohre und gebohrte Rohre sind nur einige der gewdhnlichen Druckluftverschwender.
Sie verbrauchen enorm viel Energie und erzeugen dabei Larmpegel von tiber 100 dBA.

Offene Luftschlauche oder Kupferrohr

Verwirbelte Druckluft blast direkt aus dem Schlauch oder Rohr. Neben
der enormen Druckluftverschwendung werden auch die OSHA Druck-
Anforderungen fiir tote Enden und Larmpegel-Anforderungen verletzt.

Gerauschreduzierung
InvielenAnlagensindhoheLdarmpegeleinallgemeinesProblem.DerDruckluftldarmiberschreitetoftmalsdieOSHA-Larm-
pegelanforderungen,waszuGehorschadigungenbeiminunmittelbarerNdhearbeitendenPersonalfiihrt. LauteFreibla-
seinrichtungenmit5,5bar(80PSIG), beidenenLarmpegelvon 100dBAerzeugtwerden, kdnnenmitHilfeeinerSuperBlas-
diseauf74dBAreduziertwerden. SelbstbeidiesemDruckkannnocheinegro3eBlaskraftohnehohe Gerduschbelastung
erreicht werden.

OSHA - Maximal zuldssige Gerauschemission
Stunden pro Tag (standiger Lérm) 8 7 4 3 2 1 05

Larmpegel dBA 90 91 95 97 100 105 110

Beseitigung von gefahrlichem Druck an toten Enden

Austretende Luft mit einem Druck von Uber 2 bar (30 PSIG) aus einer Bohrung, einem Schlauch oder Kupferrohr kann
gefahrlich sein. Falls die Offnung mit der Hand oder einem anderen Kérperteil blockiert wird, kann Luft durch die
Haut in den Blutkreislauf eindringen und zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Alle von EXAIR hergestellten Diisen und
Runddisen (Jets) wurden unter Sicherheitsaspekten konstruiert. Alle Diisen und Runddiisen sind fiir hohere Driicke
ausgelegt und entsprechen dem OSHA-Standard 29 CFR 1910.242(b).

Geld und Druckluft sparen

Die unten stehende Tabelle zeigt den Druckluftverbrauch fiir typische selbst gefertigte Freiblaseinrichtungen. Beachten Sie
das nachstehende Beispiel, in welchem ein offenes Rohr (1/8”/ 3,2 mm) durch eine Mini Blasdiise (Modell 1102)
ersetzt wird.

Druckluftverbrauch offene Rohre und Schlauche

Eingangsdruck Druckluftverbrauch selbst gefertigter Blaseinrichtungen
Kupferrohr Offenes Rohr
BAR /4" |5/16" |3/8" 1/8" /4" |3/8"
55 SCFM |33 58 87 70 140 240
I/min | 934 1641 2462 | 1981 |3962 |6792

Die Druckluftersparnis ist einfach zu errechnen und wird ausgesprochen hoch ausfallen. Die Amortisation fiir Diisen
und Jets einschlieBlich Filter und Montagekosten wird in Wochen gemessen - nicht in Jahren, wie dies fiir andere
kosten-senkende Systeme (blich ist. Die Kalkulation basiert auf einer 40 Std.-Woche, 52 Wochen im Jahr.



Blasdiisen Auswahlhilfe - Vergleichsiibersicht

Vergleich Verbrauch: offenes Rohr gegen optimierte Diise

Beispiel:

1. Vorhandene Freiblaseinrichtung: Offenes Rohr
(3,2 mm / 1/8") mit Druckluftzufuhr von 5,5 bar.
Druckluftverbrauch laut obiger Tabelle: 1.981 I/min.

von ca. 3 Cent pro

2.Verwenden Sie eine 1/8"-FNPT Mini Blasdiise

(Modell 1102) auch mit einer Druckluftzufuhr
von 5,5 bar mit einem Verbrauch von 283 I/min.

3. Eingesparte Druckluft = 1981 - 283 =1.698 |/min.

6. Ersparnis

20,4 m*/Stdx 0,03 = 0,61 Cent pro Stunde

5. Den meisten grof3en Firmen sind ihre Kosten bekannt.
Wenn lhnen |hre tatsdchlichen Kosten pro m?/Std nicht
bekannt sind, veranschlagen Sie einen Durchschnittswert

m?3/Std.

Ersparnis pro Woche = 0,61 € x 40 Std. = 24,50 €

Ersparnis pro Jahr = 24,5 x 52 Wochen = 1.273,- €

4. In diesem Beispiel wird konstant abgeblasen. Bei
einer Einschaltdauer von 20% wiirde die Drucklufter-
sparnis 1.698 x 0.2 = 340 |/min betragen = 20,4 m?/Std.

Auswahlhilfe fur Abblasdiisen

Wir bieteten eine komplette Aus-
wahl an Luftdisen bzw. Blasdiisen
(sowie Flachstrahldiisen) an, die sich
sehr gut zum Einsatz bei einer Viel-
zahl von Abblas-, Kiihl- und Trock-
nungsanwendungen eignen. Diese
Luftdisen sind so konstruiert, dass

sie eine starke Luftstromung erzie-
len und dabei gleichzeitig den Luft-
verbrauch sowie den Gerduschpegel
reduzieren. Sie sind in vielen Baufor-
men und Materialien erhaltlich, um
so den Anforderungen Ihrer Anwen-
dung zu entsprechen.

Die richtige Diise (Ausgangsmaterial) fiir lhre Anwendung

Druckluft
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» Die Zink-Aluminium Legierung ist geeignet fir die meisten Anwendungsfalle bis zur max. Temperatur von 121°C.

» Messing ist geeignet fiir allgemeine Anwendungsfalle bis zur max. Temperatur von 204°C.

» Die Edelstahl Type 303 ist empfehlenswert bei hohen Temperaturen bzw. korrosiver Umgebung bis max. 426°C.

» Die Edelstahl Type 316 ist empfehlenswert bei hohen Temperaturen bis 538°C, korrosiver Umgebung sowie
abrasiven mechanischen Anforderungen und wird Ublicherweise bevorzugt in Nahrungsmittelverarbeitungs-,
Pharmazeutik- und Korrosivbereichen eingesetzt.

» PEEK ist ein thermoplastischer Kunststoff (Type 450G) mit ausgezeichneter Resistenz gegeniiber Chemikalien,
Emiidung und hohen Temperaturen von bis zu 160°C. Es wird oft als Metallersatz in extremen Umgebungen
eingesetzt und ist ideal fir Anwendungen in Hochtemperatur-, Nahrungsmittelverarbeitungs-, Pharmazeutik-

und Korrosivbereichen.
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Modelle im Uberblick

Die folgende Tabelle ist aufsteigend nach Luftverbrauch/Leistung und Gréf3e der
Diisenmodelle sortiert. (NPT/BSP Gewinde erhiiltlich - bitte bei Bestellung von BSP-Gewinde die
Buchstaben “BP” vor die Modellnummer setzen).

Auf den folgenden Seiten werden die Modelle vorgestellt, beachten Sie hierzu die Seitenangabe (S.).

ATop

Modell Material Beschreibung Gewinde  Druckluft- Luftverbrauch  Kraft  Gerdusch- S.
AuBen/  eingang" bei 5,5 bar pegel?
Innen
Zoll (auBBer I/min g dBA
M-Gewinde)
1108SS Edelstahl 316 Atto Blasduse AuBlen M4 x 0,5 71 56,7% 58 42
1108-PEEK PEEK-Plastik Atto Blasdise AuBlen M4 x 0,5 71 56,7* 58 42
1108SS-BP Edelstahl 316 Atto Blasduse AuBlen 1/8 NPT/BSP 71 56,7* 58 42
1108-PEEK-BP PEEK-Plastik Atto Blasdiise AuBen 1/8 NPT/BSP 71 56,7* 58 42
1109SS Edelstahl 316 Pico Blasduse AuBlen M5x 0,5 139 141,7* 68 43
1109-PEEK PEEK-Plastik Pico Blasdiise AuBlen M5 x 0,5 139 141,7* 68 43
1109SS-BP Edelstahl 316 Pico BlasdUse Aufen 1/8 NPT/BSP 139 141,7* 68 43
1109-PEEK-BP PEEK-Plastik Pico Blasdtise AuBen 1/8 NPT/BSP 139 141,7* 68 43
1110SS Edelstahl 316 Nano Blasdiise AuBlen M6 x 0,75 235 230* 75 44
1110-PEEK PEEK-Plastik Nano Blasdiise AuBBen M6 x 0,75 235 230* 75 44
1110SS-BP Edelstahl 316 Nano Blasduse Aufen 1/8 NPT/BSP 235 230* 75 44
1110-PEEK-BP PEEK-Plastik Nano Blasdise AuBlen 1/8 NPT/BSP 235 230* 75 44
1001 Messing Schlitzdiise Innen 1/8 NPT/BSP 283 255% 78 47
1102 Zink/Alu Mini Blasdiise Innen 1/8 NPT/BSP 283 255% 71 45
1102-PEEK PEEK-Plastik Mini Blasdise Innen 1/8 NPT/BSP 283 255* 71 45
1102SS Edelstahl 316 Mini Blasdiise Innen 1/8 NPT/BSP 283 255* 71 45
1103 Zink/Alu Mini Blasdise AuBen 1/8 NPT/BSP 283 255* 71 45
1103SS Edelstahl 316 Mini Blasdiise AuBlen 1/8 NPT/BSP 283 255% 71 45
1126 Zink/Alu 1" Flachstrahldise Innen 1/8 NPT/BSP 297 278* 75 49
1126SS Edelstahl 316 1" Flachstrahldiise Innen 1/8 NPT/BSP 297 278* 75 49
1010SS Edelstahl 303 Micro Blasdiise Aufen 1/8 NPT/BSP 368 340* 80 45
1009 Aluminium Regelbare Blasdiise AufBen 1/8 NPT/BSP 368 340%** 79 48
1009SS Edelstahl 303 Regelbare Blasdiise AuBen 1/8 NPT/BSP 368 340%* 79 48
1100 Zink/Alu Super Blasdiise Innen 1/4 NPT/BSP 396 368* 74 46
1100-PEEK PEEK-Plastik Super Blasdise Innen 1/4 NPT/BSP 396 368* 74 46
1100SS Edelstahl 316 Super Blasdiise Innen 1/4 NPT/BSP 396 368* 74 46
1101 Zink/Alu Super Blasdise Aufen 1/4 NPT/BSP 396 368* 74 46
1101SS Edelstahl 316 Super Blasdiise AufBen 1/4 NPT/BSP 396 368* 74 46
1002 Messing Schlitzdiise Innen 1/4 NPT/BSP 481 453* 80 47
1002SS Edelstahl 303 Schlitzdiise Innen 1/4 NPT/BSP 481 453* 80 47
1003 Messing Schlitzdiise Innen 3/8 NPT/BSP 509 510% 83 47
6019 Messing regelbare Runddiise Aufen 1/8 NPT/BSP 509 453%** 83 52
6019SS Edelstahl 303 regelbare Runddiise Aufen 1/8 NPT/BSP 509 453%x* 83 52
6013 Messing Runddiise AuBen 1/8 NPT/BSP 622 567* 82 52
6013SS Edelstahl 303 Rundduse AufBen 1/8 NPT/BSP 622 567+ 82 52
1122 Zink/Alu 2"Flachstrahldise Innen 1/4 NPT/BSP 622 624+ 77 50
1122SS Edelstahl 316 2"Flachstrahldise Innen 1/4 NPT/BSP 622 624+ 77 50
1004SS Edelstahl 316 Rickblasduse AuBBen M4 x 0,5 127 k.A. 75 51
1006SS Edelstahl 316 Ruckblasdise Innen 1/4 NPT/BSP 622 k.A. 80 51
1008SS Edelstahl 316 Ruickblasduse Innen 1 NPT/BSP 1.614 k.A. 89 51

Zubehor wie Schwenkverschraubungen, MagnetfiiBe etc. siehe S. 48

Kraft gemessen bei 305 mm (12") vom Ziel
** Kraft gemessen bei 305 mm (12”) vom Ziel mit einer 0,20 mm (0,008") werksseitigen Spaltéffnung
**¥ Kraft gemessen bei 305 mm (12") vom Ziel mit einer 0,15 mm (0,006") werksseitigen Spaltoffnung

+
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Kraft gemessen bei 305 mm (12") vom Ziel mit einer 0,38 mm (0,015") installierten Abstandsfolie (Shim)
NPT = amerikanisches Zollgewinde/ BSP = englisch-europaisches Zollgewinde
Gerduschpegel bei 914 mm (3') Entfernung gemessen



Modelle im Uberblick

Atto Blasdiise

Atto Blasdiise

Micro Blasdiise

Modell 1108SS

Edelstahl 316
M4 x 0,5
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1108SS-BP

Edelstahl 316
1/8"NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1108-PEEK

PEEK-Kunststoff
M4 x 0,5
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1108-PEEK-BP

ohne Abbildung

PEEK-Kunststoff
1/8"NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1010SS

Edelstahl 303
1/8" NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Pico Blasdiise

Pico Blasdiise

Regelbare Blasdiise

Modell 1109SS

Edelstahl 316
M5x0,5
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1109SS-BP

Edelstahl 316
1/8" NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroRe:
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Modell 1109-PEEK

PEEK-Kunststoff
M5x0,5
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1109-PEEK-BP

ohne Abbildung

PEEK-Kunststoff
1/8" NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroRe:

Modell 1009

Aluminium
1/8"NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1009SS

Edelstahl 303
1/8" NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:
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Modelle im Uberblick

Nano Blasdiise

Nano Blasdiise

Flachstrahldiise

Modell 1110SS

Edelstahl 316
M6 x 0,75
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

Die Grof3e der Duse ist nicht unterschiedlich, sondern hangt mit der Bildqualitat zusammen.

Modell 1110SS-BP

Edelstahl 316
1/8"NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroBe:

GewindegroBe:

Modell 1110-PEEK

PEEK-Kunststoff
M6 x 0,75
AuBengewinde

Material:

Modell 1110-PEEK-BP

ohne Abbildung

PEEK-Kunststoff
1/8"NPT/BSP
AufBlengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1126
Modell 1126SS

GewindegroRe:

Modell 1122
Modell 1122SS

GewindegroBe:

Zink/Alu
Edelstahl 316

1/8"NPT/BSP

Innengewinde

Zink/Alu

Edelstahl 316

1/4" NPT/BSP
Innengewinde

Mini Blasdiise Mini Blasdiise Mini Blasdiise
Modell 1102 Modell 1102SS Modell 1102-PEEK
Material: Zink/Alu Material: Edelstahl 316 Material: PEEK-Kunststoff

1/8"NPT/BSP
Innengewinde

GewindegroBe:

Die Grof3e der Duse ist nicht unterschiedlich, sondern hangt mit der Bildqualitat zusammen.

Modell 1103

Zink/Alu
1/8" NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroRe:

Die GroB3e der Diise ist nicht unterschiedlich, sondern hangt mit der Bildqualitdt zusammen.

1/8"NPT/BSP
Innengewinde

GewindegroBe:

Modell 1103SS

Edelstahl 316
1/8" NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroRe:

GewindegroBe:

1/8"NPT/BSP
Innengewinde



Modelle im Uberblick

Super Blasdiise

Super Blasdiise

Super Blasdiise

Modell 1100

Zink/Alu
1/4" NPT/BSP
Innengewinde

Material:
GewindegroBe:

Die GroB3e der Dise ist nicht unterschiedlich, sondern hangt mit der Bildqualitat zusammen.

Modell 1101

Zink/Alu
1/4"NPT/BSP
AuBengewinde

Material:
GewindegroRe:

Modell 1100SS

Edelstahl 316
1/4"NPT/BSP
Innengewinde

Material:
GewindegroBe:

Modell 1101SS

Edelstahl 316
1/4" NPT/BSP

Material:
GewindegroRe:

AuBengewinde

Modell 1100-PEEK

PEEK-Kunststoff
1/4"NPT/BSP
Innengewinde

Material:
GewindegroBe:

Schlitzdiise

Schlitzdiise

Riickblasdiise

Material: Messing

Material: Edelstahl 303

Material: Edelstahl 316
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Modell 1001 Innengewinde Modell 1002SS  Innengewinde Modell 1004SS  AuBengewinde
1/8"NPT/BSP 1/4"NPT/BSP M4 x 0,5

Modell 1002 Innengewinde Modell 1006SS  Innengewinde
1/4" NPT/BSP 1/4" NPT/BSP

Modell 1003 Innengewinde Modell 1008SS  Innengewinde
3/8"NPT/BSP 1"NPT/BSP

Runddiise (Jet) Runddiise (Jet)

Modell 6013 Modell 6013SS

Modell 6019 regelbar

Messing
1/8"NPT/BSP

Material:
GewindegroBe:

AuBengewinde

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Modell 6019SS regelbar

Material:

Gewindegrofe:  1/8”"NPT/BSP

AuBengewinde

Edelstahl Typ 303



Kleine Blasdiisen

Atto Blasdiise Modell 1108SS, 1108-PEEK, 1108SS-BP und 1108-PEEK-BP

Die Atto Blasdiise von EXAIR liefert den kleinsten und genauesten Blasstrahl.

Sie liefert einen hochst prazisen und effizienten Luftstrom mit einem hohen
Volumen und Geschwindigkeit. Das Luftstromungsfeld fiir diese sehr kleine
Dise ist kraftvoll und misst 25 mm im Durchmesser bei einem Abstand von
152 mm zur Oberflache. Mit 58 dBA erreicht sie einen Bruchteil an Gerau-
schpegel im Vergleich zu gewdhnlichen Abblasdiisen. Die Gesamtlange der
Luftdiise betragt nur 12,7 mm bei einem Durchmesser von 4 mm. Dies er-
laubt den Einbau bei beengten Platzverhaltnissen. Die Modelle 1108SS und
1108SS-BP sind aus bestandigem 316-Edelstahl gefertigt und ideal fiir den
Einsatz bei hohen Temperaturen oder in der Lebensmittelindustrie sowie fiir
korrosive und pharmazeutische Anwendungen.

Die Modelle 1108-PEEK und 1108-PEEK-BP bestehen aus technischem Ther-
moplast mit ausgezeichneter Resistenz gegentiber Chemikalien, Ermiidung
und hohen Temperaturen bis zu 160°C. Die Kunststoff-Konstruktion der Diise
ermdglicht ein materialschonendes Abblasen ohne Beschadigung der Pro-
duktionsteile.

Abmessungen / Luftstromungsfeld

Gesamtlange: 12,7 mm

Modell 1108SS
M4 x 0,5 AulBengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Modell 1108-PEEK
M4 x 0,5 AulBengewinde
Material: PEEK-Kunststoff

Leistung
Modell 11085S-BP Luftverbrauch Kraft’ Geréuschpegel”
1/8" NPT/BSP AuBengewinde V/min Gramm dBA
Material: Edelstahl Typ 316 71 56,7 58

" Kraft gemessen beim Abstand 305 mm (12*) vom Ziel.
** Gerduschpegel gemessen beim Abstand 914 mm.

Modell 1108-PEEK-BP (0. Abbild.) Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.
1/8" NPT/BSP Aul3engewinde
Material: PEEK-Kunststoff



Kleine Blasdiisen

Pico Blasdiise Modell 1109SS, 1109-PEEK, 1109SS-BP und 1109PEEK-BP

Die Pico Blasdiise von EXAIR liefert einen prazisen Luftstrom mit einem kraft-
vollen und konzentrierten Blasstrahl.

Sie wurde so konzipiert, dass das MitreiBen von Raumluft maximiert und
gleichzeitig der Druckluftverbrauch minimiert werden. Sie sto3t die Druck-
luft durch eine Reihe von Bohrungen aus, die in Vertiefungen auf der Disen-
oberflache sitzen. Der sichere Betrieb ist gewadhrleistet, da der aus der Diise
austretende Luftstrom nicht blockiert werden kann, wie vom OSHA-Standard
1910.242(b) gefordert. Der Gerduschpegel betrdagt mit 68 dBA einen Bruch-
teil von gewdhnlichen Luftdlsen, weit unterhalb der maximal zuldssigen
Larmbelastung nach OSHA-Standard 1910.95(a). Die Gesamtlange der Luft-
dise betragt 16 mm bei einem Durchmesser von 5 mm. Dies erlaubt den
Einbau bei beengten Platzverhéltnissen. Die Modelle 1109SS und 1109SS-BP
sind aus bestandigem 316-Edelstahl gefertigt undd ideal fiir den Einsatz bei
hohen Temperaturen oder in der Lebensmittelindustrie sowie fiir korrosive
und pharmazeutische Anwendungen.

Die Modelle 1109-PEEK und 1109-PEEK-BP bestehen aus technischem Ther-
moplast mit ausgezeichneter Resistenz gegeniiber Chemikalien, Ermiidung
und hohen Temperaturen bis zu 160°C. Die Kunststoff-Konstruktion der Diise
ermdglicht ein materialschonendes Abblasen ohne Beschadigung der Pro-
duktionsteile.

Abmessungen / Luftstromungsfeld
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Gesamtlange: 16 mm

Modell 1109SS
M5 x 0,5 AuBengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Modell 1109-PEEK
M5 x 0,5 Aul3engewinde
Material: PEEK-Kunststoff

Leistung
Luftverbrauch Kraft’ Gerauschpegel”
|/min Gramm dBA
Modell 1109SS-BP
" . 139 142 68
1/8" NPT/BSP AuBengewmde “ Kraft gemessen beim Abstand 305 mm (12“) vom Ziel.
Material: Edelstahl Typ 316 ** Gerauschpegel gemessen beim Abstand 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

Modell 1109-PEEK-BP (0. Abbild.)
1/8" NPT/BSP Auengewinde
Material: PEEK-Kunststoff
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Kleine Blasdiisen

Nano Blasdiise Modell 1110SS, 1110-PEEK, 1110SS-BP und 1110-PEEK-BP

Das Modell 1110SS Nano Blasdise von EXAIR liefert einen stark
konzentrierten, kraftigen Luftstrahl. Die Dise mit ihrem kleinen Durchmesser
passt in enge Zwischenrdaume und halt dennoch dem StoR der starken Blas-
kraft stand.

Die Nano Blasdiise wurde so konzipiert, dass das Mitreillen von Raumluft
maximiert und gleichzeitig der Druckluftverbrauch minimiert werden. Sie
stoRt die Druckluft durch eine Reihe von Bohrungen aus, die in Vertiefun-
gen auf der Diisenoberflache sitzen. Der sichere Betrieb ist gewdhrleistet,
da der aus der Diise austretende Luftstrom nicht blockiert werden kann, wie
vom OSHA-Standard 1910.242(b) gefordert. Der Gerduschpegel betragt mit
75 dBA einen Bruchteil von gewdhnlichen Luftdiisen, weit unterhalb der ma-
ximal zuldssigen Larmbelastung nach OSHA-Standard 1910.95(a). Die Edel-
stahlausfiihrung ist ideal fiir Anwendungen in korrosiver, Hochtemperatur-,
Nahrungsmittel- und Pharmazeutik-Umgebung geeignet. Die PEEK-Modelle
bestehen aus technischem Thermoplast mit ausgezeichneter Resistenz ge-
geniliber Chemikalien, Ermidung und hohen Temperaturen bis zu 160°C.

Eine Nano Blasdise ist extrem
kompakt und passt in
enge Zwischenraume.

Abmessungen / Luftstromungsfeld

18" 457mm

Gesamtlange: 19,8 mm

0.78" 12" 305mm
Modell 1110SS 20mm
M6 x 0,75 AuBengewinde 6" 152mm
Material: Edelstahl Typ 316
0.53" 3" 76mm

b o5 ‘ ‘ ‘ I

Modell 1110-PEEK 6mm
M6 x 0,75 AuBengewinde -v— a
Material: PEEK-Kunststoff /

M6x0,75

Gewinde

Leistung
Modell 1110SS-BP LufFverbrauch Kraft® Geréuschpegel™
1/8" AuBengewinde Uil ) dBA
Material: Edelstahl Typ 316 235 230 75
“ Kraft gemessen beim Abstand 305 mm (12“) vom Ziel.

Modell 1110-PEEK-BP (0. Abbild.) ** Gerauschpegel gemessen beim Abstand 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

1/8" AuBengewinde
Material: PEEK-Kunststoff

Die Prazisionsblaspistole 1410SS ist mit  Die Prazisionsblaspistole ist mit der Nano
der Nano Blasdiise ausgestattetumeine  Blasdiise ausgestattet, um Reste aus
T-Nut auszublasen. einer Bohrung zu entfernen.

ATop
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Kleine Blasdiisen

Micro Blasdiise Modell 1010SS

Die Micro Blasdiise von EXAIR ist eine ,Prdzisions-Abblasdiise” mit einem eng fokussierten Luftstromungsfeld. Sie sorgt
fur eine optimale Luftmitfihrung und erzeugt so einen groBvolumigen Hochgeschwindigkeitsluftstrom. Gerduschpegel
und Luftverbrauch sind gering. Die kompakte GroBe ermdglicht eine Montage selbst auf kleinstem Raum. Ihre Edelstahl-
konstruktion ist ideal fir Anwendungen im Hochtemperatur-, Nahrungsmittel-, Pharmazeutik- und Korrosivbereich.

Abmessungen / Luftstromungsfeld

Modell 1010SS - 1/8" AuBengewinde
Material: Edelstahl 303

Leistung
Luftverbrauch Kraft" Gerauschpegel”
[/min Gramm dBA
368 340 80

" Kraft gemessen beim Abstand 305 mm (12”) vom Ziel.
** Gerduschpegel gemessen beim Abstand 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

1/8” BSP/NPT

Mini Blasdiise Modell 1102, 1102SS, 1102-PEEK und 1103, 1103SS

Diese 1/8" Mini Blasdise liefert einen stark beschleunigten, konzentrierten Luftstrom mit hoher Geschwindigkeit. Die Dise ist so
konstruiert, dass die Druckluft durch Bohrungen in tiefer liegenden Nuten ausstromt. Dadurch kann es zu keiner Blockade des Luft-
stroms kommen. Die Mini BlasdUse hat weniger Bohrungen als die Super Blasd(ise, ist dadurch leiser, verbraucht weniger Druckluft
bei jedoch gleichzeitig geringerer Blaskraft.

Abmessungen / Luftstromungsfeld
Modell 1102/1103
Modell 1102 - 1/8" Innengewinde

Material: Zink Aluminium Legierung 18" 457mm -
Modell 1102SS - 1/8" Innengewinde 166" 129 305mm
Material: Edelstahl 316 42mm
Modell 1102-PEEK - 1/8” Innengewinde 6: 1oz
Material: PEEK | 1.19° L"Gmm
£
Il ;
1 B
Modell 1103 - 1/8" AuBengewinde /
Material: Zink Aluminium Legierung BSP/INPT 1f2" Hex

Modell 1103SS - 1/8" AuBengewinde
Material: Edelstahl 316

Leistung
Luftverbrauch Kraft’ Gerauschpegel”
[/min Gramm dBA
283 255 71

" Kraft gemessen beim Abstand 305 mm (12") vom Ziel.
** Gerduschpegel gemessen beim Abstand 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

Alle Diisen kénnen mit einem Standard-
Inbus-Werkzeug installiert werden.
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Grof3ere Blasdiisen

Super Blasdiisen Modell 1100, 1100SS, 1100-PEEK, 1101 und 1101SS

Diese Modelle bieten einen stark beschleunigten, konzentrierten Luftstrom
mit hoher Geschwindigkeit. Sie sind sehr leise und der Luftverbrauch ist mi-
nimal. Die Duse ist so konstruiert, dass die Druckluft durch Bohrungen in
tiefer liegenden Nuten ausstromt. Dadurch kann es zu keiner Blockade des
Luftstroms kommen. Die Modelle 1100SS und 1101SS sind aus bestéandigem
316-Edelstahl gefertigt und ideal fiir den Einsatz bei hohen Temperaturen
oder in der Lebensmittelindustrie sowie fir korrosive und pharmazeutische
Anwendungen.

Das Modell 1100-PEEK (Typ 450G) besteht aus technischem Thermoplast mit
ausgezeichneter Resistenz gegentiber Chemikalien, Ermiidung und hohen
Temperaturen von bis zu 160°C. Es wird oft als Metallersatz in extremen
Umgebungen eingesetzt. PEEK ist ideal fir Anwendungen im Hochtempera-
tur-, Nahrungsmittelverarbeitungs-, Pharmazeutik- und Korrosivbereich.

Super Blasdiisen Modell 1100, 1100SS, 1100-Peek und 1101, 1101SS

Modell 1100 - 1/4" Innengewinde Modell 1101 - 1/4” AuBBengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1101SS - 1/4” Innengewinde
Material: Typ 316 Edelstahl

Modell 1100SS - 1/4“ Innengewinde Abmessungen / Luftstromungsfeld

Material: Typ 316 Edelstahl Modelle 1100/1101

Modell 1100-PEEK - 1/4" Innengewinde
Material: PEEK-Kunststoff

. BSP/NPT
Leistung
Luftverbrauch Kraft’ Gerauschpegel™
[/min Gramm dBA
396 368 74

“ Kraft gemessen beim Abstand 305 mm (12”) vom Ziel.
** Gerduschpegel gemessen beim Abstand 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.




Schlitzdiisen

Schlitzdiise (Safety Air Nozzle)
Modell 1001, 1002, 1002SS und 1003 und1103SS
(fir Rohre mit Gewinde)

Bei dieser Sicherheitsblasdiise wird eine geringe Menge Druckluft in 360° durch den Auf3enring ausgestof3en und er-
zeugtzusammen mit der aus der Zentral6ffnung stromenden Luft einen Luftsto3 von groBem Volumen und hoher Ge-
schwindigkeit. Durch das geschlitzte Ende kann die Luft selbst bei einem blockierten Diisenende sicher ausstromen.
Die Dusen sind in den gangigsten RohrgréBRen erhéltlich und ermdglichen so ein einfaches Nachriisten bestehender
Abblasvorrichtungen. Die Schlitzdiise Modell 1002SS aus Edelstahl ist ideal fir hohe Temperaturen, Nahrungsmittel-
verarbeitung und Korrosiv-Anwendungen.

Malle
Modell # A B CHex D Inlet
Zoll 1.19 0.38 12 1/8
1001 mm 30 10 13 BSPINPT
Modell 1001 - 1/8" Innengewinde Zoll 144 0.50 5/8 1/4
Material: Messing 10027100255 g 37 13 16 BSPNPT
Modell 1002 - 1/4" Innengewinde 1003 Zoll 1.65 063 3/4 3/8
Material: Messing mm 42 16 19 BSP/NPT
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Modell 1002SS - 1/4” Innengewinde §
Material: Edelstahl 303 =
<
Modell 1003 - 3/8" Innengewinde
Material: Messing
Luftstromungsfeld
Modell # E F G H
1001 Zoll 1.1 2.1 41 6.0
mm 28 53 104 152
1002/100255 Zoll 13 23 440 6.5
mm 33 58 112 165
Zoll 13 24 4.7 7.0
1003
mm 33 61 119 178
Leistung
Modell # Luftverbrauch Kraft' Gerauschpegel”
|/min Gramm dBA
1001 283 255 78
1002 481 453 80
1002SS 481 453 80
1003 509 510 83

" Kraft gemessen bei 305 mm (12) vom Ziel.
**Geréuschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.
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Regelbare Blasdiisen

Regelbare Blasdiise Modell 1009 und Modell 1009SS

Diese Sicherheitsblasdiisen sind verstellbar und dadurch sehr attraktiv fiir eine Vielzahl von Abblasvorgdangen. Das Design
dieser Dise erlaubt es, die Blaskraft und den Luftdurchfluss den Erfordernissen der Anwendung, bei minimalem Luftver-
brauch, anzupassen. Eine Skala, dhnlich wie ein Mikrometer, zeigt die momentane Spaltéffnung an. Mit einem Inbusschlis-
sel am Diisenende kann man den gewiinschten Spaltabstand einstellen, so dass die Dise die Einstellung beibehdlt. Das
Modell 1009SS aus Edelstahl ist ideal bei hohen Temperaturen, im Lebensmittelbereich und bei korrosiven Anwendungen.

Regelbare Blasdiisen (verstellbar)

Modell 1009 - 1/8" AuBengewinde Modell 1009 SS - 1/8" AuBengewinde
Material: Aluminium Material: Edelstahl Typ 303
Abmessungen / Luftstromungsfeld Leistung

Luftverbrauch Kraft’ Gerauschpegel”

|/min Gramm dBA

368 340 79

" Kraft gemessen beim Abstand 305 mm (12”) vom Ziel, mit 0,20 mm Werkseinstellung.
" Gerduschpegel gemessen beim Abstand 914 mm.
Alle Messungen wurden bei einem Druck von 5.5 bar vorgenommen.

BSP/NPT

Erganzendes Abblasdiisenzubehor

Schwenkverschraubungen

Die  Schwenkverschraubungen Modell #

von EXAIR machen es leicht, die 9201 M4x0,5mmIGx1/8"AG NPT, 31655
Position einer Dlise oder eines
Jets zu arretieren. Das Drehge-
lenk erlaubt einen Schwenkra-

9202 M5 x 0,5 mm IG x 1/8" AG NPT, 316SS
9203 M6 x 0,75 mm IG x 1/8" AG NPT, 31655

dius von 25 Grad ausgehend vom 9052 1/8"BSP/NPT, 30355
Achsenmittelpunkt in jede Rich- 9053 1/4"BSP/NPT, 30355
tung; der maximale Schwenk- 9068 3/8"BSP/NPT, 30355
radius betragt 50 Grad. Ausfih- 9069 1/2"BSP/NPT, 30355

rung Edelstahl Typ 303 oder 316. 9023 3/4"BSP/NPT, 30355

9204 1"BSP/NPT, 303SS

MagnetfiiBe

MagnetfiiBe sind sinnvoll einsetzbar bei Anwendungen, in denen es nétig ist, hdufig die Position der Diisen oder
Runddisen (Jets) zu verandern. Durch den starken Magneten kann er horizontal oder vertikal benutzt werden und
hélt hervorragend die Abblasposition des Schlauches. Sie sind ausgestattet mit einem manuellen Absperrventil. Die
MagnetfiiBe sind mit einem oder zwei Ausgangen verfligbar. Wahlweise mit NPT oder BSP-Gewinde erhaltlich.

Modell # Beschreibung
9042 Magnetful3 mit (1) Ausgang und (1) Absperrventil
9043 Magnetful3 mit (2) Ausgéngen und (2) Absperrventilen




Flachstrahldiisen

1" Flachstrahldiise Modell 1126 / 1126SS

Die Flachstrahldiisen von EXAIR sind hocheffiziente, einzigartige flache
Luftdisen. In dem patentierten Design (US-Patent #5402938) wird eine be-
sondere Abstandsscheibe (Shim) verwendet, um die entscheidende Positio-
nierung der Komponenten beizubehalten. Durch den diinnen Schlitz wird
eine exakte Luftmenge auf eine flache Oberfliche abgegeben. Daraus ent-
steht ein breiter, kraftvoller Strahl laminarer Luftstromung mit hoher Ge-
schwindigkeit. Der Luftverbrauch und der Larmpegel sind minimal.

Die 1" Flachstrahldiise produziert einen flachen, 25 mm breiten Luftstrahl
mit einer starken Blaskraft von 278 g bei einer Montage im Abstand von 305
mm vom Ziel. Das einmalige Design dieser hocheffizienten Diise macht sie
zu einer optimalen Lésung sowohl fiir enge Rdume als auch knappe Budgets.

Bei der 1“ Flachstrahldlise wird mit Hilfe der patentierten EXAIR Technologie der mitgefiihrte Luftstrom maximiert
und dabei die Gerauschbildung reduziert. Dies funktioniert mit Hilfe einer zwischen Gehaduse und Abdeckkappe be-
findlichen Edelstahl-Abstandsscheibe (auch Shim genannt). Durch die 0,38 mm groRe, eingestellte Luftspaltéffnung

wird eine genaue Luftmenge abgegeben.

Abmessungen/Luftstromungsfeld

Modell 1126 - 1/8" Innengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1126SS - 1/8" Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Leistung
Luftverbrauch Kraft’ Gerauschpegel”
[/min Gramm dBA
297 278 75

" Kraft gemessen bei 305 mm (12“) vom Ziel.

“Geri—juschpegel gemessen bei 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen, 0,38 mm Abstandsfolie werkseitig
montiert.

Modelle 1” Flachstrahldiise

Modell # Beschreibung

1126 1" Flachstrahldiise, Zink/Aluminium 1/8" (Innengewinde)
1126SS  1"Flachstrahldiise, Edelstahl Typ 316, 1/8" (Innengewinde)
1136SS  Abstandsscheiben-Set (Edelstahl) fiir 1" Super Air Nozzle

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

(%]
)
<))
-
©
c
=]
(%]
Y
N
N
[©]
=
=
<<




Flachstrahldiisen

2" Flachstrahldiise Modell 1122 /1122SS (51 mm)

Die 2" Flachstrahldiise (51 mm) von EXAIR ist eine hocheffiziente, einzigartige flache Luftdise. In dem patentierten
Design (US-Patent #5402938) wird eine besondere Abstandsscheibe (Shim) verwendet, um die entscheidende Posi-
tionierung der Komponenten beizubehalten. Durch den diinnen Schlitz wird eine exakte Luftmenge auf eine flache
Oberflache abgegeben. Daraus entsteht ein breiter, kraftvoller Strahl laminarer Luftstromung mit hoher Geschwin-
digkeit. Der Luftverbrauch und der Larmpegel sind minimal. Die Luftstromung der 51 mm breiten Flachstrahldise
kann nicht blockieren und entspricht den OSHA-Normen 29 CFR - 1910.95(a) und 1910.242(b).

Abmessungen/Luftstromungsfeld

18" 457mm
12" 305mm
\ 2.06" 6" 152mm
52mm
a
76mm
M/
Modell 1122 - 1/4" Innengewinde 075"1 + woen NPT g E
Material: Zink Aluminium Legie- 19mm T § 8
run ¢ 10mmy A
Modell 1122SS - 1/4" Innengewinde L
Material: Edelstahl Typ 316 == 26mm 1 —t
Leistung
Luftverbrauch Kraft' Gerauschpegel”
[/min Gramm dBA
622 624 77

* Kraft gemessen bei 305 mm (12) vom Ziel.

" Gerduschpegel gemessen bei 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen, 0,38 mm Abstandsfolie
werkseitig installiert.

Modelle 2“ Super Air Nozzle Abstandsscheiben-Set (Shim Set)
Das Modell 1132SS Edelstahl Ab-

Modell# Beschreibung standsscheiben-Set (sieche Foto)
1122 2" Flachstrahldtise, Zink/Aluminium 1/4” (Innengewinde) beinhaltetjeein 0,13 mm (0,005"),

0,25 mm (0,010”) und 0,51 mm
(0,020") dickes Distanzsttick. Eine
0,38 mm (0,015") Abstandsschei-
be ist werkseitig installiert.

1122SS 2" Flachstrahldise, Edelstahl Typ 316, 1/4” (Innengewinde)
1132SS  Abstandsscheiben-Set (Edelstahl) fir 2“ Super Air Nozzle

Die 51 mm Super Air Nozzle, Modell 1122, hat eine Luftspaltéffnung von 0,38 mm, die anhand einer Edelstahlabstands-
folie eingestellt wird, welche zwischen Deckel und Gehadusekasten angebracht ist. Die Kraft und die Strémung lassen
sich leicht erhhen oder reduzieren, indem man verschieden dicke Abstandsfolien installiert. Das Modell 1122SS ist aus
strapazierfahigem Edelstahl Typ 316 konstruiert und eignet sich ideal fir hohe Temperaturen, Nahrungsmittelverarbei-
tung sowie korrosive und pharmazeutische Anwendungen.

Kraft und Durchfluss kénnen einfach  Bei flachen Luftdiisen anderer Herstel-  2“ Flachstrahldiisen blasen Metallteile
erhoht oder verringert werden, in dem  ler werden eine Reihe von Offnungen  ab wéhrend sie durch eine Vakuumkam-
verschiedene Abstandsfolien (Shims)  verwendet, die eine enorme Menge an  mer gegeben werden.
installiert werden. Druckluft verbrauchen, laut sind und

gefahrlich sein kénnen.
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Riickblasdiisen

Riickblasdiise Modell 1004SS, 1006SS und 1008SS

Die rtckwarts blasenden Druckluftdiisen Modell 1004SS, 1006SS und 1008SS kommen in Rohren, Kanalen und
Schlauchen zum Einsatz, in denen ein reguldres Ausblasen von Produktionsriickstanden nicht moglich ist. Durch eine
Reihe von Lochern wird ein kraftiger 360 Grad Luftstrom zum Sauberblasen erzeugt. Somit wird ein Hineindriicken
von Spanen o.a. tiefer in das zu reinigende Rohr verhindert und der Produktionsprozess nicht gestért. Die notige
Reichweite kann durch passende Verlangerungsrohre erzielt werden. Diese sind bei uns ebenfalls erhaltlich.

Abmessungen/Luftstromungsfeld

Modell 1004SS-M4x 0,5 AuBengewinde
Material: Edelstahl Typ 316
Gesamtlange 15 mm, Schlsselweite 4,7 mm

Modell 1006SS - 1/4” NPT Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Lénge (A) 25 mm, AuBendurchmesser (B) 19 mm,
Schlusselweite (C) 16 mm

Modell 1008SS - 1“ NPT Innengewinde

Material: Edelstahl Typ 316

Lénge (A) 51 mm, AuBendurchmesser (B) 38 mm,
Schlusselweite (C) 36 mm

Leistung

I/min dBA
1004SS 127 75 6,3-254mm (1/4"-1")
1006SS 622 80 22-102 mm (7/8"-4")
1008SS 1.614 89 51-406 mm (2"-16")

Die Rickblasdiisen sind aus hochwertigem Edelstahl Typ 316 gefertigt. Sie
kdonnen bei hohen Temperaturen (bis 538° C), in Korrosionsumgebung und
bei mechanischem Verschlei3 eingesetzt werden. Sie sind am besten fiir den
jeweiligen Rohrinnendurchmesser gemaR obiger Tabelle geeignet.

Verlangerungsrohre

9492 152 mm (6”) Aluminium, M4 x 0,5

9493 305 mm (12”) Aluminium, M4 x 0,5

9495 610 mm (24”) Aluminium, M4 x 0,5 Die Anvx{endung einer RF]ckaasd[}se erfor-
9497 914 mm (367) Aluminium, M4 x 0.5 dert geeignete Schutzschilde, damit es nicht

zu Verletzungen durch den ausgeleiteten

9188 305 mm (12”) Aluminium, 1/4 NPT Luftstrom kommt.

9189 457 mm (18") Aluminium, 1/4 NPT

9190 610 mm (24") Aluminium, 1/4 NPT

9191 914 mm (36”) Aluminium, 1/4 NPT

9192 1219 mm (48”) Aluminium, 1/4 NPT

9193 1524 mm (60”) Aluminium, 1/4 NPT

9194 1829 mm (72") Aluminium, 1/4 NPT

900353 305 mm (12") Aluminium, 1 NPT

901254 914 mm (36”) Aluminium, 1 NPT

901259 1829 mm (72") Aluminium, 1 NPT lllustration: Modell 1006SS.
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Gerauscharme Runddiisen (Venturidiisen/Air Jets)

Funktion der Runddiisen (Air Jets)/ Anleitung zur Auswahl

Bei den Runddusen wird dhnlich dem ,freien” Luft durch die Dise zieht (hell- %@»—):—
Coanda-Effekt (Wandanhaftung einer  blaue Pfeile). Die Jets erfiillen die OSHA- » .
Flissigkeit bei hoher Geschwindigkeit),  Druckanforderungen fiir tote Enden. Falls W—‘

eine schnelle Luftbewegung erzeugt. Wie
in der rechten Abbildung zu sehen, wird
eine kleine Menge Druckluft (dunkel-
blaue Pfeile) bei Hochgeschwindigkeit
durch einen inneren Diisenring gepresst.
Dadurch bildet sich ein Vakuum, das

das Ende der Venturidiise blockiert, wird
die Stromung einfach umgekehrt, d.h. es
entsteht ein geringer Rickstaudruck, der
jedoch weit unter den OSHA-Richtlinien
liegt und damit der Druckluftsicherheit
voll entspricht.

= []J7

groBe Mengen der umgebenden oder

Runddiise (High Velocity Air Jet) Modelle 6013 und 6013SS

Diese Diise ist konzipiert fir maximale Stromungsgeschwindigkeit mit einem begrenzten, zielgerichteten Luftstrom.
Findet Anwendung zum AusstoBen von Teilen, Spanebeseitigung sowie Trocknen von Teilen.

Abstandsscheiben-Set: Abstandsscheiben sind fiir diese Modelle erhaltlich, um den Luftspalt der Runddise bei Be-
darf zu verandern. Eine dickere Abstandsscheibe bedeutet mehr Luftverbrauch, mehr Kraft, Steigerung der Luftmenge
und des Vakuums. StandardmaBig ist der Air Jet mit einer Abstandsscheibe in der Starke 0,38 mm ausgestattet.

Abmessungen

2.13"
54mm

0.38"
10mm

:ij | *
l 0.75"
R 19&1\m

T
0.5"
. 13mm
‘. 0.5
/!

-~
10mm 32mm

e

1
Modell 6013 - 1/8" AuBengewinde 25mm E>

Material: Messing LF %

Max. Temp.: 204 °C
0.44"

1imm

0.41" le— 1.25" —p| 4‘

Modell 6313 Abstandsscheiben-Set

13mm

Luftstromungsfeld
siehe Modell 6019

‘ 1/8
| BSP/NPT

Leistung
Luftverbrauch Kraft’ Gerauschpegel™
[/min Gramm
Modell 6013SS - 1/8" AuBBengewinde 622' 567 ggA

Material: Edelstahl Typ 303
Max. Temp.: 204 °C

“Kraft, gemessen bei einem Abstand von 305 mm (12“) vom Ziel mit werksseitiger Spalt-Einstellung von 0,15 mm (0,006").
" Gerauschpegel, gemessen bei einem Abstand von 914 mm. Alle Messungen wurden bei einem Druck von 5.5 bar vorgenom-
men.

Regelbare Runddiise (Adjustable Air Jet) Modelle 6019 und 6019SS

Diese Duse ist eine verstellbare Version des Modells 6013 Runddiise. Der Luftstrom und die Blaskraft kdnnen den Erfordernissen
der Anwendung durch einfaches Justieren des Einstellringes (Mikrometer-Skala) angepasst werden. Eine Abstandsscheibe ist fir
dieses Modell also nicht erforderlich.

Abmessungen

213"
54mm

o
Modell 6019 - 1/8” AuBengewinde _1* Ij>
25mm

Material: Messing
Max. Temp.: 204 °C LF

0.44" 7<_>\ \ 1/8 BSP/NPT

Luftstromungsfeld

11mm
Leistung
Luftverbrauch Kraft* Gerauschpegel™
Modell 6019SS - 1/8” AuBengewinde  I/min Gramm dBA
Material: Edelstahl Typ 303 509 453 83

“Kraft, gemessen bei einem Abstand von 305 mm (12") vom Ziel mit werksseitiger Spalt-Einstellung von 0,15 mm (0,006").
* Gerauschpegel, gemessen bei einem Abstand von 914 mm. Alle Messungen wurden bei einem Druck von 5.5 bar
vorgenommen.

Max. Temp.: 204 °C



Hochleistungsblasdiisen im Uberblick

Die folgende Tabelle ist aufsteigend nach Luftverbrauch/Leistung sortiert.
Auf den folgenden Seiten werden die Modelle vorgestellt, beachten Sie hierzu die Seitenangabe (S.).

Modell

HP1126
HP1126SS
HP1002
HP1002SS
1104
1104SS
1104-PEEK
1105
1105SS
HP1125
HP1125SS
1111-4
1008SS
1106
1106SS
1107
1107SS
1112
1112SS
1113
1113SS
1111-7
1114
1114SS
1115
1115SS
1111-12
1116
1117
1118
1119
1120
1121

Material

Zink/Alu
Edelstahl 316
Messing
Edelstahl 303
Zink/Alu
Edelstahl 316
PEEK
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Edelstahl 316
Zink/Alu
Zink/Alu
Zink/Alu
Zink/Alu
Zink/Alu
Zink/Alu
Zink/Alu

Beschreibung

Hochleistungs-

1" Flachstrahldiise
1”Flachstrahldiise

Schlitzdise
Schlitzdise
Super Blasdise
Super Blasdiise
Super Blasdise
Super Blasdiise

Super Blasdise

2" Flachstrahldise
2" Flachstrahldise

Traubenduse
Ruckblasdiise
Super Blasdiise
Super Blasdise
Super Blasdiise
Super Blasdiise
Super Blasdise
Super Blasdiise
Super Blasdiise
Super Blasdiise
Traubendiise
Super Blasdise
Super Blasdise
Super Blasdise
Super Blasdiise
Traubenduse
Super Blasdiise
Super Blasdise
Super Blasdiise
Super Blasdiise
Super Blasdiise

Super Blasdise

*  Kraft gemessen bei 305 mm (12") vom Ziel.

**  Kraft gemessen bei 305 mm (12”) vom Ziel mit einer 0,64 mm (0,25") installierten Abstandsfolie (Shim).
" NPT = amerikanisches Zollgewinde/ BSP = englisch-europdisches Zollgewinde

2 Gerduschpegel bei 914 mm (3') Entfernung gemessen.

Gewinde
AuBen/
Innen

Innen
Innen
Innen
Innen
Innen
Innen
Innen
AuBen
AuBen
Innen
Innen
Innen
Innen
Innen
Innen
AuBen
AuBen
Innen
Innen
AuBen
AuBen
Innen
Innen
Innen
AuBen
AuBen
Innen
Innen
AuBen
Innen
AuBen
Innen
AuBen

Alle Messungen wurden bei einem Druck von 5,5 bar vorgenommen.
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Druckluft-
eingang”

Zoll (auBBer
M-Gewinde)

1/8 NPT/BSP
1/8 NPT/BSP
1/4 NPT/BSP
1/4 NPT/BSP
3/8 NPT/BSP
3/8 NPT/BSP
3/8 NPT/BSP
3/8 NPT/BSP
3/8 NPT/BSP
1/4 NPT/BSP
1/4 NPT/BSP
3/8 NPT/BSP

1 NPT/BSP
1/2 NPT/BSP
1/2 NPT/BSP
1/2 NPT/BSP
1/2 NPT/BSP
3/4 NPT/BSP
3/4 NPT/BSP
3/4 NPT/BSP
3/4 NPT/BSP
1/2 NPT/BSP

1 NPT/BSP

1 NPT/BSP

1 NPT/BSP

1 NPT/BSP

1 NPT/BSP
1-1/4 NPT/BSP
1-1/4 NPT/BSP
1-1/4 NPT/BSP
1-1/4 NPT/BSP
1-1/4 NPT/BSP
1-1/4 NPT/BSP

Luftverbrauch
bei 5,5 bar

I/min

495
495
906
906
991
991
991
991
991
1.039
1.039
1.585
1.614
1.699
1.699
1.699
1.699
2.577
2577
2.577
2577
2773
3.823
3.823
3.823
3.823
4.754
5324
5324
8.495
8.495
13.026
13.026

Kraft

462%*
462**
792*
792*
850%
850*
850%
850*
850%
1.134%*
1.134%*
1.451%
1.497*
1.497*%
1.497*
1.497*
2.041*
2.041*
2.041*
2.041*
2.585*
3.005*
3.005*
3.005*
3.005*
4.445*
4.252*%
4.252*
6.804*
6.804%
10.433*
10.433%

Gerausch-
pegel?

dBA

82
82
87
87
82
82
82
82
82
83
83
82
89
87
87
87
87
96
96
96
96
85
99
99
99
99
89
102
102
106
106
109
109

S.

54
54
55
55
55
55
55
55
55
54
54
59
51
56
56
56
56
56
56
56
56
59
57
57
57
57
59
57
57
58
58
58
58

Blasdiisen mit weniger Luftverbrauch und Leistung, siehe Seite 38.
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Hochleistungsflachstrahldiisen

1" Hochleistungsflachstrahldiise Modell HP1126 und HP1126SS

Die 1“Hochleistungsflachstrahldlise Modell HP1126 von EXAIR enthalt im Gegen-
satz zum Modell 1126/1126SS eine 0,64 mm (0,025") dicke Edelstahlabstandsfo-
lie, um einen groBeren Luftspalt zu erzeugen. Dadurch erhoht sich die Blaskraft
und die Luftdurchflussmenge der Diise. Die Hochleistungsflachstrahldiise ist in
der Materialausfiihrung Edelstahl Typ 316 und Zink-Aluminium erhéltlich. Die
Ausfliihrung Edelstahl Typ 316 eignet sich hervorragend bei hohen Temperaturen
sowie flir Lebensmittel-, korrosive und pharmazeutische Anwendungen.

Luftstromungsfeld

Modell HP1126 - 1/8" Innengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Modell HP1126SS - 1/8" Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Weitere Abmessungen der Diise siche Modell
1126/1126SS Seite 49.

2"Hochleistungsflachstrahldiise Modell HP1125 und HP1125SS

Die 2" Hochleistungsflachstrahldiise (51 mm) Modell HP1125 enthalt ebenfalls
eine 0,64 mm (0,025") dicke Edelstahlabstandsfolie, um einen gréBeren Luft-
spalt zu erzeugen. Dadurch erhéht sich die Blaskraft und die Luftdurchflussmen-
ge der Dise. Die Hochleistungsflachstrahldiise ist in der Materialausfiihrung
Edelstahl Typ 316 und Zink-Aluminium erhiltlich. Die Ausfiihrung Edelstahl Typ
316 eignet sich hervorragend bei hohen Temperaturen sowie fiir Lebensmittel-,
korrosive und pharmazeutische Anwendungen.

Luftstromungsfeld s srmm

12" 305mm

| 2.06" 6" 152mm
\ 52mm

3"
76mm
|

Modell HP1125 - 1/4” Innengewinde

ﬁ

Abmessungen  Dise  siehe  Modell

Material: Zink Aluminium Legierung wre e /E e £
75" 1/4” | £ g £ .
Mode" HP,I 12555 _ 1/ " Innengewinde 19mm¢ BSP/NT : : i i 1122/1122SS Seite 50.
Material: Edelstahl Typ 316 L ) ‘
26mm
Leistung
Modell # Luftverbrauch Kraft* Gerauschpegel™
I/min g dBA
HP1126/HP11265S 495 462 82
HP1125/HP1125SS 1.039 1.134 83

" Kraft gemessen bei 305 mm (12") vom Ziel.
™ Gerauschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen. 0,64 mm Abstandsfolie werkseitig installiert.

Modell Beschreibung

HP1126 1" Hochleistungsflachstrahldiise, Zink/Aluminium, 1/ 8 BSP/NPT (Innengewinde)
HP1126 1" Hochleistungsflachstrahldiise, Edelstahl, 1/ 8 BSP/NPT (Innengewinde)
HP1125 2" Hochleistungsflachstrahldiise, Zink/Aluminium 1/ 4 BSP/NPT (Innengewinde)

HP11255S 2" Hochleistungsflachstrahldiise Edelstahl, 1/4 BSP/NPT (Innengewinde)
HP1136SS Abstandsfolien-Set (Edelstahl) fur 1" Hochleistungsflachstrahldiise
HP1132SS Abstandsfolien-Set (Edelstahl) fiir 2" Hochleistungsflachstrahldiise

Die Edelstahl Abstandsfolien-
Sets HP1132SS (siehe Foto) und
HP1136SS beinhalten je eine 0,51
mm (0,020“) und 0,76 mm (0,030")
Abstandsfolie. Eine 0,64 mm (0,025")
Abstandsfolie ist werkseitig instal-
liert.



Hochleistungsblasdiisen

Modell HP1002 und HP1002SS Hochleistungsschlitzdiise

Diese Duse bietet eine starke Beschleunigung fiir Anwendungen, die héchsten Druck und Geschwindigkeit erfordern.
Sie hat einen hoheren Luftverbrauch als andere Disen. Im Vergleich zu herkémmlichen Abblasdiisen mit der gleichen

Leistung ist der Luftverbrauch jedoch gering.

Abmessungen / Luftstromungsfeld

Modell HP1002 - 1/4” Innengewinde
Material: Messing

Modell HP1002SS - 1/4” Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 303

1/4"
. BSP/NPT
Leistung
Luftverbrauch Kraft* Gerauschpegel”
[/min Gramm dBA
906 792 87

" Kraft gemessen bei 305 mm (12) vom Ziel.

“Geréuschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

3/8" Super Blasdiise Modell 1104, 1104SS, 1104-PEEK und 1105, 1105SS

EXAIR bietet auch gréBere Blasdiisen an, die die Abblaskapazitat mehrerer Disen in einer einzigen Luftdise ver-
einen. Das aerodynamische Design dieser Super Blasdlsen leitet die Luft zu einem einzelnen Konvergenzpunkt und
erzeugt so eine extrem grof3e Kraft. Wie bei dem kleineren Modell (baugleich aber kleiner und weniger Leistung)
wird die Druckluft auch hier durch Locher ausgestoB3en, die sich in vertieften Rillen befinden und weder blockiert
werden noch tote Enden entstehen lassen kdnnen. Sowohl der Druck am toten Ende als auch der Gerduschpegel
sind niedrig und erfillen die OSHA-Anforderungen.
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Abmessungen / Luftstromungsfeld
Modell 1104/110455/1105/1105SS

18" 457mm
2.25" 12" 305mm
57mm
Modell 1104 - 3/8" Innengewinde 1.63" 8" 152mm Modell 1105 - 3/8" AuBengewinde

Material: Zink Aluminium Legierung

_

Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1105SS - 3/8" AuBengewinde

Modell 1104SS - 3/8" Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Material: Edelstahl Typ 316

/ 5" 127mm VX
/ 7.2" 183mm &

=
\13/16" Hex
21mm

Material: PEEK-Kunststoff

3/8"

Modell 1104-PEEK- 3/8" Innengewinde \
/8’

3/8
BSP/NPT\ b

Leistung
Luftverbrauch Kraft* Gerauschpegel™
[/min Gramm dBA
991 850 82

" Kraft gemessen bei 305 mm (12) vom Ziel.

**Geréuschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.
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Grof3e Hochleistungsdiisen

1/2" Super Blasdiise Modell 1106, 1106SS und 1107, 1107SS

Die 1/2" Super Blasdise erzeugt kolossale 1.497 Gramm an Blaskraft. Sie erreicht ihr,Ziel” auch dann, wenn die Super
Blasdiise nicht dicht an der Oberflache angebracht werden kann, die abgeblasen, gekihlt oder getrocknet werden soll.
Sie erzeugt eine groBere Kraft als (4) kleinere 1/4" Blasdlisen zusammen! Diese zusétzliche Kraft eignet sich zum Be-
wegen schwerer Materialien, zum Ausstof3 von Teilen aus Formen und zum Entfernen von Teilen aus Stanzmaschinen.

Abmessungen /Luftstromungsfeld
Modell 1106/110655/1107/1107SS

18" 457mm
2.75" 12" 305mm
70mm

6" 152mm

on
51mm

Modell 1107 - 1/2" AuBengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1106 - 1/2" Innengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

6.3" 160mm
9" 229mm

|

1/2"
SP/NPT 25mm

Modell 1107SS - 1/2" AuBengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Modell 1106SS - 1/2" Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Leistung
Luftverbrauch Kraft* Gerduschpegel™
[/min Gramm dBA
1699 1500 87

" Kraft gemessen bei 305 mm (12) vom Ziel.

MGeréuschpegeI gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

3/4" Super Blasdiise Modell 1112, 1112SS und 1113, 1113SS

Abmessungen / Luftstromungsfeld
Modell 1112/11125S5 /1113/1113SS

Modell 1112 - 3/4” Innengewinde Modell 1113 - 3/4” AuBengewinde

Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1112SS - 3/4” Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Leistung
Luftverbrauch Kraft" Gerduschpegel”
[/min Gramm dBA
2577 2041 96

3/4"
BSP/NPT

Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1113SS - 3/4” Au3engewin-
de
Material: Edelstahl Typ 316

" Kraft gemessen bei 305 mm (12“) vom Ziel.
“Geréuschpegel gemessen bei 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

3 Stunden pro Tag ohne Gehdrschutz gemal OSHA Richtlinien.



Grof3e Hochleistungsdiisen

1” Super Blasdiise Modell 1114, 1114SS und 1115, 1115SS

Modell 1114 - 1" Innengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1114SS - 1 Innengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Leistung

Luftverbrauch Kraft'
[/min Gramm

3823 3010

Modell 1115 - 1 Aul3engewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Modell 1115SS - 1“ AuBBengewinde
Material: Edelstahl Typ 316

Abmessungen / Luftstromungsfeld
Modell 1114 /1115

72" 1829mm
48" 1219mm
36" 914mm
107mm 24" 610mm
12" 305mm

Gerauschpegel™
dBA
99

&
152mm|

\

" Kraft gemessen bei 305 mm (12) vom Ziel.
" Gerduschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

2 Stunden pro Tag ohne Gehorschutz gemal OSHA Richtlinien.

16" 406mm

/- 20" 508mm__\
26.5" 673mm

| 245" 622mm \

/

1-1/4" Super Blasdiise Modell 1116 und 1117

Modell 1116 1-1/4" Innengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Leistung

Luftverbrauch Kraft*
[/min Gramm

5324 4250
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Modell 1117 1-1/4" AuBengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Abmessungen / Luftstromungsfeld
Modell 1116 /1117

Gerauschpegel”
dBA
102

" Kraft gemessen bei 305 mm (12) vom Ziel.
" Gerduschpegel gemessen bei 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen. 1 Stunde pro Tag ohne Gehérschutz

gemafB OSHA Richtlinien.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

1-1/4"
BSP/NPT



Grof3e Hochleistungsdiisen

1-1/4" Super Blasdiisen Modell 1118 und 1119

Modell 1118 1-1/4" Innengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Leistung
Luftverbrauch Kraft*
[/min Gramm
8495 6800

Modell 1119 1-1/4" AuBengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Gerauschpegel”
dBA
106

" Kraft gemessen bei 305 mm (12“) vom Ziel.
“Geréuschpegel gemessen bei 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen. 1/2 Stunde pro Tag ohne Gehérschutz

gemal OSHA Richtlinien.

1-1/4"
BSP/NPT

Abmessungen /
Luftstromungsfeld
Modell 1118/1119

1-1/4" Super Blasdiise Modell 1120 und 1121

Modell 1120 1-1/4" Innengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Leistung
Luftverbrauch Kraft*
[/min Gramm
13026 10430

Modell 1121 1-1/4" AuBengewinde
Material: Zink Aluminium Legierung

Abmessungen / Luftstromungsfeld
Modell 1120/1121

Gerauschpegel”
dBA
109

" Kraft gemessen bei 305 mm (12”) vom Ziel.
“Geréuschpegel gemessen bei 914 mm.

Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen. 1/2 Stunde pro Tag ohne Gehérschutz

gemafB OSHA Richtlinien.

1-1/4"
BSP/NPT



Hochleistungstraubendiisen

Hochleistungstraubendiisen
Mehr Kraft, hohere Leistung!

Einige Anwendungen erfordern extrem viel Kraft, um ausgedehnte,

grof¥flachige Bereiche abzublasen. Die Hochleistungstraubendiisen von

EXAIR liefern eine unglaublich hohe Blaskraft. Sie sind zum einen ideal, um

z.B. Formen/Teile auszublasen, zum anderen eignen sie sich fiir Anwen-

dungen zum Abblasen, Kiihlen oder Trocknen. Sie entsprechen den OSHA-

Bestimmungen bzgl. Gerduschpegel und Duckluftsicherheit.

Sie sind in 3 verschiedenen Gro3en erhéltlich mit 4, 7 bzw. 12 Disen. 4-,7- oder 12 Traubendiisen
Sie erreichen eine Blaskraft bis 4445 Gramm.

Hochleistungstraubendiise Modell 1111-4 Abmessungen / Luftstromungsfeld

Gewindegrof3e: 3/8" Innengewinde
Material: Dusen - Aluminium Zink Legierung
Gehduse - Aluminium

Leistung
Luftverbrauch  Kraft® Gerduschpegel™
|/min Gramm dBA
1585 1450 82

* Kraft gemessen bei 305 mm (12") vom Ziel.
™ Gerauschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

Hochleistungstraubendiise Modell 1111-7 Abmessungen / Luftstromungsfeld

GewindegréB3e: 1/2” Innengewinde
Material: Disen - Aluminium Zink Legierung
Gehause - Aluminium
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Leistung
Luftverbrauch Kraft" Gerauschegel™
|/min Gramm dBA
2773 2590 85

* Kraft gemessen bei 305 mm (12") vom Ziel.
" Gerduschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.

Abmessungen / Luftstromungsfeld

Hochleistungstraubendiise Modell 1111-12
GewindegroBe: 1" Innengewinde
Material: Disen - Aluminium Zink Legierung

Gehduse - Aluminium

Leistung
Luftverbrauch Kraft’ Gerauschegel”
|/min Gramm dBA
4754 4450 89

“ Kraft gemessen bei 305 mm (12“) vom Ziel.
* Gerduschpegel gemessen bei 914 mm.
Alle Messungen wurden bei 5.5 bar vorgenommen.
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Flexible Schlauche

Flexible, abgesteifte Schlauche

Dieser Schlauch ist ideal fiir Applikationen, bei denen es erforderlich ist, Diisen
oder Jets haufig umzupositionieren. Bringen Sie den Schlauch einfach in die
Nahe lhrer abzublasenden Einrichtung und biegen Sie Ihn so, dass der Luftstrom
sein Ziel erreicht. Der Schlauch ist entsprechend abgesteift und biegt sich nicht
selbstandig zuriick. Dadurch halt er so lange seine Position, bis er physisch um-

gesetzt wird.

Sie kdnnen die Super Blasdiise mit
flexiblenSchldauchensamtMagnetfuRver-
wenden, um gerade schlecht zugangli-
che Bereiche abzublasen. Die Schlauche
gibt es in unterschiedlichen Ldngen.

Diese Diisen konnen Sie zusammen mit den flexiblen Schlauchen verwenden:

Modell HP1002/HP1002SS Modell 1002/1002SS

HochleistungsschlitzdUse Schlitzduse
Modell 1100/1100SS Modell 1100-PEEK
Super Blasdise Super Blasdiise

Flachstrahldiise 2" (51 mm) Hochleistungs-

flachstrahlduse

Modell 100655
Ruickblasdiise

Modell Beschreibung 1/1 ”NPTAuBeTgewinde beidseitig

9206 152 mm (6”)

9212 305 mm (12°)
9218 457 mm (18")
9224 610 mm (24")
9230 762 mm (30")
9236 914 mm (36")

Modell 11085S-BP Modell 1109SS-BP
Modell 1108-PEEK-BP Modell 1109-PEEK-BP
Atto Blasdiise Pico Blasduise

Modell 1103/1103SS  Modell 1009/1009SS
Mini Blasdise Regelbare Blasdiise

Modell 1110SS-BP
Modell 1110-PEEK-BP
Nano Blasdise

Modell 6013/6013SS
Runddiise/Jet

Modell 1010SS  Modell 1126/HP1126
MicroBlasdiise  Modell 11265S/HP1126SS
1" Flachstrahldiise

Modell 6019/6019SS
regelbare Runddiise

Die oben abgebildeten Diisen kdnnen mit folgenden flexiblen Schlauchen kombiniert werden:

Modell Beschreibung 11/4”NPT AuBengewinde x 1/8" NPT Innengewinde

9256 152 mm (6")
9262 305 mm (1
9268 457 mm (18"
9274 610 mm (2
9280 762 mm (3
9286 914 mm (3
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Abblasdiisen

Reduzieren Gerauschpegel und
Luftverbrauchskosten bei Abblasvorgangen

Allgemein Seite 65
lonisierender Luftvorhang Seite 67-73
Super lon Air Knife Seite 67-70
Standard lon Air Knife Seite 71-73
lonisierungsleiste Seite 74-76
lonizing Bar

lonisierende Ringduise Seite 77-78

Super lon Air Wipe

lonisierende Druckluftpistole Seite 79 -80

lon Air Gun

lonisierende Luftdise Seite 81-83
lon Air Jet

lonenkanone Seite 84 -85

lon Air Cannon

lonisierende Nadel Seite 86

lonizing Point

Messgerate Seite 87
Static Meter
AC Sensor




Allgemein

Antistatikprodukte / lonisatoren

lonisatoren blasen elektrostatische Aufladung und

Staub einfach weg!

Neutralisieren und Reinigen bei einem Abstand

von bis zu 6 m.

Was sind GEN4™ lonisatoren?

Eine neue technologische Ldsung
fur das alte Problem der elektrosta-
tischen Aufladung. Die Antistatik-
produkte der 4. Generation (GEN4™)
von EXAIR maximieren den ionisier-
ten Luftstrom bei gleichzeitiger Mi-
nimierung des Druckluftverbrauchs.
Eine geringe Druckluftmenge reif3t
eine grofle Menge Umgebungsluft
mit sich. Dieser vereinte Luftstrom
wird Uber Emissionsspitzen ionisiert

und auf die aufgeladene Oberflache
abgegeben. Die elektrostatische
Aufladung wird aus Entfernungen
von bis zu 6 m neutralisiert. Mit lo-
nisatoren ist es moglich, positiv und
negativ geladene Statik zu neutrali-
sieren. Die Antistatikprodukte der 4.
Generation (GEN4) weisen eine ver-
besserte Leistung gegenliber den
bisherigen lonisatoren auf.

Das GEN4 Super lon Air Knife entfernt Staub von
Verpackungen fiir Kérperpflegeprodukte, bevor
die Boxen mit Zellophan versiegelt werden.

Was ist elektrostatische Aufladung?

Materialien wie Papier, Kunststoff
und Textilien enthalten normaler-
weise eine gleiche Menge positiver
und negativer Ladung - das heifit,
sie sind elektrisch ausgeglichen.
Durch Reibung kann dieses Gleich-
gewicht gestort werden, was dazu
fuhrt, dass sich das Material elekt-
risch aufladt.

Die elektrische Aufladung (Elektro-
statik) Gbt auf in der Nahe befindli-
che, geladene Objekte oder einen
geerdeten Leiter Kraft aus, was zu
unterschiedlichsten Problemen fiih-
ren kann.

Diese kdnnen sein:

» Staubanhaftung auf dem Produkt
» Das Produkt haftet an sich selbst,

an der Walze, am Maschinenbett
oder -rahmen

» ReiBen, Stauen oder Krauseln des
Materials

» Papiereinzugsprobleme

» Gefahrliche Funken oder Schlage

Messgerat Modell 7905

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Geladene Leiter (z.B. Metalle) ent-
laden sich bei Erdung vollstandig.
Isolatoren (z.B. Kunststoff) leiten
keine Elektrizitat und konnen sich
bei Erdung nicht entladen. Ge-
erdete Birsten oder Litzen haben
meist nur geringe Wirkung auf diese
Oberflachen.

Wenn man das Modell 7905 Digita-
les elektrostatisches Messgerat auf
eine Kunststoffoberflache richtet,
werden Uberlicherweise zahlreiche
Spannungen auf einer einzigen
Oberflache gemessen. Je hoher die
gemessene Spannung, desto starker
ist die elektrostatische Aufladung
oder Kraft an diesem Punkt. Bei ei-

nigen Spannungen ist es aulerdem
moglich, dass entgegengesetzte
Polaritdten (positiv oder negativ)
bestehen, wodurch festgelegt wird,
ob zwei Isolatoren einander anzie-
hen oder abstol3en.

Mit den lonisatoren von EXAIR kann
die Aufladung neutralisiert werden.
Diese schutzisolierten lonisatoren
werden elektrisch betrieben und
produzieren grof3e Mengen an
positiven und negativen lonen. Die
geladene Oberflache zieht die ent-
sprechende Anzahl positiver bzw.
negativer lonen vom lonisator an, so
dass sie neutral wird (sich entladt).
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Allgemein

Auswahl des richtigen lonisators

EXAIR bietet Systeme fir die voll-
standige Kontrolle der elektrostati-
schen Aufladung an. Wenn die Auf-
ladung auf beweglichen Bahnen,
Papierbestanden, dreidimensiona-

len Teilen, Extrusionen oder Ver-
packungen zum Problem wird, hat
unser Hersteller EXAIR die Losung
dafiir. Die GEN4 lonisatoren wurden
unabhdngigen Labortests unterzo-

gen, um zu bestatigen, dass sie die
strengen Sicherheits-, Gesundheits-
und Umweltstandards der USA, der
Europadischen Union und Kanadas
erfillen, die zur Erlangung des CE-
und UL-Zeichens erforderlich sind.

lonisatoren mit Luft

Durch die Verbindung der von EXAIR

entwickelten Luftstromprodukte mit lo-

nisatoren kann die Aufladung schnell

und auf grolBe Entfernungen neutrali-

siert werden. Mit den erzeugten lami-

naren Luftstromungen kénnen jegliche

Fremdkorper sowie die Aufladung, durch

die sie angezogen werden, weggeblasen

werden.

Dies ist ideal fiir:

» Schwer erreichbare Stellen oder
versperrte Oberflichen

» Produkte, die sich bei hohen
Geschwindigkeiten bewegen

» Oberflichen mit extrem hoher Aufla-

dung
Der Druckluftverbrauch  und  der
Larmpegel werden so gering wie

moglich gehalten, wahrend die Starke
von einem ,Luftsto” zu einem ,Luft-
hauch” reguliert werden kann. Tests be-
weisen, dass diese lonisatoren bei einem
Abstandvon 610 mm zur geladenen
Oberflache genauso effektiv sind wie ein
lonisierungsstab ohne Luftzufuhr, der
sich in einem Abstand von 13 mm zur
Oberflache befindet.

Das GEN4 Super lon Air Knife eliminiert die
statische Aufladung beim Etikettieren von PET
Getrankeflaschen.

Das GEN4 Super lon Air Knife bietet
die beste Leistung unter allen lonisa-
toren. Unter Verwendung des Super
Air Knife (40:1 Luftverstarkung) wird
ein einheitlicher Vorhang ionisierter
Luft erzeugt, der bei einem Abstand
von bis zu 6,10 m Entfernung wirksam
ist.

Beim GEN4 Standard lon Air Kni-
fe wird das Standard Air Knife (30:1
Luftverstarkung) zur Erzeugung ei-
nes Vorhangs ionisierter Luft auf der
Oberfldche eingesetzt. Dabei sind der
Luftverbrauch und der Larmpegel et-
was hoher als beim Super lon Air Knife.

Bei der GEN4 lon Air Cannon wird der
Luftstromverstarker (Super Air Ampli-
fier, 22:1 Luftverstarkung) eingesetzt,
um einen fokussierten, konischen
Luftstrom zu erzeugen, mit dem Auf-
ladungen bei einem Abstand von bis
zu 4,60 m Entfernung neutralisiert
werden kdnnen.

Das GEN4 Super lon Air Wipe (loni-
sierende Ringduise) nutzt unser Super
Air Wipe (Ringdiise) um einen gleich-
mafigen 360° ionisierten Luftstrom zu
erzeugen. Es kann einfach um ein Teil
herum befestigt werden um so stati-
sche Aufladung und Verunreinigun-
gen zu beseitigen.

Bei der GEN4 lon Air Gun kommt die
Runddiise (High Velocity Air Jet, 5:1
Luftverstarkung) zum Einsatz, mit der
ein schmaler Strahl ionisierter Luft er-
zeugt wird. Dieses antistatische Hand-
gerat ist durch seine stabile Bauweise
fur den industriellen Einsatz geeignet
und besitzt eine unglaublich schnelle
antistatische Wirkung.

Der GEN4 lon Air Jet ist ein effektiver
Punktreiniger. Dieser lonisator ist ent-
weder zur festen Montage oder mit
flexiblem Stay Set Schlauch erhaltlich
und die ideale Lésung fir die Konzen-
tration eines ionisierten Luftstroms
auf begrenzte Bereiche.

lonisatoren ohne Luft

In einigen Situationen kann auch
der geringste Luftstrom das Produkt
zerstoren. Dies gilt insbesondere fir
leichte Materialien. Fir diese kriti-
schen Anwendungen werden bei
EXAIR zwei Arten von lonisatoren
hergestellt.

GEN4 lonizing Bars eignen sich
ideal fur relativ flache Materialen,
wenn der ionisierende Stab im Ab-
stand von wenigen Millimetern zur

Produktoberflaiche montiert werden
kann.

Der GEN4 lonizing Point eignet sich
fur die punktgenaue Neutralise-
rung. Durch die kompakte GroRe ist
die ionisierende Nadel ideal fur Wi-
cklungs- und Langsschnittvorgange
geeignet. Er kann zudem in einem
Kanal montiert werden, um elekt-
rostatische Aufladungen aufgrund
von Luft- oder Materialbewegung zu
neutralisieren.

Mit einem Modell 8006 (152 mm) GEN4 lon-
izing Bar wird die elektrostatische Aufladung
neutralisiert, die an Verpackungschips an-
haftet.



lonisierender Luftvorhang

GEN4™ Super lon Air Knife™

Dieser kraftvolle lonisator verhindert Stauung,
ReiBen, elektrische Schlage und Staub bei ei-
nem Abstand von bis zu 6 m Entfernung!

Das

Super lon Air Knife

[ Wenig Luftverbrauch!

1 Uberraschend leise!

¥ GleichmaBiger Luftstrom!

¥ Drucklufteingange an beiden Enden und auf der Unterseite!

Was ist das GEN4™ Super lon Air Knife?

Das GEN4™ Super lon Air Knife von
EXAIR mit einer um 34 % verbes-
serten Leistung entfernt statische
Aufladung von Plastikteilen, Tex-
tilien, Papierstapeln und anderen
Produktoberflaichen, auf denen
Reien, Stauung oder elektrische

Schlage ein Problem darstellen.
Der laminare Luftvorhang reinigt
Oberflachen von Statik, Partikeln,
Staub und Schmutz. Die Produktions-
geschwindigkeit,  Produktqualitat
sowie Oberflaichenreinheit kdonnen
sich dadurch drastisch verbessern.

Stof3stangen, Karosserien und Instru-
mententafeln werden vor dem Lackieren
von Staub und Fasern gereinigt.

Wozu ein lonisierender Luftvorhang?

Das GEN4™ Super lon Air Knife (io-
nisierender Luftvorhang) lberflutet
einen Oberflaichenbereich mit lo-
nen, die die statische Elektrizitat
beseitigen - bis zu einer Entfer-
nung von 6,10 Meter. Es wird ein
gleichméfiger Luftstrom Uber die
gesamte Lange erzeugt, der bei kri-
tischen Oberflichen wie Geweben
keine Ausrichtungsfehler verursacht.
Die Starke kann von einem ,heftigen

Wind” bis zu einer ,Brise” eingestellt
werden.

Das GEN4™ Super lon Air Knife wird
elektrisch betrieben, ist berihrungs-
sicher und hat keine beweglichen
Teile. Es benétigt aullerdem nur
105 I/min (Standardliter pro Minu-
te) pro 300 mm Ldnge bei 0,3 bar.
Der Gerduschpegel ist mit 50 dBA
bei den meisten Anwendungen er-
staunlich niedrig.

Das GEN4 Super lon Air Knife neutralisi-
ert die statische Aufladung und reinigt
die Oberflache des Papiers.

Anwendungen

» Reinigung von Papierrollen

» Formpressen

» Schneidemaschinen

» Teilereinigung

» Staubentfernung vor dem Anstrich

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

» Schrumpfverpackungen

» Verpackungsreinigung

» Druckausriistung

» Beutel6ffnungs- und Fiillvorgange
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lonisierender Luftvorhang

Vorteile

» Eine um 34 % verbesserte Leistung

» Metallummanteltes, elektromagnetisch abgeschirmtes

Kabel

» Integrierte Erdung

» Niedriger Luftverbrauch

» Schutzisoliert, nicht radioaktiv
» Leise

» Effektiv bis zu 6,70 m
» Kompakt, robust, einfache Installation

» Unbegrenzte Systemldanen mit ununterbrochenem Luftstrom
» Niedriger Wartungsaufwand

» Einheitlicher Luftstrom Uber die gesamte Lange

» Unbegrenzte Systemlangen mit ununterbrochenem Luftstrom

» UR/CE, EMV gerecht

» Modulare Netzgerate-Kabel zum leichteren Verbinden

Wie funktioniert das GEN4™ Super lon Air Knife?

Druckluft flieBt durch einen Einlass
(1) in die Mischkammer des GEN4
Super lon Air Knifes. Der Strom
wird auf eine prazise, geschlitz-
te Offnung gerichtet. Wenn der
Primarluftstrom austritt, erzeugt er
eine gleichférmige Luftschicht tber
die gesam-te Lange, die sofort um-
gebende Raumluft (2) hereinzieht.

Eine elektrisch betriebene loni-
sierungsleiste (3) fullt den Luftvor-
hang mit positiven und negativen
Ladungen. Der Luftstrom fiihrt diese
Elektrostatik beseitigenden lonen
zur Produktoberfliche (4), wo die-
se augenblicklich neutralisiert und
von Staub und anderen Teilchen
gereinigt wird.

Universelles Air Knife Befestigungssystem
- erlaubt eine exakte Positionierung Ihres Luftmessers -

Die Air Knife-Universalhalterung
wird fir die genaue Positionie-
rung des Luftmessers benutzt. Sie
kann bei den meisten Luftmessern
(Super Air Knife, Standard Air Knife
und Full-Flow Air Knife) entweder
an der Ober- oder an der Unterseite
befestigt werden. Die Air Knife-Uni-
versalhalterung ist aus langlebigem
Edelstahl konstruiert und flr eine
Vielzahl von Industrieanwendungen
geeignet.

Dieses Befestigungssystem kann
auch fir die GEN4 lonisatoren von

EXAIR verwendet werden. Bei den
GEN4 Super lon Air Knife-Modellen
kann es an der Oberseite montiert
werden. Eine Montage an der Unter-
seite ist bei GEN4 Super lon Air Kni-
fe-Modellen mdéglich, die eine Lange
von 457 mm oder mehr aufweisen.
Bei den GEN4 Standard lon Air Kni-
fe-Modellen kann es bei jeder Lange
an der Oberseite montiert werden.
Eine Montage an der Unterseite ist
bei GEN4 Standard lon Air Knife-Mo-
dellen moglich, die eine Lange von
229 mm oder mehr aufweisen.

Das Universelle Air Knife Befesti-
gungssystem zur exakten Position-
ierung.

Abmessungen



lonisierender Luftvorhang

Leistungsdaten

Eingangsdruck Luftverbrauch* Gerduschpegel Ableitung 5 kv**
BAR I/min dBA Sekunden

0,3 105 39 0,40

0,7 156 51 0,33

1.4 372 57 0,26

2,8 576 61 0,23

4,1 780 65 0,21

55 984 69 0,20

6,9 1188 72 0,18

* pro 305 mm Lange
** 152 mm (6”) vom Ziel entfernt

Verbesserte Leistung und Funktionssicherheit

GEN4 lonisierungsleist sind ohne
ein Luftzufuhrsystem weniger ef-
fektiv. Wenn eine Leiste allein be-
nutzt wird, kann sie maximal 50
mm von der geladenen Oberflache
entfernt montiert werden, um die-
se vollstaindig zu neutralisieren.
Diese nahe Montage ist unmdglich,
wenn die statische Elektrizitat in
unzuganglichen Bereichen einer Ma-
schine erzeugt wird. Die lonenabde-
ckung ist minimal bei unregelmafig
geformten Teilen oder wenn es sich
um hohe Produktionsgeschwindig-
keiten handelt. Die richtige Art von
Luftzufuhr ist entscheidend. Geblase
erzeugen einen ungleichmaBigen,

turbulenten Luftstrom, der zulassen
kann, dass die positiven und nega-
tiven lonen rekombinieren bevor
sie auf das geladene Material tref-
fen. Sie sind grof3, unterliegen me-
chanischer Abnutzung und liefern
eine begrenzte Steuerung des Luft-
stroms. Das kompakte GEN4 Super
lon Air Knife benutzt eine kleine
Menge Druckluft, um eine ausgegli-
chene, laminare Luftschicht zu er-
zeugen, die die lonen zur geladenen
Oberflache tragt, selbst wenn diese
weit entfernt ist. Durchfluss und
Starke lassen sich leicht steuern und
es gibt keine beweglichen Teile, die
sich abnutzen kdnnen.

Modell 112003 ein kleines GEN4 Super
lon Air Knife, 76 mm (3”) verhindert die
Verschmutzung vor dem Verpacken.

Zusatzliche Merkmale

» Drucklufteinlasse befinden sich an je-
dem Ende und unten am GEN4 Super
lon Air Knife.

» Abstandsfolien konnen leicht instal-
liert werden, falls zusatzliche, kraft-
volle Geschwindigkeit benétigt wird.

» Die Primarluft trifft auf keine Flache
des lonisierenden Luft vorhanges, wo-
durch der Gerduschpegel niedrig ge-
halten wird.

» Die Emitterspitzen sind scharf und aus

haltbarem Edelstahl.
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» Der Einsatzspritzguss der Edelstahl-
lonen-Emitter in einem dauerhaften
Kunstoff verhindert eine potenzielle
Schmutzansammlung, die die Leis-
tung beeintrachtigen oder eventuell
die lonisierungsleiste kurzschlieen.

» Das Versorgungskabel ist abgeschirmt
und hat eine eingebaute Erdung. Der
mit Gewinde versehene Bajonettsteck-
verbinder ist vollstandig montiert und
gebrauchsbereit.
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lonisierender Luftvorhang

Super lon Air Knife Modelle
(NPT-Gewinde - fiir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell # Beschreibung Modell # Beschreibung
112003 76 mm (3”) GEN4 Super lon Air Knife 112042 1067 mm (42") GEN4 Super lon Air Knife
112006 152 mm (6”) GEN4 Super lon Air Knife 112048 1219 mm (48") GEN4 Super lon Air Knife
112009 229 mm (9”) GEN4 Super lon Air Knife 112054 1372 mm (54") GEN4 Super lon Air Knife
112012 305 mm (12") GEN4 Super lon Air Knife 112060 1524 mm (60") GEN4 Super lon Air Knife
112018 457 mm (18") GEN4 Super lon Air Knife 112072 1829 mm (72") GEN4 Super lon Air Knife
112024 610 mm (24”) GEN4 Super lon Air Knife 112084 2134 mm (84") GEN4 Super lon Air Knife
112030 762 mm (30”) GEN4 Super lon Air Knife 112096 2438 mm (96") GEN4 Super lon Air Knife
112036 914 mm (36”) GEN4 Super lon Air Knife 1120108 2743 mm (108") GEN4 Super lon Air Knife

Zubehor und Komponenten

Modell # Beschreibung

8003 76 mm (3”) lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8006 152 mm (6”) lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8009 229 mm (9”) lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8012 305 mm (12") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8018 457 mm (18”) lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8024 610 mm (24") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8030 762 mm (30") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8036 914 mm (36") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8042 1067 mm (42") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8048 1219 mm (48") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8054 1372 mm (54") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8060 1524 mm (60”) lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8072 1829 mm (72") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8084 2134 mm (84") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

8096 2438 mm (96") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

80108 2743 mm (108") lonisierungsleiste (lonizing Bar)

7960 GEN4 Netzteil (wahlbar 115V/230V, 50/60 Hz), 2 Ausgange
7961 GEN4 Netzteil (wahlbar 115V/230V, 50/60 Hz), 4 Ausgange
7905 Static Meter (Messgerat)

9060 Universelles Air Knife Befestigungssystem

XXXX Weitere Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage bei uns erhaltlich.

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4 Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und
Wabhlschalter fiir 115V oder 230 V ist fiir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m
lang) sind abgeschirmt und schiitzen somit empfindliche
Elektronik vor elektromagnetischen Stérungen, zugleich
sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine ein-
gebaute Primarsicherung schiitzt vor Spannungsspitzen.
Das Netzteil ist UL-listed gemaR US- und kanadischer Si-
cherheitsstandards und entspricht den CE- sowie RoHS-
Vorschriften.

Modell 7960 Netzteil
c € LISTED mit 2 Ausgangen
ATop
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lonisierender Luftvorhang

GEN4™ Standard lon Air Knife™

Ein Vorhang aus ionisierter Luft eignet sich
zur effektiven Beseitigung von Elektrostatik
sowie zur Reinigung von Teilen oder Materi-

alien!

Was ist das

Der GEN4 Standard lonisierende Luft-
vorhang (Standard lon Air Knife) von
EXAIR ist eine effektive Methode zur
Beseitigung statischer Elektrizitat.
Auch das GEN4 Standard lon Air Kni-
fe beseitigt statische Elektrizitat von
Kunststoffen, Geweben, Folien und
anderen Oberflachen, bei denen Rei-
Ben, Stau oder gefdhrliche Schldge
ein Problem sind.

Dieser lonisierer verwendet das Ori-
ginal Standard Air Knife Luftmes-
ser von EXAIR, um lonen von einer
lonisierungsleiste zur geladenen

Standard lon Air Knife?

Oberflache zu tragen - bis zu 6,10
m entfernt. Obwohl es nicht so effi-
zient ist wie das GEN4 Super lon Air
Knife (Luftverstarkung 40:1), bietet
das GEN4 Standard lon Air Knife
(Luftverstarkung 30:1) immer noch
einen schnellen Abbau der stati-
schen Elektrizitdt und hohe Blaskraft
zum Reinigen. Die Starke kann von
einem ,starken Wind” bis zu einer
.Brise” eingestellt werden. Das GEN4
Standard lon Air Knife wird elektrisch
betrieben, ist bertihrungssicher und
hat keine beweglichen Teile.

Mit Modell 8118 GEN4 Standard lon Air
Knife 457 mm (18") werden Plastikteile
entionisiert, um einem mdglichen
Stromschlag vorzubeugen.

Wozu das GEN4™ Standard lon Air Knife?

Sofern der Luftverbrauch und der
Gerauschpegel nicht kritisch fur die
Anwendung sind, erweist sich das
GEN4 Standard Air Knife durch die
niedrigeren Anschaffungskosten als
richtige Wahl. Sie kdnnen das GEN4
Standard lon Air Knife und das GEN4
Super lon Air Knife mit Hilfe der je-
weiligen Leistungstabellen mitein-
ander vergleichen. An jedem Ende
des GEN4 Standard lon Air Knife
befinden sich Drucklufteinldsse. Bei

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

gro3en Spannweiten kénnen meh-
rere GEN4 Standard lon Air Knives
aneinandergereiht montiert werden.
Dabei entsteht an der Verbindungs-
stelle eine Luftlicke von etwa
51 mm. (Falls keine Licke erwiinscht
ist, verwenden Sie das GEN4 Super
lon Air Knife.) lonisierungsleisten in
Sonderlangen bis zu 3,02 m (119"
sind fir Anwendungen mit mehre-
ren Air Knives erhaltlich.

Das Modell 8112 GEN4 Standard lon Air
Knife System, 305 mm (12“) reinigt Met-
allrahmen vor der Pulverbeschichtung.
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lonisierender Luftvorhang

Anwendungen

» Reinigung von Papierrollen

» Formpressen

» Schneidemaschinen

» Reinigung von Teilen

» Staubentfernung vor dem An-
strich

» Schrumpfverpackungen

» Reinigung von Verpackungen

» Beutel6ffnungs- und
Fillvorgange

» Druckausriistung

Modell 8103 (76 mm) GEN4 Standard lon
Air Knife entfernt Staub von Computer-
festplatten vor dem Einbau.

Vorteile

» Reduzierter Luftverbrauch

» 30:1 Luftverstarkung

» Niedriger Gerduschpegel

» Effektiv biszu 6,710 m

» Schutzisoliert, nicht radioaktiv

» Integrierte Erdung

» Kompakt, robust, einfache Installa-
tion

» Unbegrenzte Systemldngen

» Niedriger Wartungsaufwand

» Variabel in Kraft und Luftstrom

Technische Daten

Eingangsdruck Luftverbrauch” Gerausch- Ableitung
pegel 5kv*

BAR [/min dBA Sekunden

0,3 170 66 0,38

0,7 227 68 0,28

1,4 453 69 0,29

2,8 679 78 0,21

4,1 906 84 0,21

55 1160 87 0,21

6,9 1387 90 0,21

* pro 305 mm Lénge
" 6" (152 mm) vom Ziel entfernt

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4 Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und

Wabhlschalter fiir 115V oder 230V ist fiir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m lang) sind abge-
schirmt und schiitzen somit empfindliche Elektronik vor elektromagneti-
schen Stérungen, zugleich sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine
eingebaute Primarsicherung schiitzt vor Spannungsspitzen. Das Netzteil ist
UL-listed geméaf3 US- und kanadischer Sicherheitsstandards und entspricht
den CE- sowie RoHS-Vorschriften.

C€ @

Modell 7960 Netzteil
mit 2 Ausgangen



lonisierender Luftvorhang

GEN4™ Standard lon Air Knife Modelle

(NPT-Gewinde - fur BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell # Beschreibung Modell # Beschreibung
8103 76 mm (3") GEN4 Standard lon Air Knife 8124 610 mm (24") GEN4 Standard lon Air Knife
8106 152 mm (6”) GEN4 Standard lon Air Knife 8130 762 mm (30”) GEN4 Standard lon Air Knife
8109 229 mm (9") GEN4 Standard lon Air Knife 8136 914 mm (36") GEN4 Standard lon Air Knife
8112 305 mm (12") GEN4 Standard lon Air Knife 8142 1067 mm (42") GEN4 Standard lon Air Knife
8118 457 mm (18”) GEN4 Standard lon Air Knife 8148 1219 mm (48") GEN4 Standard lon Air Knife

GEN4 Standard lon Air Knife besteht aus dem Standard Air Knife und montierter lonisierungsleiste. Standardlangen

bis 48" (1219 mm) sind ab Herstellerlager verfiigbar und Sonderlangen bis 119" (3,02 m) auf Wunsch maoglich.

Zubehor und Komponenten
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Modell # Beschreibung
8003 76 mm (3”) GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8006 152 mm (6”) GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8009 229 mm (9") GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8012 305 mm (12") GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8018 457 mm (18") GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8024 610 mm (24”) GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8030 762 mm (30”) GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8036 914 mm (36”) GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8042 1067 mm (42") GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
8048 1219 mm (48") GEN4 lonisierungsleiste (lonizing Bar)
7960 GEN4 Netzteil (115V,/230V 50/60 Hz), 2 Ausgange
7961 GEN4 Netzteil (115V/230V, 50/60 Hz), 4 Ausgange
7905 Static Meter (Messgerét)
9060 Universelles Air Knife Befestigungssystem
XXXX Weitere Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage bei uns erhaltlich.

Elektronischer Stromungsschalter fiir Druckluft (EFC)

EXAIR’s EFC ist ein elektronischer Stromungsschalter, der den Druckluftver-
brauch und damit drastisch Kosten senkt, sobald kein Bauteil abzublasen ist.
Dies minimiert den Druckuftverbrauch bei Abblas-, Trocknungs-, Kiihlungs-,
Forder- und Antistatikanwendungen. Der EFC kombiniert einen fotoelek-
tronischen Sensor mit einer Zeitsteuerung, die die Druckluftnutzung be-
grenzt, indem sie diese abschaltet, wenn kein Objekt vorhanden ist.

Modell # Beschreibung
9055 EFC (1133 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektronischer Sensor, Magnetventil, 1/4" NPT
9056 EFC (2832 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektronischer Sensor, Magnetventil, 1/2” NPT
9057 EFC (5664 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektronischer Sensor, Magnetventil, 3/4” NPT
9064 EFC (9911 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektronischer Sensor, Magnetventil, 1" NPT

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |



lonisierungsleiste

GEN4™ lonizing Bar

Mit preiswerten lonisierungsleisten
elektrostatische Anhaftung beheben.

Kompaktes, robustes Design fiir
industrielle Anwendungen.

Die GEN4™ lonizing Bar (lonisie-
rungsleiste) von EXAIR mit einer um
25 % verbesserten Leistung besei-
tigt statische Elektrizitat auf Papier,
Folie und Kunststoff, die Staub und
Fremdmaterial anziehen, das Er-
scheinungsbild von Produkten rui-

nieren sowie Reilen und Stau ver-
ursachen. Zudem wird verhindert,
dass dem Personal ein Schlag ver-
setzt werden kann. Die elektrisch
betriebene GEN4™ lonizing Bar ist
kompakt, wodurch sie in schwer
zugangliche Stellen von Maschinen

Wozu eine GEN4™ lonizing Bar - lonisierungsleiste?

Die einzigartige Konstruktion der
beriihrungssicheren GEN4™ lonizing
Bar bietet eine verbesserte Leistung
und Zuverlassigkeit bei industriellen
Anwendungen. Die Lebenserwar-
tung wurde durch den Einsatzspritz-
guss der Edelstahl-lonenemitter
in einen dauerhaften Kunststoff
verldngert. Es gibt keine Offnungen
oder Rillen, in denen sich Schmutz
ansammeln und Kurzschliisse oder
Lichtbogen verursachen konnte.
Ein Netzteil mit 5 kV bringt hohe

Leistungsfahigkeit und verhindert
das hadufige Durchbrennen, das man
allgemein mit herkdmmlichen 7-kV-
Leisten verbindet.

Die lonisierungsleiste besitzt ein
1,52 m langes abgeschirmtes Kabel
mit Erdung. Ein Montageflansch wird
zum leichten Einbau mitgeliefert
und alle Bauteile sind vollstandig zu-
sammengebaut. Standardlangen bis
zu 2743 mm (108") sind lieferbar und
Sonderlangen bis zu 3,02 m (119“)
sind auf Sonderbestellung erhaltlich.
Fir den Betrieb wird ein GEN4 Netz-

passt, wo die Ladung erzeugt wird.
Eine hohe Konzentration an positi-
ven und negativen lonen sorgt fiir
raschen Abbau der Elektrostatik,
indem sie jede Oberfldche in bis zu
102 mm (4") Entfernung von der
Leiste neutralisiert.

teil Modell 7960 oder 7961 (5kV)von
Exair benétigt.

Die Fahigkeit, statische Elektrizitat
zu beseitigen, kann stark verbessert
werden, wenn das Super Air Knife an
der GEN4 lonizing Bar angebracht
wird. Das GEN4 Super lon Air Knife
treibt die lonen, die die Elektrostatik
neutralisieren, Uber einen grof3eren
Bereich, was ideal fliir schnelle An-
wendungen mit hoher Aufladung
ist. Die Luftzufuhr kann auch Staub
beseitigen und die Oberflache des
Produkts reinigen.

Anwendungen

Vorteile

» Etikettierung

» Beutelherstellung - Form- und Flillvorgange
» Neutralisierung bei Schrumpfverpackungen
» Papierzufuhr- und Rollenpressen

» Verpacken

» Verarbeitungsmaschinen

» Neutralisierung bei Ladngsschnittvorgangen

» Textilien

» Druckverfahren

» Preiswert

» Schnelle antistatische Wirkung

» Kompakt

» Effektiv bis zu 102 mm (4")

» Beriihrungssicher, nicht radioaktiv

» Robustes industrielles Design

» Geringer Wartungsaufwand

» Komplett montiert

» Einfache Installation mit Befestigungsflansch

» Metallummanteltes, elektromagnetisch abge-
schirmtes Kabel



lonisierungsleiste

Abmessungen

Technische Daten

S~
Entfernung zur geladenen Oberflache 13 mm (0,50") 25mm(1") 51 mm (2") 76 mm (3") 102 mm (4") g
Ableitung 5kV* (Sekunden) 0,1 0,14 0,29 0,53 0,96 _g
* Mehrere verschiedene Langen der lonizing Bar wurden getestet (3" - 48"). o
S
c
S
Metallteile Aluminium E %
Plastikteile UL rated 94 HB 2 v
€ c
Emitter Edelstahl é o
Kabel abgeschirmtes ca. 1,52 m langes Kabel (geerdet) mit montiertem Stecker (Bajonettverschluss)

Max. Umgebungstemperatur 74 °C

Zertifikat UL anerkanntes Bauteil gemaR US- und kanadischen Standards
Anschluss Energieversorgung 5 kV, max. 5 Milliampere, 115V oder 230V
Warnhinweis Nicht in der Ndhe von entflammbarem Material oder Gas verwenden!

Wie die GEN4™ lonizing Bar funktioniert

Das elektromagnetisch abgeschirmte Versorgungskabel (1) leitet die Ausgangsspannung des Netzteils mit 5 kV eff.
(RMS) zu jeder kapazitiv gekoppelten Edelstahl-Emitterspitze (2) der GEN4 lonizing Bar. Ein im Netzkabel integriertes
Erdungskabel (3) schafft einen Entladungspfad von den Emitterspitzen zum Leistenkanal (4). Da die Oberflachenla-
dungsprofile auf den Materialien unterschiedlich sind, bieten die Emitter Ladungen beider Polaritat an. Die Entladung
an jedem Emitter ladt die Molekiile der Gase der Umgebungsluft, was zu einem Schauer von lonen fiihrt, die positiv
und negativ geladen sind (5).

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH | 75 I



lonisierungsleiste

GEN4™ lonizing Bar Modelle

Modell# Beschreibung

8003 76 mm (3“) GEN4 lonizing Bar
8006 152 mm (6“) GEN4 lonizing Bar
8009 229 mm (9") GEN4 lonizing Bar
8012 305 mm (12") GEN4 lonizing Bar
8018 457 mm (18") GEN4 lonizing Bar
8024 610 mm (24") GEN4 lonizing Bar
8030 762 mm (30) GEN4 lonizing Bar
8036 914 mm (36") GEN4 lonizing Bar
8042 1067 mm (42") GEN4 lonizing Bar
8048 1219 mm (48") GEN4 lonizing Bar
8054 1371 mm (54“) GEN4 lonizing Bar
8060 1524 mm (60") GEN4 lonizing Bar
8072 1829 mm (72") GEN4 lonizing Bar
8084 2134 mm (84") GEN4 lonizing Bar
8096 2438 mm (96") GEN4 lonizing Bar
80108 2743 mm (108") GEN4 lonizing Bar

1,52 m langes, elektromagnetisch abgeschirmtes Stromversorgungskabel mit montiertem Stecker enthalten.

Zubehor
Modell# Beschreibung
7960 GENA4 Netzteil (115V/230V, 50/60Hz), 2 Ausgange
7961 GENA4 Netzteil (115V/ 230V, 50/60Hz), 4 Ausgange
7905 Static Meter (Messgerat)

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4 Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und
Wabhlschalter fiir 115V oder 230 V ist fiir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m lang) sind abge-
schirmt und schiitzen somit empfindliche Elektronik vor elektromagneti-
schen Stérungen, zugleich sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine
eingebaute Primarsicherung schiitzt vor Spannungsspitzen. Das Netzteil ist
UL-listed gemaB US- und kanadischer Sicherheitsstandards und entspricht
den CE- sowie RoHS-Vorschriften.

C € LISTED Modell 7960 Netzteil
mit 2 Ausgangen



lonisierende Ringduse

GEN4™ Super lon Air Wipe™

Ein Ring aus ionisiertem Luftstrom legt sich um

das zu bearbeitende Teil!

Neutralisiert und reinigt Flachen, die sich in
standiger Bewegung befinden!

Was ist das

Das GEN4 Super lon Air Wipe (lonisie-
rende Ringdilse der 4. Generation)
erzeugt einen ionisierten Luftstrom
von 360°, den man ganz einfach
um ein Werkstlick legen kann, bei
dem man die statische Entladung
wiinscht. Dadurch werden statische
Elektrizitdt und Verschmutzungen

Super lon Air Wipe?

beseitigt. Es ist ideal flr die Verwen-
dung am Rohr, Kabel, extrudiertem
Formteil, Schlauch, Draht und vie-
lem mehr geeignet. Die lonisierende
Ringdiise maximiert den ionisierten
Luftstrom und minimiert den Druck-
luftverbrauch.

Die Konstruktion der Ringdiise ldsst sich en-
triegeln und das Werkstlick umfassen. Kein
umstandliches Einfadeln erforderlich.

Warum das GEN4™ Super lon Air Wipe?

Das GEN4 Super lon Air Wipe bietet
eine vollstandige Abdeckung des sich
durch sie hindurch bewegenden Teils.
Der Luftstrom mit hohem Volumen
und hoher Geschwindigkeit heftet
sich an die Oberflache und streicht
mit den die statische Aufladung be-
seitigenden lonen an ihr entlang. Der
Luftstrom bleibt an der Oberflache
haften und ist noch bis zu 4,60 m von
der Stelle entfernt wirksam, an der
das GEN4 Super lon Air Wipe mon-
tiert ist. Ein optionaler Druckregler
ermdg-licht eine Feinsteuerung von
Luftvolumen und -geschwindigkeit.
Das Erhdhen des Drucks verstarkt

die kraftvolle Reinigung. Niedrigerer

Druck bietet hervorragende Flachen-
deckung mit viel geringerer Kraft und
Geschwindigkeit.

Bis dato gab es keine einfache
Maoglichkeit, eine gleichmaBige
Flachendeckung um ein kontinuier-
lich bewegtes Teil zu erzielen. Es ware
zu schwierig gewesen, Materialien in
standiger Bewegung (wie etwa Draht,
Rohr oder extrudierte Formteile)
durch einen festen Ring aufzuneh-
men und zu beschicken. Die Anord-
nung einer Reihe von lonisierern um
die Fldache herum wiirde zu einem
ungleichmaBigen Luftstrom fiihren
und sich als kostspielig erweisen. Die
geteilte Konstruktion des GEN4 Super

lon Air Wipe |0st dieses Problem, weil
sie sich einfach um die Flache des
sich hindurch bewegenden Materials
spannen lasst und ein Einfadeln oder
die Verwendung mehrerer lonisierer
Uberflissig macht.

Das GEN4 Super lon Air Wipe ist leicht
und lasst sich einfach mit Hilfe der
Gewindebohrungen an der Riickseite
montieren. Es kann auch mit einem
starren Rohr positioniert werden. Die
angebrachten Kupplungsklammern,
die die Halften der Ringdiise zu-
sammenhalten, konnen bei Bedarf
schnell installiert oder entfernt
werden.

Anwendungen

» Reinigen und Neutralisieren von extru-
dierten Formteilen

» Neutralisieren von Rohr, Schlauch, Draht

» Reinigen von Formteilen

» Neutralisierung statischer Aufladung fiir
Qualitatsdrucke

» Entstauben vor der Lackierung

» Entfernen von groben und feinen
Spénen und Sagestaub

» Neutralisieren von Behdltern

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Vorteile

» Niedriger Luftverbrauch

» Schneller statischer Abbau

» Leise

» Berlihrungssicher, nicht radioaktiv

» Kompakt, robust, einfach zu installieren

» Keine beweglichen Teile - geringe War-
tung

» Variable Kraft, variabler Luftstrom

» Elektromagnetisch abgeschirmtes Hoch-
spannungskabel

» Verstarktes Hochspannungskabel
gegen mechanische Abnutzung
geschiitzt

» Erdung im Design integriert

» Emitter ersetzbar
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lonisierende Ringduse

Wie das GEN4™ Super lon Air Wipe funktioniert

Das GEN4 Super lon Air Wipe beinhaltet eine Ringdtise sowie einen geteilten lonisierungskranz und wird tber ein
Netzteil versorgt. Die Druckluft wird durch die kleine Ringdiise des Super Air Wipes mit hoher Geschwindigkeit aus-
gestof3en (1). Ein konischer 360° Luftring wird erzeugt, der hohe Volumina der Umgebungsluft induziert (2). Der
Luftstrom flie3t durch den Kranz und wird durch zwei Emitterspitzen ionisiert (3). Mit hoher Geschwindigkeit heftet
sich dieser ionisierte Luftstrom an die Oberflaiche des Materials, das durch das GEN4 Super lon Air Wipe lauft (4). Es
beseitigt dabei gleichmafig die statische Elektrizitat sowie alle Verunreinigungen von der Oberflache.

Leistungsdaten
Eingangsdruck Luftverbrauch Gerauschpegel Ableitung
80 PSIG (5,5 bar) 5kv*
Modell [/min dBA Sekunden
8162 835 77 0,20
8164 1422 81 0,20

“305 mm (12") vom Zielobjekt entfernt

Abmessungen
Modell # A B C
8162 51 mm (2") 121 mm (4,75") 69 mm (2,70")
8164 102 mm (4”) 171 mm (6,75") 69 mm (2,70")
Modelle und Zubehor
Modell # | Beschreibung
8162 2" GEN4 Super lon Air Wipe (51 mm)
8164 4” GEN4 Super lon Air Wipe (102 mm)
7960 GEN4 Netzteil (115V oder 230V, 50/60Hz), 2 Ausgénge
7961 GEN4 Netzteil (115V oder 230V, 50/60Hz), 4 Ausgénge
7905 Static Meter (Messgerét)
XXXX Passende Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4 Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und
Wabhlschalter fiir 115V oder 230V ist fiir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m lang) sind abgeschirmt und schiitzen somit empfindliche Elek-
tronik vor elektromagnetischen Stérungen, zugleich sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine eingebaute
Primdrsicherung schiitzt vor Spannungsspitzen. Das Netzteil ist ,UL-listed” nach US- und kanadischen Standards und

entspricht den CE- sowie RoHS-Vorschriften.
C € LISTED



lonisierende Druckluftpistole

GEN4™ |on Air Gun™

Die robuste und ergonomische Luftpistole ist ein leich-
tes und effektives Gerat zur punktgenauen Reinigung.

Was ist die

Die ionisierende Druckluftpistole
der 4. Generation kombiniert un-
glaublich schnelle Abbauraten sta-
tischer Elektrizitat mit niedrigem
Druckluftverbrauch. Sie stellt die
ideale Methode dar, statische Elekt-
rizitat, Verschmutzungen und Staub

lon Air Gun?

von dreidimensionalen Teilen vor
Zusammenbau, Verpackung, Lackie-
rung oder Endbehandlung zu ent-
fernen. Die GEN4 lon Air Gun neu-
tralisiert statische Elektrizitat und
reinigt tiber Distanzen bis zu 4,60 m.

Die GEN4 lon Air Gun, Modell 8193, neu-
tralisiert und reinigt Plastikflaschen vor
dem Etikettieren.

Warum die GEN4™ lon Air Gun?

Die GEN4 lon Air Gun induziert Luft-
strom aus der Umgebungsluft durch
die Pistole mit einem Verhaltnis

von 5:1 und minimiert dadurch den
Verbrauch an Druckluft bei Maxi-
mierung des ionisierten Luftstroms.

Die Starke kann von einem ,starken
Wind"” bis zu einer ,Brise” eingestellt
werden. Bequeme Griffigkeit und
Handstellung erlauben stunden-
langen, ermidungsfreien Dauer-
gebrauch.

Anwendungen

» Staubentfernung vor dem Anstrich
» Optik

» Reinigung von Gussteilen

» Fotofinishing

» Linsenreinigung

» Mobelreinigung

» Verpackungsreinigung

» Neutralisieren von Behaltern

» Reinigung und Neutralisierung von
3D-Teilen

Vorteile

» Robust, leicht, einfach in der
Anwendung

» Niedriger Luftverbrauch

» Leise

» Berlihrungssicher, nicht radioaktiv
» Starke Blaskraft und Strémung

» Schnelle antistatische Wirkung

» Keine beweglichen Teile - geringer
Wartungsaufwand

» Entspricht den Druck- und Larman
forderungen der OSHA

» Elektromagnetisch abgeschirmtes
Hochspannungskabel

» Verstarktes Hochspannungskabel

gegen mechanische Abnutzung
geschitzt

» Erdung im Design integriert
» Emitter ersetzbar

Wie die GEN4™ lon Air Gun funktioniert

Die GEN4 lon Air Gun (lonisierungs-
pistole) beinhaltet einen High Veloci-
ty Air Jet und eine unter elektrischer
Spannung stehende Emitterspitze.
Eine geringe Menge Druckluft wird
in die Pistole geleitet (1) und zieht
eine groe Menge der umgebenden
oder ,freien” Luft durch die Duse (2).
Die Emitterspitze, die keinen Strom-
schlag verursacht, ionisiert am Ent-
ladungsende der Pistole (3) den ge-

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

samten Luftstrom. Das Ergebnis ist
eine grof3e Menge ionisierter Luft (4)
am Austritt, die eine hohe statische
Aufladung in Bruchteilen einer Se-
kunde neutralisiert. Um gereinigte
Druckluft zu erhalten, kann optio-
nal ein Filter verwendet werden. Mit
einem Regler kénnen sowohl der
Durchfluss als auch die Stromungs-
geschwindigkeit gesteuert werden.
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lonisierende Druckluftpistole

Leistungsdaten
Eingangsdruck Luftverbrauch Gerausch- Ableitung
pegel 5kv*
BAR [/min dBA Sekunden
1,4 209 67 0,45
2,8 325 74 0,33
4,1 447 79 0,24
55 622 82 0,18
6,9 679 85 0,18
152 mm (6") vom Ziel entfernt
Technische Daten
Druckluft- Ratio-Effekt Reichweite Durchmesser
anschluss (Luftstromverstérkung) (entspricht Modell BP6013 High Velocity Air Jet)
1/4" BSP/NPT 5:1 bis zu 4,60 m 13 mm
Metallteile Messing, Zink und Edelstahl
Plastikteile UL rated 94 HB
Emitter Edelstahl
Kabel abgeschirmtes ca. 3 m langes Kabel (geerdet) mit montiertem Stecker (Bajonettverschluss)
Max. Umgebungstemperatur 74 °C
Zertifikat UL anerkanntes Bauteil gemaf US- und kanadischen Standards; CE und RoHS konform
Anschluss Energieversorgung 5 kV, max. 5 Milliampere, 115V oder 230V

Warnhinweis

Nicht in der Nahe von entflammbarem Material oder Gas verwenden!

Modelle und Zubehor

(NPT-Gewinde / fur BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell # | Beschreibung

8193 lon Air Gun 3 m (10) abgeschirmtes Kabel

7960 GEN4 Netzteil (115V oder 230V, 50/60Hz), 2 Ausgdnge
7961 GEN4 Netzteil (115V oder 230V, 50/60Hz), 4 Ausgdnge
7905 Static Meter (Messgerat)

XXXX Passende Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage
Abmessungen

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4 Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und
Wahlschalter fiir 115V oder 230V ist fiir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m lang) sind abgeschirmt und schiitzen somit empfindliche Elek-

tronik vor elektromagnetischen Stérungen, zugleich sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine eingebaute

Primarsicherung schiitzt vor Spannungsspitzen. Das Netzteil ist,,UL-listed” nach US- und kanadischen Standards und
ATop entspricht den CE- sowie RoHS-Vorschriften.



lonisierende Luftdiise

GEN4™ lon Air Jet™

Die montierbare Ausfiihrung der GEN4 lon Air Gun
ist sehr effektiv bei der punktgenauen Reinigung!

Was ist der

Der GEN4 lon Air Jet (ionisierende
Luftdise) von EXAIR liefert einen
konzentrierten Luftstrom, der auf
einen prazisen Punkt gerichtet ist,
ohne andere Bereiche zu storen.
Dieser leise, fokussierte Luftstrom
bietet extrem schnelle Abbau-

lon Air Jet?

raten statischer Elektrizitdit und
Reinigungsfahigkeit. Der GEN4 lon
Air Jet stellt die ideale Methode dar,
statische Elektrizitat und Staub von
kleinen Teilen vor dem Schrumpfver-
packen, Verpacken, Lackieren oder
der Endbehandlung zu entfernen.

Der GEN4 lon Air Jet Modell 8194 neutral-
isiert und reinigt Mundwasserflaschen
vor dem Anbringen der manipulations-
sicheren Versiegelung.

Warum der GEN4™ lon Air Jet?

Der GEN4 lon Air Jet induziert Luft-
strom aus der Umgebungsluft mit
einem Verhaltnis von 5:1 und mi-
nimiert dadurch den Verbrauch
an Druckluft bei Maximierung des

ionisierten Luftstroms. Die Starke
kann von einem ,starken Wind”
bis zu einer ,Brise” eingestellt wer-
den.

Ihre Wahl zwischen Dauermontage
oder dem flexiblen Stay Set Schlauch

Bei Anwendungen mit Dauermon-
tage ist der kompakte lon Air Jet die
beste Wahl, da er durch Verwendung
des Steckereinlasses mit 1/8" leicht
und einfach zu installieren ist. Bei An-
wendungen, bei denen ein haufiges
Umsetzen erforderlich ist, ist der fle-
xible Stay Set lon Air Jet ideal. Diese
Version kann fir klrzeste Distanzen
eingesetzt werden. Der Schlauch
ldsst sich biegen, um den ionisierten
Luftstrom auf den gewtinschten Be-
reich zu richten. Da der Schlauch ein
,Gedachtnis” hat, kriecht oder ver-
biegt er sich nicht und halt immer

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

das Ziel, bis er physisch zur ndchsten
Position bewegt wird.

Der GEN4 Stay Set lon Air Jet wird
komplett mit einem Magnetfull ge-
liefert, der eine einfache Montage
und Versetzbarkeit an einer Maschi-
ne, einer Werkbank oder einer ande-
ren Flache erlaubt. Ein Absperrventil
am FuBl bietet vollstdndige Kont-
rolle Gber Starke und Fluss. Fiir den
freihandigen Betrieb ist ein optiona-
les FuBpedal, Modell 9040, verfiigbar
(erfordert FuBBboden- oder Maschi-
nenmontage).

Mit dem Modell 8194-9362 Stay Set lon
Air Jet Kit wird Staub von einer Glaslinse
entfernt bevor sie installiert wird.
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lonisierende Luftdiise

Funktionsweise der lonisierenden Luftdiise

Der GEN4 lon Air Jet funktioniert ebenso wie die GEN4 lon Air Gun, jedoch ohne den Pistolengriff. Zu Einzelheiten der
Funktionsweise lesen Sie bitte den Abschnitt,Wie die lon GEN4 lon Air Gun funktioniert” auf Seite 92.

Anwendungen

» 3-D-Teile

» Flaschenreinigung

» Siebdruck

» Schrumpfbander

» Tintenstrahldruck

» Teilereinigung

» Reinigung von Verpackungen

Vorteile

» Preiswert

» Schnelle antistatische Wirkung

» Berlihrungssicher, nicht radioaktiv
» Leise, kompakt, leicht zu installieren
» wenig Luftverbrauch

» Flexible Schlauche zur exakten
Positionierung

» Keine beweglichen Teile — geringe
Wartung

» Variable Kraft, variabler Luftstrom

» Elektromagnetisch abgeschirmtes
Hochspannungskabel

» Verstarktes Hochspannungskabel
gegen mechanische Abnutzung
geschutzt

» Erdung im Design integriert
» Emitter ersetzbar

Leistungsdaten
Eingangsdruck Luftverbrauch Gerausch- Ableitung
pegel 5kv*
BAR I/min dBA Sekunden
14 209 67 0,45
2,8 325 74 0,33
4, 447 79 0,24
55 622 82 0,18
6,9 679 85 0,18
* 152 mm (6") vom Ziel entfernt
Technische Daten
Druckluftanschluss  Modell #  Ratio-Effekt Reichweite Durchmesser
(Luftstromverstarkung) (entspricht Modell BP6013 High Velocity Air Jet)
1/8"BSP/NPT 8194 5:1 bis zu 4,60 m 13mm
1/4" BSP/NPT 8194-9362 5:1 bis zu 4,60 m 13 mm
Metallteile Messing und Edelstahl
Plastikteile UL rated 94 HB
Emitter Edelstahl
Kabel abgeschirmtes ca. 1,52 m langes Kabel (geerdet) mit montiertem Stecker (Bajonettverschluss)
Max. Umgebungstemperatur ~ 74°C
Zertifikat UL anerkanntes Bauteil gemaf US- und kanadischen Standards/CE/RoHS
Anschluss Energieversorgung 5 kV, max. 5 Milliampere, 115V oder 230V
Warnhinweis Nicht in der Nahe von entflammbarem Material oder Gas verwenden!




lonisierende Luftdiise

Abmessungen

1/8 NPT Druckluftanschluss

1,52 m Stromkabel
J

@D‘:U%] AL

Modelle und Zubehor
(NPT-Gewinde / fuir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)
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Modell# Beschreibung

8194 GEN4 lon Air Jet inklusive einem abgeschirmten Kabel von 1,52 m Lange*

8194-9362 GENA4 Stay Set lon Air Jet inklusive einem abgeschirmten Kabel (1,52 m)*, einem Magnetfu8 mit
einem Ausgang und Absperrventil sowie Stay Set Schlauch (305 mm)

7960 GEN4 Netzteil (115V, 50/60 Hz od. 230V, 50/60Hz), 2 Ausgange

7961 GEN4 Netzteil (115 V, 50/60 Hz od. 230 V, 50/60Hz), 4 Ausgange

7905 Static Meter (Messgerat)

9040 FuBpedal, 1/4 NPT, Durchfluss bis zu 60 SCFM (1698 I/min)

XXXX

Passende Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage

“Wenden Sie sich in Bezug auf Kabel mit Sonderldngen an uns.

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4
Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und Wahlschalter fiir 115V oder 230
Vist flir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m lang) sind abge-
schirmt und schiitzen somit empfindliche Elektronik vor elektromagneti-
schen Storungen, zugleich sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine
eingebaute Primarsicherung schiitzt vor Spannungsspitzen. Das Netzteil ist
+UL-listed” nach US- und kanadischen Standards und entspricht den CE- so-
wie RoHS-Vorschriften.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |



lonenkanone

GEN4™ lon Air Cannon™

Ein konzentrierter Strom ionisierter
Luft beseitigt Elektrostatik und Staub!

Was ist die

Die GEN4 lon Air Cannon (lonen-Ka-
none der 4. Generation) neutralisiert
statische Elektrizitdt und reinigt auf
Entfernungen bis zu 4,60 m ohne be-
wegliche Teile. Sie ist ideal zur stati-
schen Entladung an schwer zugang-
lichen Raumen oder Engstellen, die
einen konzentrierten lonenfluss zum

lon Air Cannon?

Beseitigen von statischer Elektrizitat
bendtigen. Mit einem optionalen
Druckregler lassen sich Luftvolumen
und -geschwindigkeit Uber einen
weiten Bereich flr einfache bis hin
zu hochleistungsfahigen Anwen-
dungen einstellen.

Das Modell 8192 GEN4 lon Air Cannon eli-
miniert die Aufladung samt Staub bevor
Flaschen zur Abfiillung kommen.

Warum die GEN4™ lon Air Cannon?

Die GEN4 lon Air Cannon maximiert
den ionisierten Luftstrom und mini-
miert dabei den Druckluftverbrauch.
Es wird eine kleine Menge Druckluft
verwendet, um einen grof3en Volu-
menfluss an Umgebungsluft mitzu-
reiBen. Dieser kombinierte Strom
wird durch eine Emitterspitze (ohne

Anwendungen

» Beutel6ffnung - Form- und
Fullvorgange

» Reinigung und Neutralisierung von
Teilen

» Reinigung von Formteilen

elektrischen Schlag) ionisiert und
zur geladenen Flache gefiihrt. Ein
Schlauch oder Rohr kann an den
Lufteinlass der Kanone angeschlos-
sen werden, um Luft hoher Qualitat
aus einem anderen Bereich anzu-
saugen. Sie bendtigt fir die meisten
Anwendungen nur 0,7 bar (10 PSIG).

» Staubentfernung vor dem Anstrich

» Neutralisierung bei
Schneidvorgangen

» Verpackungsreinigung

Die kompakte Konstruktion spart
Platz und erlaubt die Montage in
schwer zuganglichen Bereichen. Der
stabile Stander ist vorgebohrt und
kann an der Wand, auf der Werkbank
oder der Maschine montiert werden.
Er besitzt eine Schwenkeinstellung
zum Ausrichten des Luftstroms.

» Neutralisierung von Schrumpfverpa-
ckungen

» Antistatische Behandlung elektroni-
scher Bauteile

» Behdlterneutralisierung

Wie die GEN4 lon Air Cannon funktioniert

Die GEN4 lon Air Cannon enthalt
einen Super Air Amplifier* (Luftver-
starker) und einen ionisierenden
Kranz, der von einem Netzteil ver-
sorgt wird. Eine kleine Druckluft-
menge wird in das Rohr der Kanone
(1) injiziert und veranlasst einen ho-
hen Volumenfluss an Umgebungs-
luft, hindurchzuflieBen (2). Eine
Emitterspitze am Entladungsende
der Kanone (3) ionisiert den gesam-

ten Luftstrom. Das Ergebnis ist ein
kegelformiger Fluss hohen Volu-
mens an ionisierter Luft (4), der in
der Lage ist, auf Entfernungen bis zu
46m (15 feet) statische Elektrizitat
zu beseitigen und zu reinigen. Weil
mehr als 90% der ionisierten Luft in-
duziert sind, erzeugt die lon Air Can-
non ein Maximum an Luftstrom bei
einem Minimum an Luftverbrauch.

*Patent #5402938



lonenkanone

Vorteile
» Niedriger Luftverbrauch » Ansaugluft kann kanalisiert werden  » Verstarktes Hochspannungskabel
» Schnelle antistatische Wirkung » Keine beweglichen Teile - gegen mechanische Abnutzung
» Leise geringer Wartungsaufwand geschutzt
; » Erdung im Design integriert
» Beriihrungssicher, nicht radioaktiv. =~ * Kompakt, robust, einfache Instal- ) 9 9 g
. . lation » Emitter ersetzbar
» Variabel in Kraft und Luftstrom i .
» Elektromagnetisch abgeschirmtes
Hochspannungskabel
Leistungsdaten
Eingangsdruck Luftverbrauch Gerausch- Ableitung
pegel 5kv*

BAR [/min dBA Sekunden

14 161 58 0,75

2,8 255 64 0,60

4 345 70 0,50

55 439 72 043

6,9 529 74 0,37

305 mm (12") vom Ziel entfernt

v fe—3.38"
0.75 86mm
19mm

Abmessungen . Kabellsnge
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Modelle und Zubehor
(NPT-Gewinde / fuir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell# Beschreibung

8192 GEN4 lon Air Cannon inklusive Super Air Amplifier, Emitter, Gestell und abgeschirmtem Kabel (1,52 m)
7960 GEN4 Netzteil (115 V, 50/60 Hz od. 230V, 50/60Hz), 2 Ausgange

7961 GEN4 Netzteil (115 V, 50/60 Hz od. 230V, 50/60Hz), 4 Ausgange

7905 Static Meter (Messgerét)

XXXX Passende Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4 Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und
Wahlschalter fiir 115V oder 230V ist fiir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m lang) sind abgeschirmt und schiitzen somit empfindliche Elektronik
vor elektromagnetischen Stdrungen, zugleich sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine eingebaute Primarsiche-
rung schiitzt vor Spannungsspitzen. Das Netzteil ist,UL-listed” nach US- und kanadischen Standards und entspricht den
CE- sowie RoHS-Vorschriften.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH | 85 I



lonisierende Nadel

GEN4™ lonizing Point™

lonisierende Nadel fiir

punktgenaues Neutralisieren!

Was ist der
Der GEN4 lonizing Point ist ein kom-
pakter, punktgenauer lonisierer,

ideal fir Wickel-, Abwickel- oder
Schlitzarbeiten. Er kann auch durch
einen Kanal montiert werden, um

lonizing Point?

elektrostatische Ladungen aufgrund
bewegter Luft oder Materialien zu
neutralisieren. Der beriihrungssiche-
re GEN4 lonizing Point liefert eine
hohe Konzentration an positiven

und negativen lonen zum schnellen
Abbau statischer Elektrizitat. Er kann
jede Oberflache innerhalb von 51
mm (2“) neutralisieren.

Abmessungen

Technische Daten

Abstand zur geladenen Oberfldache 0,50" (13 mm) 1“(25 mm) 2" (51mm)

Ableitung 5kV (Sekunden) 0,12 0,18 0,24

Metallteile Edelstahl

Plastikteile UL rated 94 HB

Emitter Edelstahl

Kabel abgeschirmtes, ca. 1,52 m langes Kabel mit montiertem Stecker (Bajonettverschluss)

Max. Umgebungstemperatur 74°C

Zertifikat UL anerkanntes Bauteil gemaf US- und kanadischen Standards/CE/RoHS
Anschluss Energieversorgung 5 kV, max. 5 Milliampere, 115V oder 230V
Warnhinweis Nicht in der Nahe von entflammbarem Material oder Gas verwenden!

Modell und Zubehér

Modell # Beschreibung

8199 GEN4 lonizing Point mit 1,52 m (5) abgeschirmtem Kabel
7960 GEN4 Netzteil (115V, 50/60HZ od. 230V, 50/60Hz), 2 Ausgange
7961 GEN4 Netzteil (115V, 50/60 Hz od. 230V, 50/60Hz), 4 Ausgénge
7905 Static Meter

Das GEN4 Netzteil Modell 7960 (mit zwei Ausgangen) oder das GEN4 Netzteil 7961 (mit vier Ausgangen) und
Wahlschalter fiir 115V oder 230 V ist fiir den Betrieb erforderlich.

Die zwei austauschbaren Netzkabel (jeweils ca. 1,80 m lang) sind abgeschirmt und schiitzen somit empfindliche Elek-
tronik vor elektromagnetischen Stérungen, zugleich sind sie leicht zu verbinden bzw. zu verlegen. Eine eingebaute
Primarsicherung schitzt vor Spannungsspitzen. Das Netzteil ist,,UL-listed” nach US- und kanadischen Standards und
entspricht den CE- sowie RoHS-Vorschriften.



Messgerate

Static Meter

Lokalisieren Sie die Quelle des elektrostatischen

Problems!

Modell 7905 Digital Static Meter (digitales elektrostatisches Messgerat)

Mit dem Modell 7905 Digital Static
Meter konnen ganz einfach mit
einer Hand Messungen der Elektro-
statik vorgenommen werden. In den
meisten Fallen weist der hochste
Spannungsmesswert auf die Quel-
le des elektrostatischen Problems
hin. Das Gerdt ist sehr empfind-

lich und reagiert leicht, so dass die
Oberflachenspannung und Polaritat
auf Gegenstanden bei der Messung
mit einem Abstand von 25 mm Ent-
fernung bis zu £ 20 kV angezeigt
wird. Das Digital Static Meter

verfligt (iber einen Druckschalter
shold” fir die Messung, eine An-

zeige flir Batterie-leerstand und ein
automatisches ,Power off”. Eine ,Ze-
ro“-Taste zur Nullpunkt-einstellung
des Gerats gewahrleistet bei einem
Abstand von 25 mm zur geladenen
Oberflaiche eine Genauigkeit der
Messwerte von £ 5 %.

Modelle
Modell # Beschreibung
7905 Elektrostatisches Messgerat in einem Hartschalenkoffer und einer 9-Volt-Batterie.

Die Nachweisbarkeit der Zertifizierung der Genauigkeit und Kalibrierung durch das NIST
(National Institute of Standards and Technology) ist ebenfalls enthalten.

q

AC-Sensor

- Wechselspannungsflhler

Uberpriifen Sie, ob Spannung vorhanden ist!

Orten Sie spannungsfiihrende Kreise, defekte Erdungen und

induzierte Spannungen!

Stellen Sie fest, ob Spannung vorhanden ist oder nicht!

Der AC Sensor Modell 7929 (Wech-
selspannungsfiihler) bietet die kon-
taktlose Uberpriifung, ob Spannung
vorhanden ist. Die Spitze glimmt
hellrot, wenn Spannung festgestellt
wird. Der AC Sensor hilft sicherzustel-
len, dass Ihr lonisierer mit Spannung
versorgt wird. Er kann auch verwen-

LISTED

det werden, um Wandsteckdosen,
Schalter, Sicherungen, Anschlussdo-
sen und mehr zu prifen. Es ist sogar
moglich, Elektrizitat durch Isolation
hindurch zu orten; das macht ihn
ideal zum Suchen nach Unterbre-
chungen in Netzkabeln und Drahten
(Batterien enthalten).

Modell
Modell # Beschreibung
7929 AC Sensor mit Batterien

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Luftstromverstarker / Venturidiisen
(Air Amplifiers)

Forderung von Teilen, Materialien und Abfallen
- ohne bewegliche Teile

Vakuumforderer mit
glatten Stutzen

Line Vac

Seite

Vakuumforderer mit
Schraubgewinde

Threaded Line Vac

Seite

93-94

Hochleistungs-
vakuumforderer

Heavy Duty Line Vac

Seite

Hygiene Flansch
Vakuumforderer

Sanitary Flange Line Vac

Seite

Vakuumforderer mit
Niedrigleistung

Light Duty Line Vac

Seite

100 - 101

Spezialvakuumforderer

Sonderanfertigungen

Seite

102-103




Vakuumforderer

Vakuumforderer
mit glatten Stutzen
Line Vac™

Zur Forderung von Teilen, Materialien,
Produktionsausschuss, Pharmazeutika -

ohne bewegliche Teile!

Was ist ein Line Vac?

Der mit Druckluft betriebene Vaku-
umfoderer (Line Vac) von EXAIR lasst
sich an einen Standardschlauch bzw.
ein Standardrohr anschlief3en, so

dass ein kraftvoller Linearforderer
entsteht. Das kompakte Design um-
fasst groBe Durchlassdurchmesser
fir hochste Durchlaufleistung. EIf

GroBen in Aluminium und zehn
GroBen in Edelstahl eignen sich flir
eine breit gefacherte Auswahl an
Trans-portanwendungen.

Warum ein Line Vac?

Vakuumforderer eignen sich ideal fir
die Forderung kleiner und mittlerer
Materialmengen Uber verschiedene
Entfernungen. Eine kleine Menge
Druckluft wird durch gezielte Disen

eingespeist, so dass an einem Ende
einVakuum entstehtund am anderen
Ende ein starker Auslassstrom unmit-
telbar erzeugt wird. Der Materialfluss
lasst sich leicht Giber einen Druckreg-

ler steuern. Eine optionale Halterung
ermoglicht die einfache Montage.
Das Fehlen von beweglichen Teilen
und Elektrizitdt gewahrleistet einen
wartungsfreien Betrieb.

Wie ein Line Vac funktioniert

Die Druckluft stromt durch den Einlass (1) in eine ring-
formige Plenum-Kammer (2). Dann stromt sie in den
Hals durch ausgerichtete Dusen (3). Diese Luftstrome
erzeugen am Einlass (4) ein Vakuum, das das Material

hineinzieht, durch die Einheit (5) beschleunigt und

Uber grof3e vertikale oder horizontale
Strecken transportiert.

Anwendungsbeispiele

Das Line Vac, Modell 6083 1-1/2" (38 mm),
transportiert Kunststoffgranulat zum
Fill-trichter an einer Strangpresse.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Mit dem Modell Line Vac 6084 (51 mm)
werden Papierschnitzel oder Kunststoff-
faden transportiert

Vorteile

» Hohe Fordermengen

» Ideal fiir lange Forderstrecken
» Befestigungswinkel verfligbar
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Vakuumforderer

Vakuumforderer - eine schnelle und
preisglinstige Art der Beforderung fir:

» Kunststoffpellets
» Papierschnitzel
» Textilien

» Festkorper in grof3en Mengen

» Nahrungsmittelprodukte
» Spane

» Papier » Fulltrichterbeladung

» Pillen / Tabletten » Faserspannung

» Kleinteile » Materialférderung

» Holzspane » Abfall-, Schnippelbeseitigung
» Sdgemehl » Spanbeseitigung

» Granulate » Teiletransfer

» Kompakt

» Leise

» Keine beweglichen Teile

» Passend fiir Standard-
schlauch/-rohr

» Aluminium oder Edelstahl

» Fullvorgange

» bis zu elf GroBen
» Hohe Durchlaufleistung

Auswahl des richtigen Modells

Vakuumfdrderer sind in vielen Gro3en erhéltlich, damit sie zu Ihrer Anwendung passen. Einige Auswahlkriterien fiir

das richtige Modell sind:

» Durchmesser der Teile, die geférdert werden sollen
» Durchmesser des Schlauchs oder der Rohrleitung

Das Aluminium-Modell ist die wirt-
schaftliche Wahl fir universelle
Forderzwecke. Unser Standard Edel-
stahl-Modell (Typ 303) bietet eine
gute Korrosionsbestdandigkeit und
ist ideal fur die Lebensmittelindus-
trie sowie fiir aggressive und kor-
rosive Anwendungen. Fir kritische

Applikationen, inklusive bestimmter
Lebensmittel und pharmazeutischer
Produkte, weisen die Edelstahl Mo-
delle Typ 316 eine hervorragende
Korrosionsbestandigkeit auf.

Die  hochtemperaturbestandigen
Line Vac-Modelle kdnnen Tempe-
raturen bis zu 482°C (900°F) wider-

» Menge (Gewicht oder Volumen)
» Edelstahl (Typ 303 und 316) oder Aluminium

stehen. Haufig eingesetzt zur Ent-
nahme heiBer Abgase, halten diese
hochtemperaturbestandigen Vaku-
umférderer dem Staudruck langer
Rohre mit einer Vielzahl von Bdgen
stand. Der Hochleistungs-Line Vac
bewegt das grofite Volumen und ist
verschleiBfest.

Line Vac Vergleich

Material Typ Temperaturbereich Korrosionsbestandigkeit
Aluminium Line Vac 135°C(275°F) ausreichend
Edelstahl Line Vac (Type 303) 204° C (400°F) gut
Edelstahl Line Vac (Type 316) 204° C (400°F) ausgezeichnet
Hochtemperatur-Edelstahl Line Vac (Type 303) 482° C (900°F) gut
Hochtemperatur-Edelstahl Line Vac (Typ 316) 482° C (900°F) ausgezeichnet
Heavy Duty Line Vac - hochfester Stahl, hartmetalllegiert 204° C (400°F) gut
Line Vac Leistungsdaten
5,5 bar (80 PSIG) Luftverbrauch Vakuum
Modell # I/min "H,0 kPa
6058, 6078 158 -120 -29.9
6059, 6079 198 -100 -24.9
6060, HT6060, 6060-316, HT6060-316, 6080 303 -72 -18
6061, HT6061, 6061-316, HT6061-316, 6081 416 -42 -1
6062, HT6062, 6062-316, HT6062-316, 6082 733 -42 -1
6063, HT6063, 6063-316, HT6063-316, 6083 934 -36.8 -9
6064, HT6064, 6064-316, HT6064-316, 6084 1274 -28.5 -7
6065, HT6065, 6065-316, HT6065-316, 6085 1656 -235 -6
6066, HT6066, 6066-316, HT6066-316, 6086 1939 -14.7 -4
6067, 6087 2690 -13.6 -34
6088 3625 -10.5 -2.6




Vakuumforderer

Abmessungen

Druckluft-
anschluss

Innendurchmesser P —

W o
T

;]
i

Y T
e L L

(o)
N
N

>
>

-
\.
-

L a | J)=— Befestigungswinkel
I ""'rl__ _J Flussrich
J \_0 L ussrichtung

—H —=
G
S
Line Vac Modelle = g
(]
Alu Edelstahl Heavy A B ¢ D E 7 G . ! . S L M N ° NPT ©
Duty = ()
- — v
6058 in | 038 |019 |1 218 |1 063 | 125 | 062 |041 |082 |017 | 113 | 006 |1.07 | 018 € 8
6078 ' N/A 1/8" >
6058-316 mm | 10 5 25 55 25 16 32 16 10 21 4 29 |2 27 5 g i
6059 in | 050 | 031 |125 | 262 |123 | 075 | 125 | 063 |034 |068 |03 |1 006 |1.18 |0.18 ~ £
6079 | Lo 316 N/A /8" g -
mm | 13 8 32 66 31 19 32 16 |9 17 3 25 2 30 |5 !
6060, 6060- in 075 | 050 |1.88 |38 | 188 |1 2 1 076 | 152 | 025 | 138 | 006 |144 | 020
6080 | 316, HT6060, | 150075 A
HT6060-316 mm | 19 13 48 99 | 48 25 51 25 19 39 |6 35 2 37 5
6061, 6061- in |1 075 | 213 |38 |188 |1 2 1 065 [130 | 026 [132 |006 |156 | 020
316, HT6061, ,
6081 | treos1-316 | 120190 | mm | 25 19 54 |99 |48 25 51 25 17 33 7 34 |2 40 |5 /4
in | 125 |1 238 | 388 | 188 |1 250 | 125 |1 2 031 161 | 006 | 168 |028
6062, 6062-
6082 | 316,HT6062, | 150125 | mm | 32 25 61 99 |48 25 64 |32 25 51 8 a0 2 43 7 1/4"
HT6062-316
6063, 6063- in | 150 | 125 | 275 | 438 |213 | 125 |250 | 125 |086 | 173 |025 | 144 |006 | 188 | 028
316, HT6063 "
4 g '| '|
6083 | HiT6063-316 50150 | | 38 32 70 M |54 |32 64 |32 2 |4 |6 37 2 48 7 3/8
6064, 6064- in |2 175 | 325 |438 | 213 |125 |3 150 | 117 | 234 | 028 |148 | 006 |213 | 028
6084 | 316,HT6064, | 150200 3/8"
HT6064-316 mm | 51 45 83 1M1 |54 |32 76 38 30 59 7 38 |2 54 7
6065, 6065- in | 250 | 225 |375 | 438 |213 | 125 |3 150 | 1 2 031 [144 | 006 | 238 |028
6085 | 316, HT6065, | 150250 3/8"
HT6065-316 mm |64 |57 |95 1M1 |54 |32 76 38 |25 51 8 37 2 60 7
6066, 6066- in |3 275 | 425 | 563 | 275 | 175 |325 |163 | 120 | 241 | 041 |144 | 006 | 263 |028
6086 | 316, HT6066, | 150300 172"
HT6066.316 mm | 76 70 108 | 143 |70 |45 83 41 31 61 10 37 2 67 7
in |4 375 | 525 |563 | 275 |175 |325 |163 |134 |270 | 031 |159 | 006 |3.13 | 028
6087 6067 N/A 172"
mm | 102 | 95 133|143 |70 |45 83 a4 34 |69 |8 40 |2 80 7
in |5 475 | 625 | 563 |275 | 175 |413 | 206 |170 |347 |033 | 152 | 006 |363 |028
6088 N/A N/A 172"
mm | 127 | 121 | 159 | 143 |70 |45 105 | 52 43 88 |8 39 |2 92 7

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |



Vakuumforderer

Modell-Ubersicht
(NPT-Innengewinde / BSP-AuBBengewinde erhaltlich -

bitte bei Bestellung die Buchstaben ,BP* vor die
Modellnummer setzen)

LineVacs sind in vielen GroBen in Aluminium und Edelstahl erhaltlich.

Line Vac Modelle

Stutzen Aluminium Edelstahl Edelstahl Hochtemperatur Hochtemperatur
Durchmesser Typ 303 Typ 316 Edelstahl 303 Edelstahl 316
Modell # Modell # Modell # Modell # Modell #

10 mm (3/8") 6078 6058 6058-316 N/A N/A

13 mm (1/2") 6079 6059 6059-316 N/A N/A

19 mm (3/4") 6080 6060 6060-316 HT6060 HT6060-316
25 mm (1”) 6081 6061 6061-316 HT6061 HT6061-316
32 mm (1-1/4") 6082 6062 6062-316 HT6062 HT6062-316
38 mm (1-1/2") 6083 6063 6063-316 HT6063 HT6063-316
51 mm (2") 6084 6064 6064-316 HT6064 HT6064-316
64 mm (2-1/2") 6085 6065 6065-316 HT6065 HT6065-316
76 mm (3") 6086 6066 6066-316 HT6066 HT6066-316
102 mm (4”) 6087 6067 N/A N/A N/A
127 mm (5”) 6088 N/A N/A N/A N/A

Transparenter PVC-Schlauch

EXAIR bietet PVC-Schlauche mit
Innendurchmessern von 3/8" (10
mm) bis 3 (76 mm), Ladngen bis 50°
(15,2 m) ab Lager an. Sie sind ideal furr
Forderanwendungen geeignet und
sehr flexibel.

Ihre glatten Innenwéande verhindern
das Ansetzen von Material. Durch

die verstarkte, dicke Wand dieses
transparenten Schlauchs kann die
Stromung des Materials beob-
achtet werden, sobald dem Vaku-
umforderer Luft zugefiihrt wird.
Die Temperaturbestdandigkeit liegt
bei -20° C bis + 66° C.

PVC-Schlduche sind lieferbar in Ldng-
en bis 15,2 m sowie bis zu einem Durch-
messer von 76 mm.

Line Vac Zubehor
Modell # Beschreibung
6850 Fassabdeckung (Drum Cover), Textil (0,1p) passend fiir 112- bzw. 205-Liter Fass
6994 Befestigungswinkel fiir 3/8” (10 mm) und 1/2" (13 mm) Line Vac-Modelle
6995 Befestigungswinkel fiir 3/4” (19 mm) und 1" (25 mm) Line Vac-Modelle
6996 Befestigungswinkel fir 1-1/4” (32 mm) und 1-1/2" (38 mm) Line Vac-Modelle
6997 Befestigungswinkel fiir 2“ (51 mm) und 2-1/2" (64 mm) Line Vac-Modelle
6998 Befestigungswinkel fiir 3 (76 mm) und 4” (102 mm) Line Vac-Modelle
6999 Befestigungswinkel fiir 5 (127 mm) Line Vac-Modelle

XXXX

Passende Wartungseinheiten / Filter auf Anfrage




Vakuumforderer mit Schraubgewinde

Vakuumforderer
mit Schraubgewinde
Threaded Line Vac™

Dieser preiswerte Forderer verwendet eine

gewohnliche Rohrleitung!

Ideal fiir die Langstreckenbeférderung!

Der druckluftbetriebene Vakuum-
forderer mit Schraubgewinde wan-
delt eine gewohnliche Rohrleitung
in ein kraftvolles Fordersystem fir
Teile, Produktionsausschiisse oder
sonstige lose Materialien um. Der
Threaded Line Vac lasst sich durch
sein NPT-Gewinde einfach an die
Verbindungsstiicke ~ von  Rohr-
leitungen aus Aluminium, Edel-
stahl oder Kunststoff anbringen.

Dabei wird eine kleine Druckluft-
menge ausgestoBen, mit der an
einem Ende ein Vakuum erzeugt
wird, wodurch am anderen Ende
eine starke  Ausgangsstromung
entsteht. Die Reaktion folgt au-
genblicklich. Die Regulierung des
Luftdrucks bietet unendliche stu-
fenlose  Steuerungsmoglichkeiten
der Forderrate. Die Konstruktion be-
steht aus Aluminium oder Edelstahl,

die sich fiir eine grof3e Vielzahl von
Forderanwendungen eignet. Mit ei-
nem optionalen Befestigungswinkel
ist eine leichte Montage moglich. Da
keine beweglichen Teile vorhanden
sind und keine Elektrizitat erforder-
lich ist, wird ein wartungsfreier Be-
trieb gewahrleistet.

Modelle von 3/8” NPT bis 3“ NPT sind
in Aluminium und Edelstahl erhaltlich.
Sonstige GréRen auf Anfrage.

Ein Hersteller von kugel-
gelagerten Laufschienen
befordert Kugellager mit
dem Modell 141125 1-1/4"
(32 mm) zu einer Bear-
beitungsstation.

Ein Spezial-Line Vac hat
an der Absaugseite ein
Gewinde flr ein PVC-
Rohr, an der Ansaugseite
einen glatten Durchmes-
ser flir die Nutzung eines

Schlauches.

Modell-Ubersicht

(NPT-Luftanschlussgewinde - fiir BSP-Luftanschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

RohrgroBe Aluminium  Edelstahl Hochtemperatur ~ Edelstahl Hochtemperatur
Typ 303 EdelstahlTyp303 Typ 316 Edelstahl Typ 316
Modell # Modell#  Modell # Modell # Modell #

10 mm (3/8") 140038 141038 N/A 141038-316 N/A

13 mm (1/2") 140050 141050 N/A 141050-316 N/A

19 mm (3/4") 140075 141075 HT141075 141075-316 HT141075-316

25 mm (1”) 140100 141100 HT141100 141100-316 HT141100-316

32 mm (1-1/4") 140125 141125 HT141125 141125-316 HT141125-316

38 mm (1-1/2") 140150 141150 HT14150 141150-316 HT141150-316

51 mm (2") 140200 141200 HT141200 141200-316 HT141200-316

64 mm (2-1/2") 140250 141250 HT141250 141250-316 HT141250-316

76 mm (3") 140300 141300 HT141300 141300-316 HT141300-316

Leistungsdaten

5,5 bar (80 PSIG) Luftverbrauch Vakuum
Modell # [/min "H,0 kPa
1400038, 141038, 141038-316 158 -120 -29.9
140050, 141050, 141050-316 198 -100 -24.9
140075, 141075, 141075-316, HT141075, HT141075-316 303 -72 -18
140100, 141100, 141100-316, HT141100, HT141100-316 416 -42 -1
140125, 141125, 141125-316, HT141125, HT141125-316 733 -42 -1
140150, 141150, 141150-316, HT141150, HT141150-316 934 -36.8 -9
140200, 141200, 141200-316, HT141200, HT141200-316 1274 -28.5 -7
140250, 141250, 141250-316, HT141250, HT141250-316 1656 -23,5 -6
140300, 141300, 141300-316, HT141300, HT141300-316 1939 -14,7 -4

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

S
]
L
]
o
-Lm
Hel
€S
3 v
5

e
>




Vakuumforderer mit Schraubgewinde

C—— D

Druckluftanschluss — P

B ——E
Abmessungen
7T
IRN
——— Befestigungswinkel
-
J Flussrichtung
—H
G
Line Vac Modelle A
Alu Edel- Edelstahl RohrgéRe B C D E F1 F2 G H | J K L M N (0] P
stahl Typ 316 NPT
Typ 303
. in | 018 |100 |28 |13 [123 |072 |125 |o062 |041 |08 |017 |13 | 006 | 107 | 018 .
140038 | 141038 | 41038 | 3/ /8
316 mm |5 25 72 29 31 18 32 16 10 21 4 29 2 27 5 NPT
. in | 031 | 125 [338 |138 [131 |08 |125 |[063 |034 |068 |013 |100 | 006 | 118 | 018 .
140050 | 141050 | 41050 | 45 ,L/PBT
316 mm | 8 32 86 35 33 22 32 16 9 17 3 25 2 30 5
. in | 050 |188 |38 |18 |1 1 2 1 076 | 152 |025 | 138 |006 | 144 | 020 .
140075 | 141075 | 141975 3/4” ,L/:T
316 mm | 13 48 99 48 25 25 51 25 19 39 6 35 2 37 5
. in | 075 | 213 |425 |206 | 119 |19 |2 1 065 | 130 [025 |132 |006 | 156 | 020 .
140100 | 141100 | 41100 1” /4
316 mm | 19 54 108 | 52 30 30 51 25 17 33 6 34 2 40 5 NPT
. in |1 238 | 463 | 225 |138 [138 |250 |125 |1 2 031 | 161 |006 | 168 | 028 p
140125 | 141125 | 141125 | g "
316 mm | 25 60 118 | 57 35 35 64 32 25 51 8 41 2 43 7
" in | 125 | 275 |463 |225 [138 |138 |250 [125 |08 |173 |025 |144 | 006 | 188 | 028 .
140150 | 141150 | 141150 | qq 0w 3/8
316 mm | 32 70 118 | 57 35 35 64 32 2 44 6 37 2 48 7 NPT
" v |in 175 | 325 |463 |[225 |138 |138 |3 150 | 117 | 234 | o028 |148 | 006 |213 | 028 .
140200 | 141200 | 41200 2 3/8
316 mm | 44 83 18 | 57 35 35 76 38 30 59 7 38 2 54 7 NPT
. in | 225 |375 [538 |25 |181 |169 |3 150 |1 2 031 | 144 |o006 | 238 | 028 .
140250 | 141250 | 41250 | 54/ 3/8
316 mm | 57 95 137 | 65 46 43 76 38 25 51 8 37 2 60 7 NPT
. in | 275 | 425 |567 | 275 |181 |175 |325 |163 |120 |241 | 041 |144 | 006 |263 | 028 .
140300 | 141300 | 41300 3 172
316 mm | 70 108 144 70 46 45 83 41 31 61 10 37 2 67 7 NPT
HT Modelle
Hochtemper- | Hochtem- A
atur Edelstahl | peratur RohrgoBe B C D E F1 F2 G H I J K L M N Y P
Typ 303 Edelstahl Typ
316
. s |in 050 | 188 |38 |18 |1 1 2 1 076 | 152 | 025 |138 |006 |144 | 020 .
HT141075 | HT141075 3/ 11\1/:T
316 NPT | mm | 13 48 99 48 25 25 51 25 19 39 6 35 2 37 5
" in 075 | 213 | 425 |206 |119 |19 |2 1 065 | 130 |025 |132 |006 |156 | 020 .
HT1a1100 | HTT41T00- | ey s
316 mm | 19 54 108 | 52 30 30 51 25 17 33 6 34 2 40 5
T ) HT141125- 1-1/4" in 1 238 463 2.25 1.38 1.38 2.50 1.25 1 2 0.31 1.61 0.06 1.68 0.28 1/4"
141125
316 NPT | mm | 25 60 118 | 57 35 35 64 32 25 51 8 41 2 43 7 NPT
- HT141150- 1'-\11 Pli in 125|275 | 463 | 225 | 138 | 138 | 250 | 125 |08 | 173 | 025 | 144 | 006 |188 028 | .,
316 mm | 32 70 118 | 57 35 35 64 32 22 44 6 37 2 48 7 NPT
. in 175 | 325 | 463 |225 | 138 |138 |3 150 | 117 | 234 |028 |148 |006 |213 | 028 .
HT141200 | HT141200- | ey 3/P8
316 mm | 44 83 118 | 57 35 35 76 38 30 59 7 38 2 54 7 NPT
. 137 | in 225 | 375 | 538 |256 |181 |169 |3 150 |1 2 031 | 144 | 006 |238 |028 ”
HT1a1250 | HT141250 2-1/2 3/8
316 NPT | mm | 57 95 137 | 65 46 43 76 38 25 51 8 37 2 60 7 NPT
. in 275 | 425 | 567 |275 |181 | 175 |325 | 163 | 120 |241 |041 |144 |006 |263 | 028 "
HT141300 | HT141300- 1 5unpr 172
316 mm | 70 108 | 144 | 70 46 45 83 41 31 61 10 37 2 67 7 NPT
Zubehor
Modell # Beschreibung
6994 Befestigungswinkel fr 3/8” (10 mm) und 1/2" (13 mm) Threaded Line Vac Modelle
6995 Befestigungswinkel fir 3/4” (19 mm) und 1” (25 mm) Threaded Line Vac Modelle
6996 Befestigungswinkel fir 1-1/4" (32 mm) und 1-1/2" (38 mm) Threaded Line Vac Modelle
6997 Befestigungswinkel fiir 2 (51 mm) und 2-1/2" (64 mm) Threaded Line Vac Modelle
6998 Befestigungswinkel fiir 3" (76 mm) Threaded Line Vac Modelle




Hochleistungsvakuumforderer

Hochleistungsvakuumforderer mit
glatten Stutzen oder
Schraubgewinde

Heavy Duty Line Vac™

Unser Hochleistungsférderer bewegt grof3e
Materialmengen und ist verschleil3fest.

Was ist ein Hochleistungsvakuumforderer?

Dabei handelt es sich um den leis-
tungsfahigsten Vakuumforderer
unseres Herstellers EXAIR. Der Hoch-
leistungsvakuumforderer  (Heavy
Duty Line Vac) sieht dem normalen
Line Vac &hnlich, bietet aber eine
wesentlich hohere Leistung.

Der Heavy Duty Line Vac wurde fir
die Forderung von Materialien tber
langere vertikale und horizontale
Distanzen entwickelt. Die Konstruk-
tion aus Hartmetalllegierung ver-
hindert vorzeitigen Verschleif3, der
bei normalen Vakuumférderern aus
Aluminium oder Edelstahl auftreten
konnte.
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Heavy Duty Line Vacs sind in sieben GroBen mit glatten Stutzen oder mit Schraub-
gewinde erhaltlich: 3/4” (19 mm), 1* (25 mm), 1 1/4" (32 mm), 1 1/2" (38 mm), 2" (51
mm), 2 1/2" (64 mm) und 3" (76 mm).

Warum ein Hochleistungsvakuumforderer?

Viele Anwendungen erfordern den  entwickelt. Die Vergleichs-Tabel- (Heavy Duty Line Vac) bei der For-

Transport von Material Uber gro-
Bere Distanzen. Der Heavy Duty
Line Vac kann mehr Material ber
langere Wege bewegen. Er wurde
fur raue industrielle Anwendungen

le auf den nachfolgenden Seiten
fur die 2“-Modelle unseres Light
Duty Line Vac, Standard-Line Vac
und Heavy Duty Line Vac zeigt, dass
der Hochleistungsvakuumforderer

derung des gleichen Materials tber
verschiedene Distanzen mehr Mate-
rial in klirzerer Zeit als die anderen
Modelle fordern kann.

Vorteile

» Konstruktion aus Hartmetalllegierung
» Hochster Durchsatz

» Kompakt

» Leise

Anwendungen

» Flltrichterbeladung

» Spannen von Fasern

» Materialférderung

» Abfall-/Gratbeseitigung
» Spanabsaugung

» Teiletransport

» Fullvorgange

» Keine beweglichen Teile
» Passend fiir Standardschlauch oder -rohr
» Ab Lager erhdltlich

Ein Automobilhersteller saugt Spane
mit einem Heavy Duty Line Vac,
Modell 150200 51 mm (2") von
Antriebsdifferentialen ab.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |



Hochleistungsvakuumforderer

Hochleistungsvakuumforderer mit glatten Stutzen

P= (Druckluftanschluss
Abmessungen - )
P
C E —f
B fa— F —y — F —=
|
1 |1
K -J l A A
\% N 1_ (__1
K:
| | l rl r_ _)J=— Befestigungswinkel
— | — N J )
tL—J——I \_0 M L—L - Flussrichtung
H
G
Modelle A B C D E F G H | J K L M N (0] P
in 075 | 050 |18 |38 |18 |10 20 1.0 076 | 152 |025 |138 |006 |144 | 020 14"
150075
mm |19 13 48 99 48 25 51 25 19 39 6 35 2 37 5 NPT
in 10 075 | 213 [388 |18 |10 20 1.0 0.65 13 026 |132 |006 | 156 | 020 14"
150100
mm | 25 19 54 99 48 25 51 25 17 33 7 34 2 40 5 NPT
150125 in 1.25 10 238 | 388 |18 |10 25 1.25 1.0 20 031 1.61 006 | 168 | 028 14"
mm | 32 25 61 99 48 25 64 32 25 51 8 M 2 43 7 NPT
in 15 125 | 275 | 438 | 213 125 |25 125 |08 | 173 |025 144 | 006 | 188 | 028 3/8"
150150 b
mm | 38 32 70 111 54 32 64 32 22 44 6 37 2 48 7 NPT
in 20 175 | 325 | 438 | 213 125 |30 15 147 | 234 |o028 |148 |o006 |213 |o028 g
150200
mm | 51 45 83 m 54 32 76 38 30 59 7 38 2 54 7 NPT
in 250 | 225 375 |438 |213 [125 |3 150 |1 2 031 144 | 006 |238 |028 g
150250
mm | 64 57 95 111 54 32 76 38 25 51 8 37 2 60 7 NPT
in 3 275 | 425 |563 |275 |175 |325 |163 |120 |241 |04 144 | 006 |263 | 028 12"
150300
mm | 76 70 108 143 70 45 83 41 31 61 10 37 2 67 7 NPT

Hochleistungsvakuumforderer mit Schraubgewinde

Innendurchmesser|
Befestigungswinkel
Flussrichtung
A
Modelle RohrgoBe B C D E F1 | F2 G H | J K L M N (0] P
3/4” in 050 | 188 |38 |188 |1 1 2 1 076 | 152 | 025 |138 |006 |144 | 020 14"
151075
NPT mm | 13 48 99 48 25 25 51 25 19 39 6 35 2 37 5 NPT
in 075 [ 213 | 425 [206 |1.19 | 119 |2 1 065 |130 | 025 |132 |006 | 156 |0.20 14"
151100 1”NPT
mm 19 54 108 52 30 30 51 25 17 33 6 34 2 40 5 NPT
1.4 | in 1 238 | 463 [225 | 138 |138 [250 [125 |1 2 031 [ 161 |006 |168 | 028 14"
151125
NPT mm | 25 60 118 | 57 35 35 64 32 25 51 8 4 2 43 7 NPT
11727 | in 125 | 275 | 463 | 225 | 138 [138 |250 | 125 |08 | 173 |025 |144 | 006 | 188 | 028
3/8"
151150 NPT | mm | 32 70 18 |57 35 35 64 32 22 44 6 37 2 48 7 NPT
in 175 | 325 | 463 |225 [138 [138 |3 150 | 117 | 234 | 028 | 148 | 006 |213 |028 | 3
151200 2"NPT
mm | 44 83 18 | 57 35 35 76 38 30 59 7 38 2 54 7 NPT
2-1/27 | in 225 | 375 | 538 |25 | 181 169 |3 150 |1 2 031 144 | 006 | 238 |028 | 3
151250 NET
NPT mm 57 95 137 65 46 43 76 38 25 51 8 37 2 60 7
in 275 | 425 | 567 | 275 | 181 175 | 325 | 163 | 120 |241 | 041 | 144 | 006 |263 | 028 12"
151300 3”NPT NPT
mm | 70 108 144 | 70 46 45 83 41 31 61 10 37 2 67 7




Hochleistungsvakuumforderer

Vergleich der Forderleistung mit Steinsalz

Typ Vakuumférderer 30,5m 61m

Light Duty Line Vac, Modell 130200 2" (51 mm) 75,3 kg/h (166 Ibs/hr.) keine Angaben

Line Vac, Modell 6084 2” (51 mm) 151,5 kg/h (334 lbs/hr.) 38,6 kg/h (85 Ibs/hr.)
Heavy Duty Line Vac, Modell 150200 2" (51 mm) 237,7 kg/h (524 Ibs/hr.) 90,7 kg/h (200 Ibs/hr.)

Horizontale Beférderung bei 5,5 bar (80 PSIG) getestet.

Leistungsdaten

5,5 bar (80 PSIG) GroBe Luftverbrauch Vakuum
Modell # in mm [/min "H20 kPa
150075, 151075 0.75 19 736 -144 -36
150100, 1511001 25 991 -105 -26

150125, 151125 1.25 32 1388 -83 -21
150150, 151150 1.50 38 1557 -60 -15
150200, 151200 2 51 2124 -42 -10
150250, 151250 2.50 64 2548 -28 -7
150300, 151300 3.0 76 3058 -20 -5

Die gehédrtete Edelstahlkonstruktion
des Hochleistungsvakuumforderers mit
Schraubgewinde ist gegen abrasive Met-
allteile, die zu beférdern sind, resistent.

Modell-Ubersicht Hochleistungsvakuumférderer
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RohrgroBe Modell # mit glatten Stutzen Modell # mit Schraubgewinde

19 mm (3/4") 150075 Heavy Duty Line Vac 151075 Heavy Duty Threaded Line Vac

25 mm (17) 150100 Heavy Duty Line Vac 151100 Heavy Duty Threaded Line Vac

32 mm (1-1/4") 150125 Heavy Duty Line Vac 151125 Heavy Duty Threaded Line Vac

38 mm (1-1/2") 150150 Heavy Duty Line Vac 151150 Heavy Duty Threaded Line Vac

51 mm (2) 150200 Heavy Duty Line Vac 151200 Heavy Duty Threaded Line Vac

64 mm (2-1/2") 150250 Heavy Duty Line Vac 151250 Heavy Duty Threaded Line Vac

76 mm (3") 150300 Heavy Duty Line Vac 151300 Heavy Duty Threaded Line Vac
Zubehor

Modell # Beschreibung

6850 Fassabdeckung (Drum Cover), Textil (0,1y) passend flr 112- bzw. 205-Liter Fass

6995 Befestigungswinkel fiir 3/4” (19 mm) und 1” (25 mm) Line Vac Modelle

6996 Befestigungswinkel flr 1-1/4" (32 mm) und 1-1/2" (38 mm) Line Vac Modelle

6997 Befestigungswinkel flr 2” (51 mm) und 2-1/2" (64 mm) Line Vac Modelle

6998 Befestigungswinkel flr 3” (76 mm) Line Vac Modelle

XXXX Passende Wartungseinheiten / Filter auf Anfrage

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |



Hygiene Flansch Vakuumforderer

Hygiene Flansch Vakumférderer
fir Systeme mit regelmaRiger Reinigung
Sanitary Flange Line Vac™

Zur Forderung von Teilen, Materialien, Schuttgut,
Abfall und sonstigen Produkten.

Was ist der Hygiene Flansch Vakuumforderer?

Der Hygiene Flansch Vakuumférderer von EXAIR (Sanitary Flange Line Vac) ist die beste Moglichkeit Material und Pro-
dukte in einem System zu transportieren, das eine regelmafige Reinigung bendtigt. Alle Flansche dieser Art passen
zu lhrem bereits bestehenden Rohrsystem und verwandeln es dementsprechend zu einem Transport fiir Abfall, Teile
und Schittgut.

Warum der Sanitary Flange Line Vac?

Sie brauchen in Ihrem Rohrsystem zur Druckluftférderung Hygiene-Flanschverbindungen, die leicht zu demontieren
sind und deren Komponenten leicht zu sdubern sind? Dann erfiillt der Hygiene-Flansch Vakuumférderer alle Ihre
Bediirfnisse. Fiir hdchste Korossionsbestandigkeit und Sauberkeit ist er vollstandig aus Edelstahl (Typ 316SS) gefer-
tigt. Somit sind die Einklemmbereiche, in denen Bakterien wachsen kdnnen, begrenzt und die Kompatibiltdt mit
ISO 28520 ist gewadbhrleistet. Die Hygiene-Flansch Vakuumférderer haben dhnliche Leistungseigenschaften wie die
Standard Vakuumforderer und die Vakuumfoérderer mit Schraubgewinde. Dementsprechend bieten sie vielseitige Ein-
satzmoglichkeiten fiir Ihre Forderungs-Anwendungen. Dariiber hinaus ist die Forderleistung leicht steuerbar, einfach
per Druckluftregelung.

StandardmaBig gibt es 4 GroBen des Hygiene-Flansch Vakuumférderers, 1-1/2" (19 mm), 2" (25 mm), 2-1/2" (32 mm)
und 3" (38 mm). Er besteht komplett aus Edelstahl Typ 316SS. Es gibt keine beweglichen Teile. Dadurch wird der war-
tungsfreie Betrieb sichergestellt.

Anwendungen Vorteile
» Materialférderung » Kompatibel zu I1SO 2852
» Teiletransfer » Typ 3165SS (Edelstahl)
» Spanbeseitigung » Keine beweglichen Teile
» Abfall-, Schnippelbeseitigung » Passend flir Standardgewinderohre
» Fulltrichterbeladung » Pneumatische Forderung ohne Elektrizitat
» Faserspannung » Kompakt
» Flllvorgange » Hohe Durchlaufleistung
» Leise



Hygiene Flansch Vakuumforderer

Leistungsdaten
5,5 bar (80 PSIG) GroBe Luftverbrauch Vakuum
Modell # in mm [/min "H20 kPa
161150-316 1.5 38.0 934 -36.8 -9
161200-316 2.0 51.0 1274 -28.5 -7
161250-316 25 535 1274 -23.5 -6
161300-316 3.0 76.2 1939 -14.7 -4
Horizontale Forderkapazitdt gemessen mit 5,5 bar
Abmessungen
S
v
S
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Modell AlB|c|D|E|F|g | Htuftein
tritt
in 2 125|231 | 438 | 213 | 1.25 | 1.32
161150-316 1/4" NPT 20°
mm | 51 32 59 111 | 54 32 34
in 252 | 1.75 | 325 | 438 | 213 | 1.25 | 2.22
161200-316 3/8"NPT 20°
mm | 64 44 83 111 | 54 32 56
in 3.05 225|375 438|213 | 125|278
161250-316 3/8"NPT 20°
mm | 77 57 95 111 | 54 32 71
in 3.56 | 2.75 | 425 | 563 | 2.75 | 1.75 | 3.28
161300-316 1/2"NPT 21.3°
mm | 90 70 108 | 143 | 70 44 83
Zubehor
Modell # Beschreibung
6850 Fassabdeckung (Drum Cover), Textil (0,1y) passend flr 112- bzw. 205-Liter Fass
XXXX Passende Wartungseinheiten / Filter auf Anfrage

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Vakuumforderer mit Niedrigleistung

Vakuumforderer
mit Niedrigleistung
Light Duty Line Vac™

Eine effektive Art der Férderung
kleiner Materialmengen uber kurze

Entfernungen!

Was ist ein Vakuumforderer mit Niedrigleistung?

Der Vakuumforderer mit Niedrigleis-
tung (Light Duty Line Vac) von EXAIR
ist die ideale Art der Férderung klei-
ner Materialmengen (ber kurze Ent-
fernungen. Wie auch der Original

Line Vac wandelt dieser Vakuumfor-
derer einen normalen Schlauch oder
ein normales Rohr in einen Forderer
fur Abfélle, Schnippel und lose Mate-
rialien um.

Warum ein Vakuumforderer mit Niedrigleistung?

Wenn eine geringere Durchlauf-
leistung auf kurze Entfernungen
gewlinscht wird, ist der Vakuum-
forderer mit Niedrigleistung eine
gute Wahl. Bei diesem Design wird
der Luftverbrauch auf eine Men-
ge reduziert, die fir die Férderung
kleiner Materialmengen auf kurze
Entfernungen geeignet ist. Die For-
derraten lassen sich ganz leicht tiber
den Druck der Luftversorgung regu-
lieren.

Der Durchmesser fiir Ein- und Aus-
stromung des Light Duty Line Vac
entspricht den (blichen Schlauch-
und RohrgréBen. Es sind acht Gro-
Ben fiur Durchmesser von 19 mm

bis 152 mm erhaltlich. Die Standard-
konstruktion besteht aus Aluminium
(bitte wenden Sie sich beziglich
korrosionsbestandiger  Edelstahl-
modelle, die fiir hohe Temperaturen
und die Lebensmittelindustrie ge-
eignet sind, an uns). Das Fehlen von
beweglichen Teilen und Elektrizitadt
gewahrleistet einen wartungsfreien
Betrieb.

Wir bieten lhnen fiir lhren Anwen-
dungsfall den passenden Vakuum-
forderer. Falls hoéhere Forderraten
oder Befestigungswinkel gewiinscht
sind, verweisen wir auf den Vakuum-
forderer Line Vac am Anfang dieses
Kapitels.

Mit dem preiswerten Modell 130200
(5Tmm) Light Duty Line Vac werden
Faserstoffe fiir die Befiillung von Kissen,
Stofftieren, Windeln usw. befordert.

Anwendungen Vorteile
» Filltrichterbeladung » Kompakt
» Faserspannung » Leise

» Materialférderung

» Abfall-, Schnippelbeseitigung
» Spanbeseitigung

» Teiletransfer

» Flllvorgange

IS 100

» Keine beweglichen Teile

» Passend fiir Standardschlauch/-rohr
» Aluminium

» Acht GroBen

» MittelmaBige Durchlaufleistung

Ein Modell 130125 1-1/4" (32 mm)
Light Duty Line Vac ist geeignet zum
Beflillen oder Leeren der Chips von
Versandpaketen.



Vakuumforderer mit Niedrigleistung

Abmessungen
<—B E G (Druckluftanschluss
| -— F—>| /_ |<— F —] ' )
A A
Flussrichtung
Modelle A B C D E E G
i 7 . 1. 4, 2.31 1. "
130075 in 0.75 0.50 88 53 3 06 1/4"NPT
mm 19 13 48 115 59 27
130100 in 1.0 0.75 2.13 453 241 1.06 1/4" NPT
mm 25 19 54 115 61 27
130125 in 1.25 1.0 238 453 241 1.06 1/4"NPT
mm 32 25 60 115 61 27
130150 in 15 1.25 275 4.63 241 1.06 3/8"NPT
mm 38 32 70 117 61 27
130200 in 2.0 1.75 3.25 4.66 247 1.06 3/8" NPT
mm 51 45 83 118 63 27
. S
130300 in 3.0 2.75 4.25 5.06 2.75 1.06 3/8"NPT o
mm 76 70 108 129 70 27 -
S
i 4, 7 2 . 2.7 1. " : v
130400 In 0 3.75 5.25 5.06 5 06 1/2" NPT e }é
mm 102 95 133 129 70 27 g S
[ 6.0 5.75 7.38 5.56 2.88 1.06 " S5 ¢
130600 in 1/2"NPT 2 c
mm 152 146 187 141 73 27 g -
1

Leistungsdaten

Modell-Ubersicht

Modell # 5,5 bar (80 PSIG) Luftverbrauch |/min Modell # Beschreibung

130075 207 130075 19 mm (3/4") Aluminium Light Duty Line Vac
130100 303 130100 25 mm (1“) Aluminium Light Duty Line Vac
130125 501 130125 32 mm (1-1/4") Aluminium Light Duty Line Vac
130150 566 130150 38 mm (1-1/2") Aluminium Light Duty Line Vac
130200 778 130200 51 mm (2“) Aluminium Light Duty Line Vac
130300 1274 130300 76 mm (3“) Aluminium Light Duty Line Vac
130400 1656 130400 102 mm (4“) Aluminium Light Duty Line Vac
130600 2270 130600 152 mm (6“) Aluminium Light Duty Line Vac

Transparenter PVC-Schlauch

EXAIR bietet PVC-Schlauche mit
Innendurchmessern von 3/4“ (19
mm) bis 3" (76 mm), Langen bis 50’
(15,2 m) ab Lager an. Sie sind ideal
fur Forder-anwendungen geeignet
und sehr flexibel. lhre glatten Innen-
wande verhindern das Ansetzen

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

von Material. Durch die verstarkte,
dicke Wand dieses transparenten
Schlauchs kann die Stromung des
Materials beobachtet werden, sobald
dem Line Vac Luft zugefiihrt wird.
Die Temperaturbestandigkeit
betragt -20° C bis + 66° C.

PVC-Schlduche sind lieferbar in Langen
bis 15,2 m sowie bis zu einem Durch-
messer von 76 mm.

ATop
101 I



Spezialvakuumforderer

Sepzialvakuumforderer
Special Line Vacs

Fir den Einsatz von speziellen
Anwendungen.

Spezialvakuumforderer

Ein Vakuumforderer aus Edelstahl (316)
wird von einem Pharmaunternehmen
fur die pneumatische Forderung von
Pillen und Tabletten zu einer Verpack-
ungsstation benutzt.

Hochtemperaturbestdndige Vakuumfor-
derer kdnnen Temperaturen bis 482 °C
widerstehen und sind ab Lager als
Schlauch- oder Rohrmodelle erhaltlich.

EXAIR stellt spezielle Vakuumforderer (Line Vacs) fiir Sonderanwendungen her. Konfiguration und Werkstoffe konnen auf die jewei-
ligen Anforderungen zugeschnitten werden.

Der Vakuumférderer kann fur die
Nachrii-stung an bestehende Ma-
schinen konstruiert werden. Der
Line Vac (rechts dargestellt) hat spe-
zielle Flansche, mit denen er direkt
an eine Maschine montiert werden
kann, die fur die Herstellung von Sili-
zium-Wafern fir die Halbleiterindus-
trie benutzt wird.

Dieser LineVac mit Flanschen wird fur
die Ableitung sdurehaltiger Dampfe
benutzt, die beim Oberflachenatzen
des Silizium-Wafers entstehen.

Normalerweise wiirde ein Edelstahl-
Luftstromverstarker von EXAIR ein-
gesetzt werden, da dieser ein viel
groBeres Luftvolumen bewegt.

In diesem Fall ist der Line Vac die
bessere Wahl, da das Abluftrohr
lang ist und viele Krimmungen hat,
die einen hohen Staudruck erzeugt
hatten.

Die gerichteten Diisen des Line Vac
Uberwinden diesen Widerstand.

Ein spezieller Edelstahl-Vakuumférderer
3/4" (19 mm) leitet Dampfe aus einer
Silizium-Wafer-Atzanlage ab.

Der geflanschte Spezialvakuumfor-
derer (rechts dargestellt) besteht
aus PVDF, einem Kunststoff mit
hoher Chemikalien-bestandigkeit.
In diesem Fall wurde der Line Vac
1-1/2" (38 mm) regelmaBig einem
Chloridspulmittel ausgesetzt, einer

I 102

Chemikalie, die Edelstahl angreifen
wirde. An jedem Ende befinden
sich Schnellkupplungsflansche,
um eine einfache Demontage der
Forderschlduche fiir Reinigungszwe-

cke zu ermdglichen.

Dieser spezielle Vakuumférderer 1-1/2"
(38 mm) besteht aus PVDF, damit er der
Chloridspiilung widersteht.



Spezialvakuumforderer

Das Befiillen kleiner Packungen mit
feinen Pulvern oder Granulat, z. B.
Salz oder Zucker, erfolgt mit kleinen
Rohren, die aus einem Trichter tGber
Schwerkraft befillt werden. Dies
funktioniert gut, wenn das Mate-
rial trocken ist. Allerdings setzt sich

feuchtes Material am Rohr an und
blockiert den Strom. Der spezielle,
trichterformige Line Vac (rechts dar-
gestellt) erzeugte einen Saugdruck
am bestehenden Rohr, um einen un-
unterbrochenen Produktstrom zu-
zulassen.

Dieser Spezialvakuumforderer wird fir
die Befiillung kleiner Packungen be-
nutzt.

Der spezielle  Miniaturvakuum-
forderer mit Stecknippeln (rechts
dargestellt) wurde fiir einen Her-
steller integrierter Schaltkreise ent-
wickelt. Er wurde fir die Absau-
gung mikroskopisch kleiner Partikel
wahrend der Chip-Herstellung be-
nutzt. Dieser kleine Vakuumforderer

erzeugte ein grofles Vakuum und
war die perfekte Losung fir den be-
engten Arbeitsraum. Er wurde auch
von einem anderen Hersteller fir
die Absaugung von Flussigkeit und
Spdnen aus kleinen Bohrungen ein-
gesetzt.

Ein Spezialvakuumforderer, klein wie
eine Penny-Miinze, wurde fiir die Ab-
saugung mikroskopisch kleiner Partikel
benutzt.

Transparenter PVC-Schlauch

EXAIR bietet PVC-Schlauche mit In-
nendurchmesser von 3/8” (10 mm)
bis 3” (76 mm), Lédngen bis 50’
(15,2 m) ab Lager an. Sie sind ideal
fur Forderanwendungen geeignet
und sehr flexibel. lhre glatten Innen-
wande verhindern das Ansetzen
von Material. Durch die verstarkte,

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

dicke Wand dieses transparenten
Schlauchs kann die Strdmung des
Materials beobachtet werden, so-
bald dem Line Vac Luft zugefiihrt
wird. Die Temperaturbestandigkeit
betragt -20° C bis + 66° C.

PVC-Schlduche sind lieferbar in Lingen
bis 15,2 m sowie bis zu einem Durch-
messer von 76 mm.
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Industriesauger (Industrial Housekeeping)

Verlassliche Sauger fiir die Spanbeseitigung, das Umfillen
von Flussigkeiten und die Reinigung

Sauger fur Feststoffe Seite 105-106
Heavy Duty Dry Vac

Hochleistungstrockensauger Seite 107 - 109
fur Feststoffe

Heavy Duty HEPA Vac

Sauger fur FlUssigkeiten Seite 110-113
Reversible Drum Vac

High Lift Reversible
Drum Vac

Spanefanger Seite 114-116
Chip Trapper
High Lift Chip Trapper

Saug-/Blaspistole Seite 117-120
Vac-u-Gun

Deep Hole Vac-u-Gun

Antibeschlag-Vorhang Seite 121-122
Air Stik




Sauger fiir Feststoffe

Chip Vac™

Saugt Spane direkt in Fasser unterschiedlicher
GroBen - ohne bewegliche Teile!

Was ist ein Chip Vac?

Der Sauger flr Feststoffe (Chip Vac)
von EXAIR nimmt trockene oder
nasse Spane auf und leitet sie di-
rekt in ein gewohnliches Fass ohne
Deckel. Der Chip Vac wird bei der
Sauberung von Spanen auf Vorrich-
tungen, Boden und Arbeitsflichen
in Bearbeitungsraumen, auf Dreh-
banken, Sagen, Mihlen und anderen
industriellen Einrichtungen verwen-
det.

Der Chip Vac entfernt abrasive Edelstahl-
spane von einer CNC-Frasmaschine.

Warum ein Chip Vac?

Der druckluftbetriebene Chip Vac ist
ein leistungsstarker Industriesau-
ger, der speziell zum Aufsaugen
von Spanen  entwickelt wurde. Er
erzeugt eine Verwirbelung, die Me-
tall-, Holz- oder Plastikspane in ein
Fass einsaugt. Staubiges Material,
wie z.B. Absorptionsmittel, wird in
einem Feinfilterbeutel (0,1 Mikron)
aufgefangen, um die Umgebungs-
luft sauber zu halten.

Elektrisch  betriebene  Allzweck-
sauger sind nicht fir den Gebrauch
in industrieller Umgebung ausge-
legt. Das Ergebnis ist, dass Motoren
schnell verschleiBen und Laufrader

verstopfen. Der

Chip Vac hat

keine beweglichen Teile, die sich
abnutzen oder zerbrechen, und
gewahrleistet dadurch eine lange
Lebensdauer.

Der Hebelschlossfassdeckel des
Chip Vac passt auf ein gewohnliches
205-Liter-Fass. In weniger als einer
Minute kann der Chip Vac abge-
nommen und einfach auf ein an-
deres Fass aufgesetzt werden. Ein
standiges Anheben und Ausleeren
von Schmutzfanggefallen entfillt,
da alle Spane direkt in das 205-Liter-

Fass eingesaugt werden.

Raumluft bleibt staubfrei, wahrend der
Chip Vac staubhaltiges Absorptionsmit-
tel aufsaugt.

Anwendungen

» CNC

» Drehbénke

» Sagen

» Miihlen

» Bohrer

» Schleifmaschinen

» Oberfrasen

» Spritzgussmaschinen

» Aufnahme von Absorptionsmitteln

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Vorteile

» Keine beweglichen Teile

» Preisgtinstig

» Keine Elektrizitat

» Staubfreier Betrieb

» Die Spéne werden direkt in ein Fass geleitet
» Kraftvolle zyklonische Leistung

» Inklusive Zubehor

» 50% leiser als elektrische Staubsauger

» Keine Motoren, die verstopfen oder
sich abnutzen kdnnten

Der Mini Chip Vac eignet sich zum einfa-
chen Reinigen von kleinen Verunreini-
gungen an Arbeitsplatzen.
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Sauger fiir Feststoffe

Wie funktioniert der Sauger fiir Feststoffe?

Druckluft, normalerweise mit 5,5 - 6,9
bar (80-100 PSIG), stromt durch den
Einlass (1) in eine ringformige Misch-
kammer (2). AnschlieBend wird sie in
den Hals durch ausgerichtete Diisen
(3) injiziert. Diese Luftstrome erzeu-
gen an der Ansaugoffnung (4) ein
Vakuum, das Material ansaugt und
durch das Gerat (5) beschleunigt.
Spane und andere Feststoffe fallen
im Fass zu Boden. Der Luftstrom ent-

weicht durch den Auslass im Fassde-
ckel (6). Schwebstoffe werden in dem
0,1-um-Filterbeutel aufgefangen.
Das Chip Vac System kann mit einem
oben offenen Fass aus Stahl, Fiberglas
oder Kunststoff kombiniert werden,
sofern es sich in einem gutem Zu-
stand befindet (ANSI Standard #MH2-
2004). Um Materialverschmutzung zu
verhindern, kann ein Kunststoff-Fass-
einsatz in das Fass eingelegt werden.

Technische Daten

Grofe Eingangsdruck Luftverbrauch
bar I/min Lufteingang Gerduschpegel
112 1/2051/410 | Fass 55 1132 3/8"NPT /BSP 77 dBA
18 | Fass 55 934 3/8" NPT/ BSP 77 dBA
Modell-Ubersicht
Modell # Beschreibung
6193 Chip Vac System fiir ein 205 Liter Fass, inklusive Chip Vac, Hebelschlossfassdeckel, Filterbeutel, Ab-
sperrventil, chemikalienbestandiger Schlauch (3 m lang/38 mm ID), Spanstab, (2) Verlangerungsrohre, Fugenddse,
Biirste, Siphon- und Bodendiise (Fass nicht enthalten)
6193-5 Mini Chip Vac System, inklusive 18 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6193
6193-30 Chip Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6193
6293 Deluxe Chip Vac System fiir ein 205 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6193, zusat-
zlich Fassroller und magnetische Werkzeughalterung fiir Zubehor inklusive
6293-5 Deluxe Chip Vac System inklusive 18 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie 6193-5, zusatzlich Fassroller
6293-30 Deluxe Chip Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6293
6393 Premium Chip Vac System, Ausstattung wie Modell 6193, jedoch inklusive 205 Liter Fass, Fassroller, chemikalien-
bestandiger und antistatischer Schlauch, robuste Aluminiumwerkzeuge, magnetische Werkzeughalterung fiir
Zubehor, ca. 6 m Druckluftschlauch, Schnellkupplungen
6393-30 Premium Chip Vac System, inklusive 112 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6393
6393-110 Premium Chip Vac System, inklusive 410 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6393
6093 Chip Vac (nur Pumpe, in allen oben aufgefiihrten Systemen enthalten), ohne Zubehor
Zubehor
Modell # Beschreibung
6804 Ersatzfilter, 0,1 Mikron, 95 % Wirkungsgrad
9041 Fassroller fiir 205 Liter Fass
9041-5/-30/-110 Fassroller fir 18/ 112/ 410 Liter Fass
901176 Magnetischer Werkzeughalter fiir Zubehor
900097 Zubehor extra, 1x Fugenddise, 1x Flachd(ise, 2x Verlangerungsrohr (je 48,3 cm)
901071 Robuste Aluminium-Werkzeuge plus Werkzeughalter
6569-20 6,10 m Schlauch, 38 mm (1-1/2") Innendurchmesser
XXXX Passende Wartungseinheiten / Filter auf Anfrage

Modell 6193-5 Mini Chip Vac System wird mit einem
18 Liter Fass geliefert. Ansonsten wie Modell 6193.

Das Premium Chip Vac System beinhaltet ein 205 Liter Fass,

ATOQ Fassroller und Zubehor siehe Modell 6393.
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Hochleistungssauger flir Feststoffe

Heavy Duty Dry Vac™

Mehr Material in kurzerer Zeit absaugen! Industriesauger mit

robuster, verschleilbestandiger Konstruktion!

Baugleich wie der Chip Vac, allerdings mit wesentlich

mehr Leistung!

Was ist der Heavy Duty Dry Vac?

Der Heavy Duty Dry Vac wird an ein Standardfass 1121, 205 | oder 410 | ohne Deckel angeschlossen und bildet mit

diesem zusammen einen leistungsstarken Industriesauger. Der Heavy Duty Dry Vac wurde speziell daflir konstruiert,
mehr trockene Materialien in klrzerer Zeit mit weniger Verschleild abzusaugen.

Die speziell fiir raue industrielle Bedingungen entwickelte Konstruktion aus Hartlegierung widersteht vorzeitigem
Verschleil3; der 0,1 um-Filterbeutel fangt Staub ab und hélt so die Luft in der Umgebung sauber. Der gerdauscharme
Betrieb ermdglicht den Einsatz in einer Vielzahl von Anwendungen, z.B. dem Aufsaugen von abrasiven Stoffen wie
Strahlsand, Granat, Metallabféllen und Sand, aber auch in universellen Anwendungen wie dem Absaugen von Boden,

Maschinen, Arbeitsplatzen, Industrieanlagen und Geraten.

Vergleich von Absaugmengen/-geschwindigkeiten

1/4"-Rohrverschliisse Kunststoffkiigelchen Strahlmedium (Sand, Stahl etc.) o
(Mischmedium) T
Schiittdichte 4005 kg/m? Schiittdichte 1110 kg/m? Schittdichte 5089 kg/m? T
Standard Chip Vac 5 kg/min 12,4 kg/min 5,9 kg/min '-IE g
Heavy Duty Dry Vac 12,2 kg/min 23,4 kg/min 14,5 kg/min = i
Héhere Leistung in % 142 88 146 2 £
©
>
Technische Daten
Modell # Druckluftzufuhr Luftverbrauch Lufteingang Schallpegel
Alle 5,5 bar 1924 |/min 3/8"BSP/NPT 82 dBA

Modell-Ubersicht

Modell # Beschreibung

6197 Heavy Duty Dry Vac System fiir ein 205 Liter Fass, inklusive Fassdeckel mit Bligelverschluss, Absperrhahn, Filterbeu-
tel, statisch ableitfahiger Polyethylenschlauch (3 m lang/ 38 mm ID), Schlauchaufhéngung, 1/2” NPT-Schnellkup-
plungen, Druckluftschlauch (6,10 m lang) mit drehbarem Nippel, Manometer, Aluminiumrohr fiir Spane (Fass nicht
enthalten)

6197-30 Heavy Duty Dry Vac System fir ein 112 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6197 (Fass nicht enthalten)

6297 Deluxe Heavy Duty Dry Vac System wie Modell 6197, zusétzlich Fassroller und robuste Aluminiumwerkzeuge.
Zusatzliche Werkzeuge umfassen ein zweiteiliges S-formiges Rohr, ein FuBbodenwerkzeug (305 mm breit), zwei
Werkzeuge fiir Spalte (279 mm und 610 mm lang), ein Abstreifwerkzeug mit abnehmbarer Birste, einen Werkzeug-
halter und eine Staubbirste (89 mm Durchmesser) mit leitfahigen Borsten (Fass nicht enthalten)

6297-30 Deluxe Heavy Duty Dry Vac System fir ein 112 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell
6297

6397 Premium Heavy Duty Dry Vac System inklusive 205 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6297

6397-30 Premium Heavy Duty Dry Vac System inklusive 112 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6297

6397-110 Premium Heavy Duty Dry Vac System inklusive 410 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6297

6097 Heavy Duty Dry Vac (nur Pumpe, in allen oben aufgefiihrten Systemen enthalten), ohne Zubehor

Zubehor

Modell # Bezeichnung Modell # Bezeichnung

6580-20 Statisch ableitfahiger Schlauch 6,10 m lang 901069/-30/-110 nur Fass 205/ 112/ 410 Liter

901071 Robuste Aluminium-Werkzeuge plus Werkzeughalter |weiteres Zubehor siehe Chip Vac Zubehor S. 114

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Hochleistungstrockensauger

Heavy Duty HEPA Vac™

Ein robuster und qualitativ hochwertiger
Hochleistungstrockensauger!
Hochleistungsreinigung fiir staubige Umgebungen!

Was ist der Hochleistungstrockensauger (Heavy Duty HEPA Vac)?

Der druckluftbetriebene Hochleistungstrockensauger (Heavy Duty HEPA Vac) von EXAIR wird an ein 112, 205 oder 410
Liter Standardfass ohne Deckel angeschlossen und bildet mit diesem zusammen einen leistungsstarken HEPA-Indus-
triesauger (High Efficiency Particulate Air). Wie der Heavy Duty Dry Vac, ist der HEPA-Industriesauger dafiir konzipiert,
mehr Material mit weniger Verschlei aufzunehmen. Darliber hinaus wurde der Hochleistungstrockensauger dafir
entwickelt, in staubigen Umgebungen, die eine haufige Reinigung erfordern, Schwebstoffe nach HEPA-Anforderun-

gen herauszufiltern.

Warum ein HEPA-Industriesauger?

Der HEPA-Filter flir Hochleistungs-
reinigung ist flr staubige Umge-
bungen, die eine hdufige Reinigung
erfordern,  konzipiert. Normale
Staubsauger kdnnen in einer Um-
gebung mit viel Staub oder vielen
Schwebstoffen schnell verstopfen.
Ein  wirtschaftlicher,  wartungs-
freundlicher Vorfilter halt gréBere
Partikel auf, wahrend der Schweb-
stofffilter (HEPA-Filter) die kleineren
Partikel bewaltigt. Alle EXAIR Filter
sind zu 100 % auf eine Mindestfiltrie-
rung von 99,97 % bei Partikelgrof3en
von 0,3 Mikron getestet, um die HE-
PA-Standards gem. IEST-RP-CC-007

in vollem Umfang zu erfillen. Ein
optionaler Filterschutz fiir den HE-
PA-Filter kann separat vom Herstel-
ler bezogen werden, um die Lebens-
dauer zu verlangern.

Der HEPA-Industriesauger ist strom-
unabhangig, hat keine beweglichen
Teile und ermdglicht somit den war-
tungsfreien Betrieb. Dadurch wird
das Risiko eines Stromschlags, das
haufig mit elektrischen Industrie-
saugern verbunden ist, ausgeschlos-
sen. Ein antistatischer Schlauch ver-
hindert schmerzhafte Schlage beim
Absaugen von trockenen, staubigen
Materialien.

Ein verstopftes Filtersystem in einer Po-
lierzelle wird mit dem Heavy Duty HEPA
Vac schnell gereinigt und ist somit wied-
er nutzbar.

Anwendungen

» Entfernen von kritischem Staub

» Reinigen der Umgebung von Maschi-
nen, die groben Schmutz verursachen

» Aggressive Medien

» Hallenbdden

» Nacharbeiten von Trockenmauern

» Industrieschadstoffe

» Entfernen von Schimmel und
Allergenen

» Auffangen von Staub und schweben-
den Reizstoffen

Warnhinweis:
Nicht bei entziindbarem
Staub anwenden.

ATop
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Vorteile

» Fiir die hdufige Nutzung in staubigen Um-
gebungen

» Gehdrtete, verschleibestandige Konstruk-

tion
» Keine beweglichen Teile - wartungsfrei
» Betrieb ohne Strom
» Antistatischer Schlauch
» Staubfreier Betrieb
» Verringert den Kontakt mit Feinstaub
» inkl. Zubehor
» Gerduscharm

Ein Techniker nutzt einen Heavy Duty
HEPA Vac fiir die geplante Wartung einer
Mihle.



Hochleistungstrockensauger

Wie funktioniert der Hochleistungstrockensauger?

Druckluft, normalerweise mit 5,5 -
6,9 bar (80-100 PSIG), stromt durch
den Einlass (1) in eine ringférmige
Luftkammer (2). AnschlieBend wird
sie durch ausgerichtete Disen (3) in
dieVerengung gepresst. Die dadurch
entstehenden Luftstrome erzeugen
am Einlass (4) einen Unterdruck, der
Material ansaugt, durch das Gerat (5)
beschleunigt und in Richtung Fass-
boden leitet. Der Luftstrom flie3t
zuerst durch den Vorfilter und dann
durch den 0,3-Mikron-HEPA-Filter,
indem Schwebstoffe aufgefangen
werden. Er entweicht dann durch
den Auslass im Fassdeckel (6). Das
Heavy Duty HEPA Vac-Gerét (5) und

die Aufsatze (7) sind robust konstru-
iert und dadurch verschleiBarm.

Der Fassdeckel mit Bligelverschluss
des Heavy Duty HEPA Vac passt auf
standardisierte, oben offene 112,
205 oder 410 Liter Fasser. Der Wech-
sel von einem Fass zum nachsten
lasst sich schnell ausfiihren, wodurch
die Trennung unterschiedlicher Ma-
terialien fir das Recycling erleichtert
wird. Alle Materialien werden direkt
in das Fass gesaugt, wodurch das
Heben schwerer Lasten, das bei elek-
trisch angetriebenen Saugern erfor-
derlich ist, entféllt. Der Heavy Duty
HEPA Vac kann mit jedem Stahl-, Fi-
ber- oder Kunststofffass

ohne Deckel verwendet werden,
dass sich in einem gutem Zustand
befindet (ANSI-Norm #MH2-2004).
Zur Verhinderung einer Kontami-
nation des abgesaugten Materials
kann ein Polyethylensack in das
Fass eingefiihrt werden.

Technische Daten

Modelle Eingangsdruck Luftverbrauch
bar I/min Lufteingang Gerauschpegel o
S
Alle 55 1924 3/8" NPT/ BSP 82 dBA %
S
g3
Modell-Ubersicht 5 5
= £
Modell # Beschreibung g |
1
6199 Heavy Duty HEPA Vac System fiir ein 205 Liter Fass, inklusive Heavy Duty Dry Vac, Hebelschlossfassdeckel,
Absperrventil, Vorfilter, HEPA-Filter, antistatischer Polyethylenschlauch (3 m lang/38 mm ID), Schlauchaufhén-
gung, 1/2"-NPT Schnellkupplungen, Druckluftschlauch 6,10 m lang mit Drehgelenk, Manometer, Aluminium-
rohr fiir Spane (Fass nicht enthalten)
6199-30 Heavy Duty HEPA Vac System fiir ein 112 Liter Fass, Ausstattung wie Modell 6199

6299 Deluxe Heavy Duty HEPA Vac System fir ein 205 Liter Fass, Ausstattung wie Modell 6199, zuséatzlich Fass-
roller und robuste Aluminiumwerkzeuge. Zusatzliche Werkzeuge umfassen ein zweiteiliges S-formiges Rohr,
ein Fullbodenwerkzeug (305 mm breit), zwei Werkzeuge fir Spalte (279 mm und 610 mm lang), ein Ab-
streifwerkzeug mit abnehmbarer Biirste, einen Werkzeughalter und eine Staubbirste (89 mm Durchmesser)
mit leitfahigen Borsten (Fass nicht enthalten)

6299-30 Deluxe Heavy Duty HEPA Vac System fiir ein 112 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6299
6399 Premium Heavy Duty HEPA Vac System inklusive 205 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6299
6399-30 Premium Heavy Duty HEPA Vac System inklusive 112 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6299
6399-110 Premium Heavy Duty HEPA Vac System inklusive 410 Liter Fass, ansonsten Ausstattung wie Modell 6299
6097 Heavy Duty Dry Vac (nur Pumpe, in allen oben aufgefiihrten Systemen enthalten), ohne Zubehor
Zubehor

Modell # Beschreibung

901356/-30 Ersatz-Vorfilter

901357/-30 Ersatz-HEPA-Filter

901373/-30 Optionaler Filterschutz

901071 Robuste Aluminium-Werkzeuge plus Werkzeughalter

6580-20 Antistatischer Schlauch, ca. 6,10 m Ldnge

9041/-30/-110 Fassroller fiir 205/112/410 Liter Fass

901069 Nur Fass 205 Liter

901176 Magnetischer Werkzeughalter fiir Zubehor

ATop
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Sauger fiir Fliussigkeiten

Reversible Drum Vac™
Zum Abpumpen von 205 Litern in 90 Sekunden!

Zweiwege-Pumpvorgang moglich!

Was ist der Sauger fiir Fliissigkeiten (Reversible Drum Vac)?

Eine sichere, wartungsfreie Methode, um folgende Materialien wiederzugewinnen:

» Kihimittel
» Hydraulikél

» ausgelaufene Fliissigkeiten
» Schlamm und Spane

» liberschiissiges Ol
» Abwasser

Warum der Reversible Drum Vac?

Der mit Druckluft betriebene Sau-
ger fir FlUssigkeiten (Reversible
Drum Vac System) von EXAIR ldsst
sich schnell an einen 112-, 205- oder
410-Liter-Spundbehalter anschlie-
Ben. Durch die kraftvolle Saugleis-
tung wird z.B. ein 205 Liter Fass in
weniger als zwei Minuten gefillt.
Durch eine einfache Knopfdre-
hung sorgt die gleiche Edelstahl-
pumpe fiir eine schnelle Leerung
des Fasses. Innerhalb von Minuten
lassen sich Sammelbehalter fir
KihImittel leicht auffillen, ausge-
laufene Flissigkeiten aufsaugen
oder kontaminierte Flissigkeiten
in Filtrierungstanks umfillen. Die
Strémungsrate in das bzw. aus dem
Fass lasst sich mit dem Knopf regeln.
Damit eignet es sich ideal fiir die Ver-
teilung von Flissigkeiten.

Elektrisch betriebene ,Universal”-
Sauger sind nicht fir den Einsatz
im industriellen Umfeld geschaffen.
Folglich nutzen sich die Motoren
schnell ab und Laufrader verstopfen.
Der Reversible Drum Vac benétigt
keine Elektrizitdt und verfiigt Gber
keine beweglichen Teile, so dass ein
wartungsfreier Betrieb gewahrleistet
ist. Ein automatisches Absperrventil
verhindert das Aus- und Uberlaufen.

Das Modell 6901 - Absaug-Set in Verbindung
mit dem Mini Reversible Drum Vac eignet sich
hervorragend zum Aufsaugen von ausge-
laufenen Flussigkeiten.

Anwendungen

» KiihImittelsammelbehalter
» Nahrungsmittelverarbeitung
» Drehbanke

» Bodenreinigung

» EDM-Maschinen

» Arbeitsgruben

» Drehautomaten

» Bearbeitungszentren

Vorteile

» Keine beweglichen Teile

» Wartungsfrei

» Edelstahlkonstruktion

» Sicher - keine Elektrizitét

» Eingebautes Uberdruck-/ Vakuumventil
» Kompakt und tragbar

» Schnelle Installation

» Uberlaufsicher - automatische Sicherheits-
Mit dem Modell 6196-30 (ca. 112 Liter) wird

abschaltun
» Tanks u“g . der Kihlimittelsammelbehdlter einer CNC-
» Passend fiir Standardspundbehalter Maschine geleert.
Spezifikationen
Eingangsdruck Luftverbrauch Unterdruck - Wasserdurchfluss Gerduschpegel
(bar) (I/min) (H20)  (MMHG) - (I/min) (dBA)
55 538 % 179 114 86
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Sauger fiir Flussigkeiten

Warnhinweis:
Nicht mit Stoffen mit niedrigem Flammpunkt oder

Zweiwege-Pumpe

Flexibler Schlauch

Druckluft-
mit leicht entziindlichen Flissigkeiten, wie Heizol, versorgung
Alkohol, Waschbenzin, Benzin oder Kerosin, ver-
wenden! ) )

Sicherheits-
abschaltventil

112,205 oder_—"

405-Liter-Fass

FlieBrichtung
der Flussigkeit

Modell-Ubersicht

Modell # Beschreibung

6196 Reversible Drum Vac System fiir ein 205 Liter Fass, enthalt ein Zweiwegepumpteil (1/4 NPT), ein Absperrventil,
3 m langen, flexiblen Saugschlauch (38 mm ID) mit 90° Schnellverschlusswinkelverbindung, Aluminiumstab (Fass nicht en-
thalten)

6196-30 Reversible Drum Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6196

6196-110 Reversible Drum Vac System fiir ein 410 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6196

6196-5 Mini Reversible Drum Vac System, inklusive 18 Liter Fass mit Verschlussring und Deckel, enthalt ein Zweiwegepump-teil (1/4
NPT), ein Absperrventil, 3 m langen, flexiblen Saugschlauch (38 mm ID) mit 90° Schnellverschlusswinkelverbindung, Alu-
miniumstab, ABS-Stab u. Doppelblattgummischrubber (=Absaug-Bodensatz-Set), zwei Verlangerungsrohre, Fugenduse und
Siphondise

6296 Deluxe Reversible Drum Vac System, Ausstattung wie Modell 6196, jedoch zusatzlich Fassroller, ABS-Stab u. Doppelblattgum-
mischrubber (=Absaug-Bodensatz-Set), zwei Verldngerungsrohre, Fugenddse, Siphondiise und magnetische Werkzeughalter-
ung fiir Zubehor (Fass nicht enthalten)

6296-30 Deluxe Reversible Drum Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6296

6296-5 Deluxe Mini Reversible Drum Vac System fiir ein 18 Liter Fass (Fass enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6196-5 und
zusatzlich Fassroller

6396 Premium Reversible Drum Vac System, Ausstattung wie Modell 6196, jedoch inklusive 205 Liter Fass mit Verschlussring und
Deckel, Fassroller, ABS-Stab u. Doppelblattgummischrubber (=Absaug-Bodensatz-Set), 6,10 m langen Druckluftschlauch,
magnetische Werkzeughalterung fiir Zubehor, robuste Aluminiumwerkzeuge: (2) Fugendiisen (279 mm und 610 mm) + (1)
Siphonduise

6396-30 Premium Reversible Drum Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6396

6396-110 Premium Reversible Drum Vac System fiir ein 410 Liter Fass (Fass enthalten), ansonsten Ausstattung wie Modell 6396

6091 Reversible Drum Vac (nur Pumpe, in allen oben aufgefiihrten Systemen enthalten), ohne Zubehor

S
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Zubehor

Modell # Beschreibung
9041 Fassroller
9041-5/-30/-110 Fassroller fuir 18/ 112/ 410 Liter Fass
6901 Absaug-Bodensatz-Set enthdlt einteiligen ABS-Stab (1372 mm) und einen Doppelblattgummischrubber (356 mm)
901067 nur Fass 205 Liter
901067-5/-30/-110 nur Fass 18/ 112/ 410 Liter
900097 Zubehor extra, 1x Fugenduse, 1x Flachdlse, 2x Verlangerungsrohr (je 48,3 cm)
901071 Zubehor Set aus robustem Aluminium mit Saugwerkzeugen, zusétzlich Werkzeughalter
901176 Magnetischer Werkzeughalter fiir Zubehor
6569-20 6,10 m Schlauch, 38 mm (1-1/2") Innendurchmesser
XXXX Passende Wartungseinheiten / Filter auf Anfrage

Die Modelle 6196 und Die Modelle 6296 und 6296-30 en-
6196-30 beinhalten thalten zusétzlich einen Fassroller,
einen 3 m Saugschlauch Absaug-Set (6901), Saugschlauch
und einen Aluminium- und alle Zubehorteile.

stab.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Hochleistungssauger fiir Flissigkeiten

High Lift Reversible Drum Vac™

Pumpt 205 Liter in 85 Sekunden (auf eine Hohe bis zu
4,50 m) durch starke Zwei-Wege-Pumpe!
Saugt bis zu einer Viskositat von 1400 cP

durch 6 m-Schlauch!

Was ist der Hochleistungssauger fiir Fliissigkeiten (High Lift Reversible Drum Vac)?
Eine sichere, leistungsstarke und wartungsfreie Methode zur Riickgewinnung von:

» KiihImittel » ausgelaufene Flissigkeiten » Uiberschiissiges Ol
» Hydrauliké! » Schlamm und Spéne » Abwasser
Warum der High Lift Reversible Drum Vac?
DasdruckluftbetriebeneHigh LiftRe-  Tanks bis zu 4,50 m hoch zu fordern.
versible Drum Vac System von EXAIR ~ Wie alle Industriesauger von EXAIR
lasst sich schnell auf jedes Spundfass  verbraucht der High Lift Reversib-
(112, 205 oder 410 Liter) montieren. le Drum Vac keinen Strom und ist
Der Hochleistungssauger kann Fliis-  wartungsfrei, da keine beweglichen
sigkeiten bis auf eine Hohe von 4,50  Teile vorhanden sind. Das Gerat ist
m férdern und ein 205 Liter Fass in  flir Hochleistungsanwendungen im
weniger als 85 Sekunden fillen. Ein-  Dauereinsatz konzipiert, bei wel-
fach an einem Knopf drehen und die  chen elektrische Sauger aufgrund
gleiche Edelstahl-Pumpe leert das von Motorverschleil3 und verstopf-
Fass innerhalb kirzester Zeit aus. ten Laufradern versagen. Dieser Sau-
Der High Lift Reversible Drum Vac  ger arbeitet effizient und sicher mit
erzeugt die zusatzliche Leistung, der Systemdruckluft am Einsatzort.
welche notwendig ist, um FlUssig- Ein automatisches Sicherheitsab-
keiten aus unterirdischen Arbeits- stellventil verhindert ein Uberlaufen.
bereichen, Sammelbehaltern oder
Spezifikationen
Eingangsdruck Luftverbrauch Unterdruck Wasserdurchfluss Gerauschpegel
bar I/min "H20 mm HG I/min dBA
55 1218 180 336 114 83
Warnhinweis:

Nicht mit Stoffen mit niedrigem Flammpunkt oder mit
leicht entziindlichen Flissigkeiten, wie Heizdl, Alkohol,
Waschbenzin, Benzin oder Kerosin, verwenden!

ATop
I 112



Hochleistungssauger fiir Flissigkeiten

Vorteile

» Keine beweglichen Teile

» Wartungsfrei

» Edelstahlkonstruktion

» Sicher - keine Elektrizitat

» Eingebautes Uberdruck-/ Vakuumventil

» Kompakt und tragbar

» Schnelle Installation

» Uberlaufsicher - automatische Sicherheits-
abschaltung

» Passend zu geschlossenen Standardfdssern 112/205/410 Liter

Modell-Ubersicht

Modell # Beschreibung

6195 High Lift Reversible Drum Vac System fiir ein 205 Liter Fass, enthélt ein Zweiwegepumpteil (1/4 NPT), ein
Absperrventil, 6,10 m langen, flexiblen Saugschlauch (38 mm ID) mit 90° Schnellverschlusswinkelverbindung,
Aluminiumstab (Fass nicht enthalten)

6195-30 High Lift Reversible Drum Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie
Modell 6195

6195-110 High Lift Reversible Drum Vac System fiir ein 410 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstattung wie
Modell 6195

6295 Deluxe High Lift Reversible Drum Vac System fiir ein 205 Liter Fass, Ausstattung wie Modell 6195, jedoch zusat-
zlich Fassroller, Absaug-Bodensatz-Set, zwei Verldngerungsrohre, Fugenddise, Siphondiise und magnetische
Werkzeughalterung (Fass nicht enthalten)
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6295-30 Deluxe High Lift Reversible Drum Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass nicht enthalten), ansonsten Ausstat-
tung wie Modell 6295
6395 Premium High Lift Reversible Drum Vac System inklusive 205 Liter Fass mit Verschlussring und Deckel, Ausstat-

tung wie Modell 6195, zusatzlich Fassroller, ABS-Stab u. Doppelblattgummischrubber (=Absaug-Bodensatz-
Set), 6,10 m Druckluftschlauch, magnetische Werkzeughalterung fiir Zubehér, robuste Aluminiumwerkzeuge:
(2) Fugendisen (279 mm und 610 mm) + (1) Siphondiise

6395-30 Premium High Lift Reversible Drum Vac System fiir ein 112 Liter Fass (Fass enthalten), ansonsten Ausstattung
wie Modell 6395

6395-110 Premium High Lift Reversible Drum Vac System fir ein 410 Liter Fass (Fass enthalten), ansonsten Ausstattung
wie Modell 6395,

6095 High Lift Reversible Drum Vac 2-Wege-Pumpe (nur Pumpe, in allen oben aufgefiihrten Systemen enthalten),

ohne Zubehor

Zubehor siehe Reversible Drum Vac Seite 117.

Die Modelle der Deluxe und Premium Modell 6295 und 6295-30 Deluxe High Das Premium High Lift Reversible

High Lift Reversible Drum Vac Systeme Lift Reversible Drum Vac Systeme bein- Drum Vac System beinhaltet das Fass,
beinhalten einen Fassroller. halten weiteres Zubehor wie Fassroller, Fassroller, Absaug-Bodensatz-Set,
Absaug-Bodensatz-Set etc. magnetischen Werkzeughalter etc.

ATop
EPUTEC Drucklufttechnik GmbH | 113 I



ATop

Spanefanger

Chip Trapper™

Innovativer Industriesauger flir Spane

und Emulsionen

Eine intelligente Losung

Der Chip Trapper von EXAIR Uber-
zeugt als optimaler Spdnefanger.
Sie mochten Kihlmittel oder Emul-
sionen von Spanen bzw. anderen
Feststoffen trennen, um die extra-

hierte und somit saubere Fllssig-
keit wieder in den Kreislauf zu brin-
gen? Mit dem Spanefanger ist dies
moglich.

Der Chip Trapper bietet eine schnelle
und einfache Reinigungsmaglichkeit
der Kihlmittel und Emulsionen von
Holz-, Metallspanen und anderen
unerwiinschten Feststoffen.

Wozu dient der Spanefanger (Chip Trapper)?

Der Spanefanger saugt die Emul-
sionen zusammen mit allen Resten
in ein Standardfass und behalt alle
Feststoffe in einem wieder verwend-
baren Filtersack (5 pum). Mit einer
einfachen Betdtigung des Durch-
flussregelventils wird die nun von
Feststoffen befreite Emulsion zuriick
gepumpt. Bei regelmafligem Ge-
brauch kénnen somit teure Emul-
sionen/Kihlmittel statt der Gblichen

werden. Den Spanefanger kann man
optimal bei CNC-Anlagen (Fraser,
Bohrer) und anderen Maschinen
mit Emulsionswannen oder Olauf-
fangwannen, bei Tanks oder Flissig-
keitsbehdltern einsetzen. Die Met-
allspane in den Wannen/Behaltern
kénnen das Ansaugen der Emulsion
blockieren bzw. deren Durchfluss
behindern, was zu Beschadigun-
gen teurer Werkzeuge oder anderer

regelmaBige Reinigung der Emul-
sionswannen mittels Chip Trapper
behebt dieses Problem und vermei-
det kostspielige Ausfallzeiten.

Das Gerat funktioniert mit Druck-
luft, hat somit keinen Motor oder
Antriebsrader, die blockieren oder
verschleiBen konnen, wodurch eine
Uberfiillung bzw. ein Auslaufen von
Flussigkeiten verhindert wird.

6 Wochen, 6 Monate lang verwendet ~ Komponenten fiihren kann. Eine

Spezifikationen
Eingangsdruck Luftverbrauch Wasserdurchfluss Gerauschpegel
bar [/min I/min dBA
55 538 114 86

Anwendungen Vorteile Warnhinweis:

» KiihImittelsammelbehalter
» Nahrungsmittelverarbeitung
» Drehbénke

» Bodenreinigung

» EDM-Maschinen

» Arbeitsgruben

» Drehautomaten

» Bearbeitungszentren

» Tanks
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» Keine beweglichen Teile

» Wartungsfrei

» Edelstahlkonstruktion

» Sicher - keine Elektrizitét

» Eingebautes Uberdruck-/ Vakuumventil

» Kompakt und tragbar

» Schnelle Installation

» Uberlaufsicher - automatische Sicherheits-
abschaltung

» Passend fiir Standardspundbehalter

Nicht mit Stoffen mit niedrigem Flamm-
punkt oder mit leicht entzlindlichen
Flissigkeiten, wie Heizol, Alkohol,
Waschbenzin, Benzin oder Kerosin,
verwenden!



Spanefanger

Der Chip Trapper saugt Kihlemulsion
auf, um storende Spane herauszufiltern,
die die Maschine blockieren kdnnen.

Im Filtersack bleiben alle Reste han-
gen, sodass die restfreie Emulsion
wieder in die Wanne zuriickgepumpt

Danach pumpt der Chip Trapper die
gefilterte Kiihlemulsion zuriick in die
Wanne - frei von Spanen/Splittern.

werden kann.

Wie funktioniert der Spanefanger (Chip Trapper)

DerSaugschlauch(1)stecktindem Anschlussstiick (2) desChipTrappers.
Das Hebel-Steuerventil (3) und die Vakuumpumpe (4) sind auf Modus
Lll” (fillen) eingestellt.

Der Druckluftanschluss/der Regler ist offen bei 5,5-6,9 bar und die
Druckluft erzeugt einen Unterdruck, wodurch die Flussigkeit/Emul-
sion durch den Schlauch und Filtersack (5) in das Fass angesaugt wird.
WenndieganzeFlussigkeitsichimFassbefindet, wirddie Druckluftzuge-
dreht.

Nun kann die filtrierte Fllssigkeit aus dem Fass abgepumpt
werden, in dem man das Steuerventil auf ,empty” (leeren) dreht.
Der somit entstandene Uberdruck fiihrt zum Abpumpen der Fliissig-
keit durch den Schlauch nach auBen, wahrend die Spane/Reste/Split-
terim Filtersack bleiben, der danach, bei Bedarf, entleert werden kann.
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Modell-Ubersicht

Modell # Beschreibung

6198 Chip Trapper, inklusive 205 Liter Fass, Edelstahl 2-Wege-Pumpe, Durchflussregelventil, Absperrventil, flexibler
Saugschlauch 3 m lang (38 mm ID), Rasthebel fiir den Fassdeckel, 6,10 m langer Druckluftschlauch, Alu-Rohr
fur Absaugung, zwei Filtersécke, Fassroller

6198-30 Chip Trapper wie Modell 6198, jedoch mit 112 Liter Fass inklusive
6198-110 Chip Trapper wie Modell 6198, jedoch mit 410 Liter Fass inklusive
6091 Reversible Drum Vac (nur Pumpe, in allen oben genannten Systemen enthalten), ohne Zubehor

Chip Trapper als komplettes System

Druckluftschlauch (6,10 m), Alu-Rohr
fur Absaugung, zwei wieder ver-

Der Chip Trapper wird zur Zeit nur
als komplettes System mit folgen-

dem Inhalt geliefert: eine Edelstahl
2-Wege Pumpe, Durchflussregel-
ventil, Rasthebel fir den Fassdeckel,
Absperrhahn, chemisch resistenter
flexibler Schlauch (3 m mitID 38 mm),

wendbare Filtersacke (5 um) und ein
112, 205 oder 410 Liter Fass mit Fass-
roller. Optional gibt es dazu auch ein
Zubehorset fur die Absaugung von
Boden (Modell 6901).

Zubehor
Modell # Beschreibung
901060-1 Filtersack, 1 Mikron (um)
901060 Filtersack, 5 Mikron (um)

901060-25/-50/-100/-200

Filtersacke von 25 bis 200 Mikron erhaltlich

6901 Absaug-Bodensatz-Set beinhaltet einen einteiligen ABS-Stab (1372 mm) und einen Doppelblattgummi-
schrubber (356 mm)

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Spanefanger

High Lift Chip Trapper™

Fangt Spane und Reststoffe in Emulsionen aus Gru-
ben oder hohen Tanks auf. Saugt die Reststoffe in
der Flissigkeit an und pumpt nur die Fllssigkeit ab!

Was ist der Hight Lift Chip Trapper™ ?

Der patentierte High Lift Chip Trap-
per (US-Patent #8153001, 8268179)
ermoglicht es, schnell und einfach
KdhImittel und Emulsionen von
Holz- oder Metallspdanen und an-
deren unerwiinschten Feststoffen
zu reinigen. Dieser Spanesauger
saugt die Emulsionen zusammen
mit den Reststoffen in ein Fass ein
und behilt diese Feststoffe in einem
wiederverwendbaren Filtersack.
Nur die gereinigte Flussigkeit wird
zurlickgepumpt. Dieser Spanefang-

er ist ideal flr den Einsatz in Gru-
ben, Schachten, Senkgruben, Wan-
nen, Tanks und Lagerbehaltern mit
verunreinigten FlUssigkeiten. Die
Metallspane in Wannen/Behaltern
konnen das Ansaugen der Emulsion
blockieren bzw. deren Durchfluss
behindern, was zu Beschadigungen
teu-rer Werkzeuge oder anderer
Komponenten fiihren kann. Eine
regelmaBige Reinigung der Emul-
sionswannen mittels des High Lift
Chip Trapper behebt dieses Problem

und vermeidet kostspielige Aus-
fallzeiten.

Dieser Industriesauger funktioniert
mit Druckluft, hat somit keinen Mo-
tor oder Antriebsrader, die blocki-
eren oder verschleilen konnen, was
eine Uberfiillung bzw. ein Auslaufen
von Flissigkeiten verhindert. Das
Gerat ist in der Lage, Emulsionen
aus ca. 4,50 m zu fordern und befil-
It, nach Angabe des Herstellers,
ein 205 Liter Fass in weniger als 85
Sekunden.

ATop

Spezifikationen
Eingangsdruck Luftverbrauch Unterdruck Wasserdurchfluss Gerauschpegel
bar I/min “H20  mmHG [/min dBA
55 1218 180 336 114 83
Modell-Ubersicht
Modell # Beschreibung
6190 High Lift Chip Trapper inklusive 205 Liter Fass, Edelstahl 2-Wege-Pumpe, Durchflussregelventil, Absperrventil,
flexibler Saugschlauch 6,10 m lang (38 mm ID), Rasthebel fiir den Fassdeckel, 6,10 m langer Druckluftschlauch,
Alu-Rohr flir Absaugung, zwei Filtersacke (5 um) , Fassroller
6190-30 High Lift Chip Trapper wie Modell 6190, jedoch mit 112 Liter Fass
6190-110 High Lift Chip Trapper wie Modell 6190, jedoch mit 410 Liter Fass
6095 High Lift Reversible Drum Vac (nur Pumpe, in allen oben genannten Systemen enthalten), ohne Zubehér

Zubehor siehe Chip Trapper Seite 123.

Warnhinweis:

Nicht mit Stoffen mit niedrigem Flamm-
punkt oder mit leicht
entzlindlichen Flissig-
keiten, wie Heizol, Alkohol, Waschbenzin,
Benzin oder Kerosin, verwenden!

Das High Lift Chip Trapper System mit
Zubehor.
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Saug-/Blaspistole

Vac-u-Gun™

Saugen, Blasen und Transportieren

ohne bewegliche Teile.

Robuste Druckguss-Ausfiihrung flir

den industriellen Gebrauch.

Was ist die Vac-u-Gun?

Die Vac-u-Gun stellt eine preiswerte
Losung fir eine Vielzahl von Proble-
men im industriellen Bereich dar. Die
Vac-u-Gun ist Saugpistole, Blaspisto-

le und Transportwerkzeug in einem.
Die leichte Vac-u-Gun ist einfach in
der Nutzung und verfligt Uber eine
strapazierfahige  Druckgusskonst-

ruktion ohne bewegliche Teile, die
sich abnutzen konnten.

Warum eine Vac-u-Gun?

Bei der Vac-u-Gun wird weniger
Druckluft verbraucht als bei einer
gewodhnlichen Blaspistole. Eine ge-
ringe Druckluftmenge wird mittels
zielgerichteter Dulsen eingespeist,
sodass an einem Ende ein Vakuum
und am anderen Ende eine starke
Ausgangsstromung entsteht. Die
verstarkte Ausstromung (Ratio-Ef-
fekt) entspricht der 12fachen Luft-

verbrauchsrate. Die Vac-u-Gun bie-
tet mehr Effizienz beim Abblasen,
Kuhlen, Trocknen und Reinigen. In
Saugstellung kann die Arbeitsober-
flache einfach durch Absaugen der
Abfallstoffe gereinigt werden, an-
statt diese von der Oberflache ab-
zublasen und spater aufzukehren.
Im Abblasbetrieb weist die Vac-u-
Gun einen groBBen Durchmesser (32

mm) auf, womit es méoglich ist, eine
grof3ere Oberflache in kirzerer Zeit
im Vergleich zu gewdhnlichen Ab-
blaspistolen zu reinigen. Material
Uber lange Distanzen zu transportie-
ren ist ebenfalls moglich, wenn der
innen glattwandige Saugschlauch
benutzt wird.

Anwendungen

Saugen:

» Holzspéne

» Absorptionsmittel

» Sdgemehl

» Ausgelaufene Fllissigkeiten

Transport: Abblasen:

» Kleinteile » Spéne

» Pellets 4 V\(.asser.

b Schnippel » KiihImittel

Vorteile

» Preiswert

» Sicher - keine Elektrizitat

» Saugen oder Abblasen

» Keine beweglichen Teile - wartungsfrei

» Vielseitig

» Leicht und tragbar

» Strapazierfahige Druckgusskonstruktion

» Entspricht den Druckanforderungen der
OSHA

Die Vac-u-Gun verbraucht im Blasmodus
weniger Luft als eine gewdhnliche Blas-
pi-stole. Mit einer Umkehrung der Rich-
tung am Diiseneinsatz wird von Saugen
zu Abblasen gewechselt.

Modell 6292 (Transport-System) mit

Blirstenaufsatz

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Modell 6192 Vac-u-Gun (Saug-System)
mit Filter saugt Spane auf.
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Saug-/Blaspistole

Technische Daten

Eingangsdruck Luftverbrauch Vakuum Kraft Gerauschpegel
bar |/min Druckluftanschluss “H20 kPa Gramm dBA *
55 368 1/4 NPT/BSP -295 -7 255 84

* getestet im Modus “Saugen” mit Filtersack

Eine einfache und geniale Losung!

In Sekunden lasst sich die Vac-u-Gun von einer kraftvollen Saugpistole in eine effiziente Blaspistole oder in ein Trans-
portwerkzeug fir leichte Materialien umwandeln. In jedem Vac-u-Gun-System ist ein Set von Aufsdtzen enthalten, die
fur zahlreiche industrielle Anwendungen geeignet sind.

Abmessungen

Ausrichtung fir
das Abblasen

.

32 mm B:D 25 .

89 mm

Ausrichtung fir
das Saugen

1/4 NPT Anschluss (Innengewinde)
1/4 NPT auch mit BSP-AuBengewinde erhiltlich
BSP-Adapter wird mitgeliefert (Innengewinde)
Druckluftanschluss

Warnhinweis:
Nicht bei entziindbarem Staub anwenden.

Modelle (NPT-Gewinde / fiir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell # Beschreibung

6192 Saug-System - beinhaltet Vac-u-Gun, Mehrwedfilter, Biirste, Fugen- und Siphondiise, (2)Verldangerungsrohre

6292 Transport-System - beinhaltet Vac-u-Gun, 3 m (10') Saugschlauch, Biirste, Fugen- und Siphonddse,
(2) Verldngerungsrohre

6392 Allzweck-System - beinhaltet Vac-u-Gun, Mehrwedfilter, 3 m (10') Saugschlauch, Biirste, Fugen- und
Siphondiise, (2) Verlangerungsrohre

6092 Vac-u-Gun (nur Pistole ohne Zubehor)

Modell 6192 Saug-System Modell 6292 Transport-System Modell 6392 Allzweck-System

ATop
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Saug-/Blaspistole fiir Hohlraume

Deep Hole Vac-u-Gun™

Freiblasen und Absaugen von
Spanen in einem Schritt!

Ideal flir die Reinigung von

Hohlraumen und Bohrlochern.

Was ist die Deep Hole Vac-u-Gun?

Eine preiswerte Losung fiir eine
schnelle Beseitigung von Spdnen
und Verschmutzungen aus Fugen,
Behdltern und Bohrlochern. Mit
der Deep Hole Vac-u-Gun werden
geféhrliche  Ausblasvorrichtungen
ersetzt, die dazu fihren konnen,
dass Spane oder Trimmerteile in
alle Richtungen fliegen. Positionie-
ren Sie die Deep Hole Vac-u-Gun ein-
fach tber der Offnung und driicken
Sie den Abzugshahn. Ein kleines
Blasrohr 16st und hebt die Spane an,
wahrend sie durch das grof3e Saug-
rohr abgesaugt werden.

Der Bediener ist vor umherfliegen-
den Trimmerteilen geschutzt, weil
samtliche Verschmutzungen in dem
durchsichtigen Saugrohr eingefan-
gen werden. Sie eignet sich perfekt

Bei der Deep Hole Vac-u-Gun wird
weniger Druckluft verwendet als bei
einer gewohnlichen Ausblasvorrich-
tung. Eine geringe Menge Druckluft
wird durch zielgerichtete Diisen ein-
gespeist, wodurch an einem Ende ein
Vakuum und am anderen Ende eine
hohe Ausgangsstromung erzeugt
wird. Die verstarkte Ausstrdmung
(Ratio-Effekt) entspricht der 12fa-
chen Luftverbrauchsrate.
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Die Deep Hole Vac-u-Gun ist leicht
und einfach in der Anwendung, be-
sitzt eine strapazierfahige Druck-
gusskonstruktion ohne bewegliche
Teile, die sich abnutzen kdnnten. Zur
bequemen Aufbewahrung am Werk-
zeugwagen oder zur Montage an

einer Maschine ist eine Aufhingung ~ Mit einem Deep Hole Vac-u-Gun System

fir die Reinigung von Offnungen bis  angebracht. Modell 6394 werden Sp'ane: aus einem
2u 32 mm im Durchmesser und einer gebohrten Kunststoffwerkstiick entfernt.
Tiefe von 457 mm.

Anwendungen Vorteile

» Offnungen in Einbauteilen » Preiswert

» Bohrungen in Kunststoffen

» T-Schlitz-Fugenreinigung

» Holzarbeiten

» Hohlraumausraumung

» Behdlterreinigung

» Gewindeldcher

» Kappenférmige Oberflachen

» Flaschenreinigung

» Stanztische

» Kiihlmittelentfernung von
Werkstiicken

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

» Niedriger Luftverbrauch

» Leicht und tragbar

» Leise

» Sicherer Betrieb - keine umherfliegenden Spane

» Kein Bertihrungsrisiko - keine Elektrizitat

» Keine beweglichen Teile - wartungsfrei

» Strapazierfdhig - Druckgusskonstruktion

» Entspricht den Druck- und Spanschutzanforderungen der OSHA

Warnhinweis:
Nicht bei entziindbarem Staub anwenden.

ATop
119 I



ATop

Saug-/Blaspistole fiir Hohlraume

Modell 6094
Deep Hole Vac-u-Gun (ohne Zubehor)

Modell 6194
mit Mehrweg-Filter

Modell 6394

mit Mehrweg-Filter und 3 m Druckluftschlauch

Wie funktioniert die Deep Hole Vac-u-Gun?

Druckluft, normalerweise mit 5,5-
6,9 bar (80-100 PSIG), stromt durch
den Einlass (1) in eine ringférmige
Mischkammer (2), wenn der Ab-
zug gedriickt wird. Eine kleine Luft-
menge wird in das Blasrohr (3) inji-
ziert, um Spdne oder Fremdkorper
zu losen. Der grofte Teil des Luft-
stroms wird durch gerichtete Disen
(4) in den Hals der Pistole injiziert.
Diese Luftstrome erzeugen an der
Ansaugo6ffnung (5) ein Vakuum, das
das Material ansaugt und durch
das Gerat beschleunigt. Die Spane,
Fremdkdorper oder andere Feststoffe
kénnen dann in einen Filterbeutel
oder Schlauch abgegeben werden,
der an das Deep Hole Vac-u-Gun

System angeschlossen ist. Die Deep
Hole Vac-u-Gun sollte nicht ohne
Filter oder Saugschlauch an der Ab-
luftseite verwendet werden. Das
Saugzubehor kann bei diesem Mo-
dell nicht verwendet werden.

Das Modell 6194 Deep Hole Vac-u-
Gun reinigt die Vertiefungen auf einer
Frasmaschine.

Technische Daten

Eingangsdruck Luftverbrauch Vakuum  Druckluftanschluss Gerauschpegel
bar I/min “H20  kPa dBA*
55 425 -32 -8 1/4 BSP/NPT 84

* getestet im Modus “Saugen” mit Filtersack

Deep Hole Vac-u-Gun-Systeme
(NPT-Gewinde / flir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell # Beschreibung

6094 Deep Hole Vac-u-Gun (ohne Zubehér)

6194 Deep Hole Vac-u-Gun mit Mehrweg-Filter

6394 Deep Hole Vac-u-Gun Allzwecksystem — beinhaltet den Mehrweg-Filter und einen 3 m (10°) Druckluftschlauch
Zubehor

Modell # Beschreibung

XXX Passende Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage erhaltlich
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Antibeschlag-Vorhang

Air Stik™

Halten Sie die Fenster lhrer

Maschinen frei von Kihimitteln!

Behalten Sie das Werkstiick und
den Prozess zu jeder Zeit im Blick!

Der Air Stik™ - Antibeschlag-Vorhang fiir klare Sicht

Die Antibeschlag-Einrichtung von
EXAIR verschafft dem Maschinen-
betreiber eine klare Sicht auf das
Werkstiick und den Bearbeitungs-
vorgang, wenn KihImittel oder
Schneidflissigkeiten eingesetzt wer-
den. Der Maschinenarbeiter kann
so Entscheidungen beziiglich des
Werkstiicks oder des Prozesses tref-
fen. Dies fuhrt zu einer schnelleren
Maschineneinrichtung und hoherer
Produktivitat. Werkzeugschaden
und unnotige Ausfallzeiten kdnnen
vermieden werden. Um mit der

standig  steigenden  Zuflihrung
und Geschwindigkeit der Werk-
zeugmaschinen von heute mitzu-
halten, missen groBe Mengen an
KihImitteln eingesetzt werden. Das
fuhrt dazu, dass die Fenster oftmals
durch einen KuahImittelspriihnebel
stark beschlagen sind, wodurch die
Sicht auf das Werkstiick und den Be-
arbeitungsprozess versperrt wird.
Der Antibeschlag-Vorhang  ver-
schafft eine ungehinderte Sicht auf
das Innere der Maschine.

Mit einem Air Stik™ Modell 6201J
wird die Glasfliche mit einem leisen
Luftvorhang und hoher Geschwindig-
keit abgeblasen.

Funktionsweise des Air Stik™

Der Air Stik eignet sich ideal fir of-
fene oder geschlossene Maschinen.
Ein zielgerichteter Luftvorhang mit
hoher Geschwindigkeit wird zum
Abblasen der Fensteroberflache
bereitgestellt. Der Air Stik ist mit al-
len notwendigen Anschlissen fir
eine schnelle, einfache Einrichtung
ausgestattet. Die kompakte Konst-
ruktion erlaubt die Montage auch
in Maschinen, die mit Staben oder
Gittern zum Schutz des Fensters ver-
sehen sind. Das Gerat wird mit ei-
nem starken Kleber an das Glas oder
Polykarbonat geklebt. Mit einem
Absperrventil kann der Bediener das

Vorteile
» Preiswert

» Schnelleres Einrichten und schnellere Werkstlckpriifung

» Weniger Maschinenschdden
» Vermeidung kostspieliger Fehler
» Steigerung der Produktivitdt

» Weniger Ausfallzeiten und Werkzeugschéden

» Keine mechanischen Wischer, die das Fenster verkratzen

» Uberwachung der Werkzeuge im Hinblick auf den
Austausch - Vermeidung von Ausschussteilen

» “An/Aus"-Steuerung spart Druckluft

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Gerdt ein- und ausschalten. Damit
kann auf einfache Weise die Luftge-
schwindigkeit erhoht werden, wenn
sich viel Kiihlmittel auf dem Fenster
befindet. Ein optionales Magnetven-
til kann an die Maschinensteuerung

» Keine Elektrizitat

» Leise
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angeschlossen werden, um den
Betrieb auf Zeiten zu beschran-
ken, in denen KihImittel ver-
wendet wird oder es kann durch
einen speziellen Programmcode
aktiviert werden.

» Keine beweglichen Teile, die sich abnutzen kénnten

» Inklusive Armaturen und Ventil

» Einfache Installation

» Leicht, flaches Profil

» Zum Ankleben - keine Lécher im Fenster

» Verstarkt die Luftstromung, um einen méglichst geringen

Druckluftverbrauch zu erzeugen

ATop
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Antibeschlag-Vorhang

Abmessungen Warnhinweis:
Vor dem Offnen der Maschinentiir muss
die Druckluft abgestellt werden, um zu

6.0"
152mm 1/8 NPT verhindern, dass der Bediener mit von
® O] ® ® / " der Luft verwehtem Kiihlmittel in Be-
— 1 oo rihrung kommt.
/IBNPT \A —t Uberpriifen Sie die MaBe des Air Stik, um
e 093] festzustellen, ob zwischen der Schiebe-

Innensechskant- 24mm - .
schrauben tir und dem Rahmen lhrer Maschine

gentigend Platz ist.

Technische Daten

Eingangsdruck 5.5 bar Luftverbrauch  Gerauschpegel
Modell # Beschreibung I/min. dBA
6101/6201)  Air Stik 577 72

Modell-Ubersicht

Modell # Beschreibung
6101 Air Stik ohne Zubehor
6201) Air Stik Window Blowoff beinhaltet Air Stik mit klebender Riickseite und Winkelverschraubung, Luftschlauchspi-

rale (3,70 m lang), 1/2" NPT Schottverschraubung, manuelles Ventil, Abstandsfolien-Set, ein Alkoholreinigungspad

Zubehor
Modell # Beschreibung
6401 Air Stik Shim Set
XXXX Passende Filter und Wartungseinheiten auf Anfrage erhaltlich

Das Modell 6201J) enthdlt einen
Air Stik, Klebestreifen, Winkelver-
schraubung, Luftschlauchspirale,
Schottverschraubung,  manuelles
Ventil, Abstandsfolien-Set und Al-
koholreinigungspad.



Anwendungsbeispiele

Die druckluftbetriebenen Indust-
riesauger von EXAIR ermdglichen
Ihnen je nach Modell einen Einsatz
zur Sduberung von Feststoffen oder
Flussigkeiten.

Wir beraten Sie hinsichtlich eines
passenden Modells fiir lhren Anwen-
dungsfall gerne.
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Ein vielfdltiges Angebot an Zube-
horteilen macht den Industriesauger
noch leistungsfahiger!

ATop
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Wirbelrohre (Vortex Tubes)

Wirbelrohre fur die punktuelle und lokale Kiihlung

Wirbelrohre Seite 125-131




Wirbelrohre

Wirbelrohre
Vortex Tubes

Kaltluft mit einer Temperaturdifferenz von
bis zu -46°C aus lhrer Druckluftleitung -

ohne bewegliche Teile!

In 3 verschiedenen Baugréen erhaltlich.

Was ist ein Vortex Tube?

Eine kostengiinstige, zuverldssige
und wartungsfreie Losung fur
eine Vielzahl von industriellen
Kuhlproblemen. Unter Nutzung
der gewdhnlichen Druckluft als
Energiequelle erzeugt ein Vortex
Tube ohne bewegliche Teile zwei
Luftstrome, einen heilen und einen
kalten. Temperaturen, Durchfluss
und Kalteleistung sind Uber ein ver-
stellbares Ventil an der Heif3luftseite
regelbar.

Vortex Tubes kénnen produzieren:

» Temperaturen von -46° bis +127°C
(-50° bis +260°F)

» Durchflussraten von 28 bis
4.248 |/min. (1 bis 150 SCFM)

» Kélteleistung bis zu 2.571 Kcal/
Std. bzw. 2.985 Watt (10.200 Btu/
hr.)

Ein Vortex Tube Modell 3225 halt Kunst-
stoff-Geschirrspllerarme wahrend des
Ultraschallschwei3ens kiihl.

Warum EXAIR Vortex Tubes?

EXAIR Vortex Tubes sind aus Edel-
stahl. Die Widerstandsfahigkeit von
Edelstahl gegen Verschleif3, Korro-
sion und Oxida-tion gewahrleistet,

dass ein EXAIR Wirbelrohr Gber viele
Jahre zuverldssig und wartungsfrei
funktioniert.

Vier Vortex Tubes, Modell 3250, kiihlen
die Schneidemesser in dem Zerkleinerer,
um unregelmdBigen Formen vorzubeu-
gen.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Ein Vortex Tube Modell 3215 kiihlt eine
Pressform an einer Maschine zur Herstel-
lung von medizinischen Schlduchen.

Spezielle Hochtemperatur-Vortex Tubes
kiihlen ein Boroskop-Objektiv beim Ein-
flhren in die Luke eines 650°C (1200°F)

heiBen Kessels.

Wirbelrohre

(%]
v
Q9
=]
=
x
()]
]
S
2

ATop
125 I



ATop

Wirbelrohre

Anwendungen

» Kiihlen elektronischer
Uberwachungseinheiten

» Kiihlen von Oberflachenbehandlungen

» Kiihlen von
Fernsehiiberwachungskameras

» Abkihlen von Schmelzklebestoffen

» Abktlihlen verloteter Teile

» Abktiihlen von Gasproben

» Kihlen elektronischer Komponenten

» Abkihlen von heien Verschliissen

Vorteile

» Keine beweglichen Teile

» Kein Einsatz von Elektrizitdat oder Chemie

» Niedrige Kosten
» Wartungsfrei

» Sofortige Kaltluft

» Kleine GroRe, geringes Gewicht

» Verschleifrei — Edelstahl
» Anpassbare Temperatureinstellung
» Austauschbare Generatoren

Aufbau-/Einzelteile eines Wirbelrohrs

Druckluftanschluss

GeneratorgroRe
hier markiert B
Kaltluftausgang
HeiRluftausgang
Kaltluftver- O )
schraubung
. Ventil
Generator Korper
. Beilagscheibe w o
O” Ring Hulse (nur beim kleinen 0" Ring
(nur beim kleinen Wirbelrohr)
Wirbelrohr)
Kaltluftstrom  und  Temperatur peraturreduzierung, welche das von Laborproben, Testen von Schalt-

konnen leicht durch das mit einem
Schlitz versehene Ventil am Heil3luft-
ausgang gesteuert werden. Offnen
des Ventils reduziert den Kaltluft-
strom und die Temperatur der kalten
Luft.

SchlieBen des Ventils steigert den
Kaltluftstrom und die Temperatur
der kalten Luft. Der Prozentsatz an
Luft, der aus dem kalten Ende des
Wirbelrohres stromt, wird ,Kalt-
luftanteil” genannt. Bei den meis-
ten Anwendungen produziert ein
Kaltluftanteil von 80% eine Kom-
bination aus Luftstrom und Tem-
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Abkihlungsergebnis, das mit einem
Wirbelrohr erzielt werden kann, ma-
ximiert. Wahrend ein niedriger Kalt-
luftanteil (von unter 50%) zwar die
niedrigsten Temperaturen erzeugt,
geht dies aber zu Lasten des Kaltluft-
stroms, der sich dadurch reduziert.

Die meisten industriellen Anwen-
dungen, d.h. Kihlen wahrend der
Verarbeitung, Kihlen von Teilen,
Kthlen von Kammern, erfordern die
maximale Temperaturreduzierung
und nutzen hierfiir die Wirbelrohr-
Serie 3200. Fir gewisse ,Tieftempe-
ratur“~Anwendungen, z.B. Kihlen

kreisen, eignet sich am Besten die
Wirbelrohr-Serie 3400.

Das Einstellen eines  Wirbel-
rohres ist leicht. Einfach ein
Temperaturmessgerat in den Kalt-
luftstrom halten und die gewiinschte
Temperatur mittels des Ventils am
heiBen Ende einstellen. Die maxi-
male Abkihlung (80% Kaltluftanteil)
wird erreicht, wenn die Kaltlufttem-
peratur 28°C (50°F) unter der Druck-
lufttemperatur liegt.
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Wie ein Vortex Tube (Wirbelrohr) funktioniert

Druckluft mit normalerweise 5,5 - 7
bar (80 - 100 PSIG) wird tangential
durch einen Generator in die Wir-
belkammer getrieben. Mit bis zu
1.000.000 U/min dreht sich dieser
Luftstrom zum hei3en Ende hin, wo

einiges davon durch das Steuerven-
til entweicht. Die verbleibende, sich
noch drehende Luft wird durch das
Zentrum dieses duBBeren Wirbels
zurlickgezwungen. Der innere Strom
gibt kinetische Energie in Form von

Druckluftzufuhr

Kaltluft

Steuerventil

Vortex Wirbelkammer

Hitze an den duB3eren Strom ab und
verlasst das Wirbelrohr als Kaltluft.
Der duBere Strom tritt am anderen
Ende als HeiBluft aus.

HeiBluft

Welches Wirbelrohr ist das Richtige?

EXAIR Wirbelrohre gibt es in 3
Grof3en. Jede Grol3e kann einen be-
stimmten Luftdurchfluss erzeugen,
der durch ein kleines, eingesetztes
Teil, dem so genannten Generator,
bestimmt wird. Wenn die Kcal/Std.
(Btu/h), der Durchfluss bzw. die Tem-
peraturerfordernisse bekannt sind,
dann wahlen Sie bitte das entspre-
chende Wirbelrohr gemaf den nach-

tungstabellen. Bitte beachten Sie,
dass die Wirbelrohrgeneratoren aus-
tauschbar sind. Wenn beispielsweise
ein Wirbelrohr 3215 nicht genligend
Kihlung liefert, dann brauchen Sie
lediglich die Generatoren innerhalb
des Wirbelrohres tauschen, um die
Durchflussrate von 425 auf 708, 850
oder 1.133 I/min (15 auf 25, 30 oder
40 SCFM) zu erhohen.

Sie halten eine 1/4 Tonne Kiihlleistung in
der Hand!

Wirbelrohre
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folgenden Spezifikations- bzw. Leis-

3200 Serie Vortex Tube - Technische Daten

Mit der 3200 Serie Vortex Tubes wird ein optimaler Temperaturabfall und Luftdurchfluss erzeugt, um eine
max. Kiihlleistung oder Kcal/Std. zu erhalten. Sie ist fiir die meisten Kiihlanwendungen geeignet.

Modell # I/min’ Kcal/Std.” GroRe dBA™
3202 57 34 klein 68
3204 113 69 klein 70
3208 227 139 klein 76
3210 283 164 mittel 80
3215 425 252 mittel 81
3225 708 428 mittel 82
3230 850 504 mittel 84
3240 1.133 706 mittel 88
3250 1416 857 grof3 94
3275 2.124 1.285 groB 9%
3298 2.832 1.714 grof3 96
3299 4.248 2.570 grof3 97

" 1/min bei 6.9 bar Eingangsdruck
H Kcal/Std. Kuihlleistung bei 6.9 bar
Gerauschpegel bei installierten Schalldéampfern am Heif3- und Kaltluftende.

ATop
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3400 Serie Vortex Tube - Technische Daten

Die 3400 Serie Vortex Tubes liefert die niedrigsten Temperaturen, was aber zu Lasten des Luftvolumenstroms geht
(wenn weniger als 50% Kaltluftanteil genutzt wird). Die 3400 Serie Wirbelrohr ist am besten geeignet, wenn
Temperaturen unter -18°C (0°F) gefordert sind.

Modell # I/min’ Kcal/hr.” Grofe dBA™
3402 57— klein 67
3404 m3 klein 69
3408 227 e klein 75
3410 283 0 e mittel 78
3415 425 e mittel 80
3425 708 mittel 82
3430 80 mittel 84
3440 1133 e mittel 87
3450 1416 0 e grof3 93
3475 2124 grof3 96
3498 2832 0 e grof3 96
3499 4248 0 e grof3 96

:* I/min bei 6.9 bar Eingangsdruck
- Nicht anwendbar; 3400 Serie Vortex Tubes wird in der Regel nicht bei klimatechnischen Anwendungen eingesetzt.
Gerauschpegel bei installierten Schallddmpfern am Heif- und Kaltluftende.

Die folgende Wirbelrohrtabelle zeigt  schiedenen Kaltluftanteilen (siehe der einstromenden Luft erfolgt, wird
die ungefdhren Temperatur-  %-Werte in der Tabelle) erzeugt. das Wirbelrohr verlasslich die Tem-
absenkungen (-anstiege) der  Unter der Voraussetzung, dass kei-  peratur in einer Schwankungsbreite
einstromenden Drucklufttempera- ne Veranderung der Durchflussge-  von £1 °C halten.

tur, die das Wirbelrohr bei den ver-  schwindigkeit bzw. der Temperatur

Tabelle Temperaturanstieg /-absenkung

e;l_;%k:;‘f‘t';g Kaltluftanteil in % (metrisch)
BAR 20 30 40 50 60 70 80
* 344 333 311 283 244 20 15.6
14 ** 83 139 20 28.3 35.6 46.1 594
* 40.9 39.6 371 338 29.2 24 18.1
2 ** 9.8 16.4 24 333 426 54.6 69.5
* 50.4 48.7 45.7 41.6 36 29.7 219
3 ** 12 19.9 29.6 40.3 523 66.5 835
* 56.9 547 50.9 46.1 40 329 25.1
4 ** 13.2 21.9 324 43.9 57.1 72.5 91.2
* 61.6 59 54.8 494 43 354 269
5 ** 13.7 233 34.2 46.5 60.9 77.2 97.1
* 654 62.7 58.2 527 45.6 37.6 28.6
6 ** 14.1 243 358 48.6 63.9 81 102.1
* 68.6 65.8 614 55.7 48 39.6 30
7 ** 144 25.1 37.3 50.2 66.3 84.2 106.3
* 71.1 68.2 63.8 57.3 50 40.8 304
8 ** 14.4 254 38.1 51.8 67.9 86.1 107.9

) Temperaturabsenkung Kaltluftseite in °C
" Temperaturanstieg Warmluftseite in °C
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Andere Faktoren
Gegendruck

Die Leistung eines Wirbelrohres
schwindet bei Gegendruck am Kalt-
luftende. Niedriger Gegendruck bis
zu 0,1 bar (2 PSIG), verandert die
Leistung nicht.

0,3 bar (5 PSIG) verandern die erziel-
bare Leistung um 2,8°C (5°F).

Filtrierung

Die Verwendung von sauberer Luft
ist sehr wichtig, eine Filtrierung mit
25 Mikron oder weniger wird emp-
fohlen. EXAIR Luftfilter beinhalten
ein 5 Mikron Element und sind op-
timal fur den Luftdurchfluss dimen-
sioniert.

Eingangsdrucklufttemperatur

Das Wirbelrohr erzeugt eine Tem-
peraturdifferenz in Abhangigkeit
zur Temperatur der einflieBenden
Luft (siehe Leistungstabellen). Eine
verdnderte Eingangstemperatu wird
eine entsprechend verdanderte Kalt-
lufttemperatur erzeugen.

Schalldémmung

EXAIR bietet Schalldampfer jeweils
fur das heiBe und das kalte Luftaus-
trittsende des Wirbelrohres an. Nor-
malerweise ist eine Schalldédmpfung
nicht erforderlich, wenn die Kaltluft
kanalisiert wird.

Luftdruck

Das beste Ergebnis erzielen Sie mit
einem Luftdruck von 5,5 bis 7,6 bar
(80 bis 110 PSIG). Maximaler Luft-
druck ist 17,2 bar (250 PSIG), Mini-
mum 1,4 bar (20 PSIG).

Kiihlsysteme (EXAIR Cooling Kits)

Modell # Beschreibung

3908J EXAIR Cooling Kit bis 229 I/min, 139 Kcal/h (550 Btu/hr.), kleine Baureihe
3930J EXAIR Cooling Kit bis 1.133 I/min, 706 Kcal/h (2.800 Btu/hr. ), mittlere Baureihe
3998) EXAIR Cooling Kit bis 4.248 I/min, 2.570 Kcal/h (10.200 Btu/hr. ), grof3e Baureihe

Falls Sie Ihre Luftdurchfluss- und
Temperaturerfordernisse nicht ken-
nen, empfehlen wir lhnen den Er-
werb eines EXAIR Kuhlsystems (Co-
oling Kit). Es enthalt ein Wirbelrohr,
einen Kaltenden-Schalldampfer, ein

Modell 3930J EXAIR Cooling Kit (Kiihlsystem).

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Schlauchkit und alle Generatoren,
die notwendig sind, um die volle
Bandbreite an Luftdurchfluss- und
somit  Temperaturveranderungen
austesten zu kénnen.
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Modell Ubersicht
Modell #
3202

Beschreibung
Vortex Tube klein, 57 I/min (2 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 40 Watt (34 Kcal/h)

3204 Vortex Tube klein, 113 I/min (4 SCFM), fir max. Kiihlleistung, 80 Watt (69 Kcal/h)

3208 Vortex Tube klein, 227 I/min (8 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 160 Watt (139 Kcal/h)

3210 Vortex Tube mittel, 283 I/min (10 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 190 Watt (164 Kcal/h)
3215 Vortex Tube mittel, 425 I/min (15 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 290 Watt (252 Kcal/h)
3225 Vortex Tube mittel, 708 I/min (25 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 495 Watt (428 Kcal/h)
3230 Vortex Tube mittel, 850 I/min (30 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 585 Watt (504 Kcal/h)
3240 Vortex Tube mittel, 1.133 I/min (40 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 820 Watt (706 Kcal/h)
3250 Vortex Tube groB3, 1.416 |/min (50 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 995 Watt (857 Kcal/h)
3275 Vortex Tube grof3, 2.124 I/min (75 SCFM) , fiir max. Kiihlleistung, 1490 Watt (1285 Kcal/h)
3298 Vortex Tube grof3, 2.832 I/min (100 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 1985 Watt (1714 Kcal/h)
3299 Vortex Tube grof3, 4.248 I/min (150 SCFM), fiir max. Kiihlleistung, 2985 Watt (2570 Kcal/h)
3402 Vortex Tube klein, 57 I/min (2 SCFM), fiir max. Kélteleistung

3404 Vortex Tube klein, 113 I/min (4 SCFM), fiir max. Kalteleistung

3408 Vortex Tube klein, 227 I/min (8 SCFM), fiir max. Kalteleistung

3410 Vortex Tube mittel, 283 I/min (10 SCFM), fiir max. Kélteleistung

3415 Vortex Tube mittel, 425 I/min (15 SCFM), fiir max. Kélteleistung

3425 Vortex Tube mittel, 708 I/min (25 SCFM), fiir max. Kalteleistung

3430 Vortex Tube mittel, 850 I/min (30 SCFM), fiir max. Kélteleistung

3440 Vortex Tube mittel, 1.133 I/min (40 SCFM), fiir max. Kalteleistung

3450 Vortex Tube groB3, 1.416 |/min (50 SCFM), fiir max. Kalteleistung

3475 Vortex Tube grof3, 2.124 I/min (75 SCFM), fiir max. Kélteleistung

3498 Vortex Tube grof3, 2.832 I/min (100 SCFM), fiir max. Kalteleistung

3499 Vortex Tube grof3, 4.248 I/min (150 SCFM), fiir max. Kalteleistung

Zubehor und Komponenten

Modell # Beschreibung

3905 Kaltenden-Schalldampfer fiir 57-227 I/min (2- 8 SCFM) Vortex Tube, kleine Baureihe

3901 Kaltenden-Schalldampfer fiir 283-1.133 I/min (10-40 SCFM) Vortex Tube, mittlere Baureihe
3906 Kaltenden-Schallddmpfer fiir 1.416-4.248 |/min (50-150 SCFM) Vortex Tube, grof3e Baureihe
3903 HeiBenden-Schallddmpfer fiir 57-1.133 I/min (2-40 SCFM) Vortex Tube, kleine/mittlere Baureihe
3907 HeiBenden-Schallddmpfer fiir 1.416-4.248 |/min (50-150 SCFM) Vortex Tube, grof3e Baureihe
3909 Generator Kit fiir 57-227 I/min (2-8 SCFM) Vortex Tube, kleine Baureihe

3902 Generator Kit fiir 283-1.133 I/min (10-40 SCFM) Vortex Tube, mittlere Baureihe

3910 Generator Kit fiir 1.416-4.248 I/min (50-150 SCFM) Vortex Tube, grof3e Baureihe

Generator Kits, die mit einem Wirbelrohr bestellt werden, beinhalten alle Generatoren des entsprechenden Wirbelrohres, um die volle Band-

breite an Luftdurchfluss- und somit Temperaturverdnderungen austesten zu kdnnen.

Generator einzeln — Angabe von I/min, Typ (,R" flir max. Kiihlleistung oder ,,C" fiir max. Kalteleistung).

Beispiel: 15-R =15 SCFM Generator = 425 I/min fiir max. Kiihlleistung
50-C = 50 SCFM Generator = 1.416 |/min flir max. Kélteleistung
TI-17960505 Filter-Kombigerat WH-K1-1/4-10-A-M, 30 , 1/4” Anschluss, 2.083 I/min Durchfluss, BaugroRRe 1 best. aus: Filter, Druck-

regler, Wasserabscheider, Manometer, automat. Kondensatablass

TI-17960505/333

TI-17960505 Filter-Kombigerat WH-K1-1/4-10-M, 30 , Serie 1, automat. Kondensatablass, 1/4” Anschluss, 2.083 [/min
Durchfluss, inkl. Manometer, T1-1796033 Entdler-Submicrofilter WH-SMF-1/4 Serie 1, 0,01 y, 1/4” Anschluss,

1.500 I/min Durchfluss, TI-17960704 Filtereinsatz WH-ET-5p-1, TI-17960401 Kupplungssatz

K-F100CA Aktivkohlefilter (Entdler) zu Wasser- und Partikelabscheider F100, 3.600 I/min, 1" Anschluss, bis 16 bar, max. Restélge-
halt bei 20 °C bis 0,003 mg/m?

K-F100MFO Wasser- und Partikelabscheider zu Aktivkohlefilter (Entéler) F100, 3.600 I/min, 1" Anschluss, bis 16 bar, Partikelfiltra-
tion: 1 Mikron, max. Restélgehalt bis 20 °C bis 0,1 mg/m?

K-F120CA Aktivkohlefilter (Entdler) zu Wasser- und Partikelabscheider F120, 9.000 I/min, 1 1/4" Anschluss, bis 16 bar, max.

Restdlgehalt bei 20 °C bis 0,003 mg/m?
K-F120MFO Wasser- und Partikelabscheider zu Aktivkohlefilter (Entdler) F120, 9.000 I/min, 1 1/4" Anschluss, bis 16 bar,

Partikelfiltration: 1 Mikron, max. Restdlgehalt bis 20 °C bis 0,1 mg/m?

Durchflusrate I/min bei 6,9 bar Eingangsdruck. Bei anderen Driicken verdndert sich die Durchflussrate proportional zum tatsachlichen Eingangsdruck.
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Abmessungen der drei Vortex Tube Modellgré3en

Vortex Tube - klein
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Kaltluftpistole und Produkte
zur punktuellen Kiihlung

Kalte Luft flr Probleme der punktuellen und lokalen Kiihlung

Kaltluftpistole Seite 133-136
Kihlsystem

Regelbarer punktueller Seite 137-139
Kihler

Mini-Kihler Seite 140- 141




Kaltluftpistole

Cold Gun Aircoolant System™
Kaltluftpistole bzw. Kiihlsystem

Wechseln Sie unsaubere Feuchtsysteme aus -
verbessern Sie die Trockenbearbeitung mit

sauberer, kalter Luft!

Was ist das Cold Gun Aircoolant System?

Eine neue Losung fir ein altes Pro-
blem. Ein Warmestau bei der Tro-
ckenbearbeitung reduziert die Le-
bensdauer der Werkzeuge und die
Bearbeitungsgeschwindigkeit. Das
Kaltluftpistolen-Kihlsystem produ-
ziert einen Strahl sauberer kalter
Luft um 28 °C unter der eingespeis-
ten Drucklufttemperatur. Der Be-
trieb erfolgt bei leisen 70 dBA und
es gibt keine beweglichen Teile, die
sich abnutzen konnten. Es besei-
tigt Warme, verlangert dadurch die
Werkzeuglebensdauer und erhoéht

die Produktivitdt bei Maschinenar-
beiten, bei denen flissige Kiihimittel
nicht eingesetzt werden kdnnen.
Die Kaltluftpistole stellt auBerdem
eine Alternative zu den teuren
Feuchtsystemen dar. Die Kosten in
Verbindung mit dem Kauf und der
Entsorgung von Schneidfliissigkeiten
und den Gesundheitsproblemen der
Arbeiter, aufgrund des Einatmens der
in der Luft befindlichen Kiihimittel
oder durch Ausrutschen auf nassen
Boden, werden ausgeschaltet.

Die EXAIR Kaltluftpistole ist nicht
justierbar, um ein Festfrieren
wahrend der Nutzung zu verhin-
dern. Zur Optimierung der Kiihl-
fahigkeit der Pistole sind der kalte
Luftstrom und der Temperaturab-
fall vom Werk her eingestellt.

Anwendungen

» Scharfen von Werkzeugen

» Bohrer- und Messerschleif-
maschinen

» Oberfrasen

» Einstech- und Formschleifer

» Frasen

» Oberflachenschleifen

» Bohren

» Reifenschleifmaschinen

» Bandsagen

» Kunststoffverarbeitung

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Vorteile

» Verbesserung der Produktionsraten

» Brandschutz

» Verbesserung der Toleranzregelung

» Trockenes Fertigteil
» Keine Laufradbeschwerung
» Kompakt, leicht, tragbar

» Keine beweglichen Teile - wartungsfrei

» Leise
» Keine Kosten flir KithImittel
» Keine Elektrizitat

» Verlangerung der Werkzeuglebensdauer -

Bruchreduzierung

» Verhindert ein Verschmieren von Metall

und Kunststoffen
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Kaltluftpistole

Modell 5215J Cold Gun System
Schleifen von Werkzeugen

Die kalte Luft verhindert einen hitzebedingten Hartmetall-
bruch und einen Schleifbrand bei den Werkzeugen wahrend
des Schleifens und Schérfens. Das Ergebnis ist eine langere
Werkzeuglebensdauer zwischen den Schleifvorgangen.

Modell 5215J Cold Gun System
Frasen und Bohren

Schlagmesser mit einem Durchmesser von bis zu 460 mm
wurden bereits mit der Kaltluftpistole gekihlt. Neben der Er-
hohung der Werkzeuglebensdauer verbessert das Ableiten
der Warme Geschwindigkeit, Transport und die Oberflachen.

Modell 5315J Cold Gun System
Kiihiwalze

Das Kiihlen einer Walze mit Luft von -7 °C verhindert, dass
das Material an der Oberflache sich aufballt, staut oder reif3t.
Die Metalloberflache (ibertragt die kalte Temperatur auf das
Produkt.

Modell 5230J High Power Cold Gun System

Laserschneiden

Kaltluft kiihlt ein per Laser geschnittenes Teil, so dass es
Sekunden spater angefasst werden kann. Die Hochleistungs-
Kaltluftpistole verfiigt (iber die doppelte Kiihlleistung der
Standard Kaltluftpistole und kihlt das Teil in kiirzerer Zeit.

So funktioniert die Kaltluftpistole

Die Standard Kaltluftpistole und die
Hochleistungs-Kaltluftpistole enthal-
ten ein Wirbelrohr, das gewdhnliche
Druckluft in zwei Niederdruckstrome,
einen heilen und einen kalten, um-
wandelt. Siehe auch Funktionswei-
se auf Seite 149 Kapitel Mini Kihler.
Der HeiBSluftstrom der Kaltluftpistole
entweicht am heiBen Ende Uber den
angebrachten  Schalldampfer, die
kalte Luft stromt an der Kaltluftseite
schallgedampft durch den flexiblen
Schlauch, der die Kalte direkt an den
abzukihlenden Bereich fiihrt. Ein-
fache Befestigung sowie Tragbarkeit
sind durch den Gebrauch eines mitge-
lieferten MagnetfuBes gegeben.
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Kaltluftpistole

Abmessungen

Durchmesser
Technische Daten
Eingangsdruck Luftverbrauch Gerauschpegel
Modell # bar I/min dBA
Kaltluftpistole 5015/5215J)/5315) 6.9 425 70
Hochleistungs-Kaltluftpistole 5030/ 5230J /5330) 6.9 850 82

So kontrollieren Sie die den Einsatz der kalten Luft

Die Kaltluftpistole liefert sofort kalte
Luft, wenn sie mit gefilterter Druck-
luft versorgt wird. Durch bedarfs-
orientiertes Aus- und Einschalten
wird Druckluft eingespart, was man

Druckluftversorgung

Die Kaltluftpistole (Cold Gun) ist
konzipiert fuir den Druckbereich von
5,5 - 6,9 bar (80-100 PSG). Tempera-
turabsenkung und Volumenstrom
verringern sich, wenn weniger Ein-

durch ein manuelles Absperrventil
(Modell 9012) erreicht.

Um die Kaltluftpistole gleichzeitig
mit der Maschine einzuschalten,
kann ein Magnetventil (auf Anfrage

gangsdruck vorhanden ist. Der Ge-
brauch von sauberer, gefilterter Luft
ist fiir die Nutzung der Kaltluftpistole
erforderlich. Ein Kondensatabschei-
der, der Feuchtigkeit, Schmutz und

Wabhlen Sie das richtige Modell

Kaltluftpistolen Kiihlsysteme sind entweder mit einem Einspitzen- oder einem Zweispitzen-Kiihlschlauch erhéltlich.

Der Einspitzenschlauch (enthalten bei
Modell 5215J Kaltluftpistole und 5230J
Hochleistungs-Kaltluftpistole) ~wird ~fiir

bei uns separat erhiltlich) verwen-
det und mit dem Bedienschalter
verdrahtet werden. Diese Methode
ist eine ideale Anwendung, z.B. bei
Handschleifern und Bohrerscharfern.

andere Partikel aus der Druckluft he-
rausfiltert und ein Olabscheider sind
optional verfligbar.

Anwendungen empfohlen, bei denen ein
konzentrierter Luftstrom, z.B. bei Bohr-
und Schleifarbeiten, benétigt wird.

Der Zweispitzenschlauch (enthalten bei
Modell 5315J) Kaltluftpistole und 5330J
Hochleistungs-Kaltluftpistole) ~wird ~fiir
Anwendungen empfohlen, bei denen die
Hitze Uber eine groBere Flache erzeugt
wird, z.B. beim Bandsdgen, Frasen, bei

Kuhlwalzen und Schmelzklebstoffen. Ein
Kaltluftpistolen-Kiihlsystem mit einem Ein-
spitzenschlauch kann problemlos durch
die zusatzliche Bestellung des Modells
5902 mit einem Zweispitzenschlauchsatz
erweitert werden.

Noch mehr Kiihlung erwiinscht?

Die neue Hochleistungs-Kaltluft-
pistole von EXAIR erzeugt den 2fa-
chen Luftdurchsatz der Standard
Kaltluftpistole bei Verdoppelung
der Kihlleistung. Sie erreicht kalte

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Luft um 28 °C (50 °F) unter der ein-
gespeisten Drucklufttemperatur,
so dass die Luft so kalt wie mdglich
ist, ohne zu gefrieren. Zwei Systeme
sind erhaltlich: Modell 5230J Hoch-

leistungs-Kaltluftpistole mit Ein-
spitzenschlauch und Modell 5330)J
Hochleistungs-Kaltluftpistole ~ mit
Zweispitzenschlauch.
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Kaltluftpistole

Modelle
(NPT-Gewinde / fur BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell # Beschreibung

5015 Kaltluftpistole (Cold Gun), 425 |/min (ohne Zubehdor)

5215) Cold Gun System (eine Kalteaustrittsoffnung) inklusive Kaltluftpistole, Einspitzenschlauchsatz mit Rundduse (10 mm),
Flachdiise (32 mm)

5315J Cold Gun System (zwei Kalteaustrittsoffnungen): inklusive Kaltluftpistole, Zweispitzenschlauchsatz
mit Runddiise (10 mm), Flachdise (32 mm)

5030 Hochleistungs-Kaltluftpistole (High Power Cold Gun), 850 I/min (ohne Zubehdr)

5230J Hochleistungs-Cold Gun System (eine Kalteaustrittséffnung) inklusive Hochleistungs-Kaltluftpistole,

Einspitzenschlauchsatz mit Rundduse (10 mm), Flachd(ise (32 mm)

5330J Hochleistungs-Cold Gun System (zwei Kalteaustrittséffnungen) inklusive Hochleistungs-Kaltluftpistole,
Zweispitzenschlauchsatz mit Runddiise (10 mm), Flachdiise (32 mm)

Zubehor und Komponenten

Modell # Beschreibung

5901 Einfacher Kiihlschlauch (Bestandteil bei Modell # 5215J + 5230J)

5902 Doppelter Kiihlschlauch (Bestandteil bei Modell # 5315J + 53301)

9012 Manuelles Absperrventil, 1/4 NPT

XXXX Filter, Magnetventile und Wartungseinheiten (Kondensat- oder Olabscheider u.4.) auf Anfrage erhéltlich
Modell 5215J Cold Gun System mit 1 Kélteaustrittséffnung Modell 5315J Cold Gun System mit 2 Kalteaustrittsoffnungen
(425 I/min - 15 SCFM) (425 |/min - 15 SCFM)
Inklusive Kaltluftpistole, Einspitzenschlauchsatz mit Inklusive Kaltluftpistole, Zweispitzenschlauchsatz mit
Runddiise (10 mm) und Flachdiise (32 mm) jeweils Rundduise (10 mm) und Flachdiise (32 mm)
Modell 5230J High Power Cold Gun System Modell 5330J High Power Cold Gun System
mit 1 Kalteaustritts6ffnung mit 2 Kalteaustrittséffnungen
(850 I/min - 30 SCFM) (850 I/min - 30 SCFM)
Inklusive Hochleistungs-Kaltluftpistole, Einspitzenschlauch- Inklusive Hochleistungs-Kaltluftpistole, Zweispitzen-
satz mit Rundduse (10 mm) und Flachdiise (32 mm) schlauchsatz mit jeweils Runddiise (10 mm) und

A Flachdise (32 mm)
Top
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Regelbarer punktueller Kiihler

Adjustable Spot Cooler

Regelbarer punktueller Kiihler

Auf Knopfdrehung prazise Temperatureinstellun-
gen bis -34 °C zur punktuellen Kiihlung aus lhrem
Druckluftversorgungssystem.

Was ist der regelbare punktuelle Kiihler

(Adjustable Spot Cooler)?

Eine preiswerte, verldssliche und war-
tungsfreieLosungfiireineganzeReihevon
Problemen bei der punktuellen Kiihlung
in der Industrie. Mit einer Knopfdrehung
konnen Sie die Temperatur auswahlen,
die fiir Ihre Anwendung am besten ge-
eignet ist. Der regelbare punktuelle Kiih-
ler bietet eine prazise Temperatureinstel-
lung von -34 °C bis Raumtemperatur.

Der regelbare punktuelle Kiihler enthélt

ein Wirbelrohr, das normale Druckluft

in kalte Luft umwandelt und folgende

Merkmale aufweist:

» kann Temperaturen in einem Be-
reich von -34 °C bis + 21 °C erzeugen,

» inklusive Generatoren fiir
Strémungen von 425 bis 850 I/min

(15 - 30 SCFM); 708 I/min (25 SCFM)
Generator werkseitig installiert

» ermdglicht Kiihlung bis zu 504 Kcal/h
(2000 Btu/h).

Die kalte Luft wird durch flexibles
Schlauchmaterial geleitet, das seine
Position beibehdlt. Ein Drehmagnet-
full ermoglicht die einfache Monta-
ge und Tragbarkeit. Ein wartungs-
freier Betrieb ist gewahrleistet, da
FCKW-frei und keine beweglichen
Teile im Einsatz sind.

Der regelbare punktuelle Kiihler halt
kritische Toleranzen bei maschinell
hergestellten  Plastikteilen  aufrecht.

Wozu der regelbare punktuelle Kiihler?

Der regelbare Punktuelle Kihler
ist leise (weniger als 75 dBA), mit
einem Thermometer einfach einge-
stellt und halt die eingestellte Tem-
peratur. Er ist ideal fir Anwendun-
gen, bei denen Spriihnebel- oder
Flussigkeitskiihlung, aufgrund der
Kosten oder unerwiinschter Teile-
verschmutzung, nicht moglich ist.

Toleranzen,  Produktverarbeitung
und  Produktionsraten  kdnnen
grundlegend verbessert werden. Der

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

regelbare punktuelle Kihler ist ent-
weder mit einem Einspitzen- oder
mit einem Zweispitzenschlauchsatz
erhaltlich. Das Einspitzenschlauch-
system (Modell 3825J)) wird zur
Kihlung von kleinen Oberflichen
wie Lotstellen, Schmelzklebstoffen
oder Kunststoffoohrungen einge-
setzt. Der Zweispitzenschlauchsatz
(Modell 3925J)) wird empfohlen,
wenn Hitze an einer groeren Ober-
flache entsteht.

Ein PVC Schlauch wird am Ausgang der
Strangpresse gekiihlt und kann somit
sofort aufgerollt werden.
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Regelbarer punktueller Kuhler

Anwendungen

» Einstellung von Thermostaten

» Kiihlung von Létmitteln

» Kiihlung bearbeiteter Kunststoffe

» Abbinden von Schmelzklebstoffen

» Kiihlung von Schweil3armen

» Kiihlung formgepresster Kunststoffe

» Kiihlung elektronischer Komponenten

» Kiihlung von Gasproben
» Kiihlung von Klimakammern

Vorteile

» Keine beweglichen Teile

» Keine Elektrizitat oder Chemikalien

» Klein, leicht

» Preiswert

» Wartungsfrei

» Sofort kalte Luft

» Drehmagnetfull

» Leise — weniger als 75 dBA

» Austauschbare Generatoren

So funktioniert der regelbare punktuelle Kiihler

Der regelbare punktuelle Kih-
ler beinhaltet ein Wirbelrohr, um
gewohnliche Druckluft (1) in zwei
Niederdruckstrome, einen heiRen
und einen kalten, umzuwandeln.
Mit einer Knopfdrehung lasst der

Temperaturregler (2) etwas heil3e
Luft durch eine schallgedampfte
Schutzhilse zum Hei3luftende (3)
austreten. Die gegeniiberliegende
Seite liefert einen Kaltluftstrom
(4), der schallgedampft Gber einen

HeiRluftaustritt
©)

Temperaturregler

@ Druckluftzufuhr
(gegenuberliegend)

flexiblen Schlauch ausstromt. Der
Schlauch wird so ausgerichtet, dass
die kalte Luft dort austritt, wo sie zur
Kihlung bendtigt wird. Der Kuhler
ist tragbar und flexibel an einem an-
deren Platz einsetzbar durch die ein-
fache Montage des drehbaren Mag-
netfuBBes (5).

1 Y
@Magnetfufs Kaltluft
Abmessungen
11.19" 11.0" |
284mm 279 mm
4.50"
Temperatur- 114mm
regler
Py |
3.56" 1.50"
90mm 1.94" 38mm Flexibler Schlauch
l 49mm mit Runddise G
L] Druckluftzufuhr
. 1" 25mm _/
L_831'?1?m_—l 14 NPT Flachdiise
Magnetfu®

Arretieren des punktuellen Kiihlers

DerregelbarepunktuelleKiihlererzeugtver-
schiedene Luftstréme und Temperaturen
bedingt durch die Einstellung des Dreh-
knopfes und dem kleinen, eingebauten
Bauteil, das sich Generator nennt. Die Ge-
neratoren kontrollieren den Luftdurchsatz
der Druckluft (Verbrauch I/min) und sind
sehr leicht austauschbar. Im regelbaren
punktuellen Kiihler ist ein Generator vorin-
stalliert, der 708 I/min (25 SCFM) verbraucht

IS 138

und eine Kuhlleistung von 429 Kcal/h (1.700
Btu/h) erzeugt. Wenn weniger Kihlung
bendétigt wird, kann der Generator fiir 425 I/
min (15 SCFM) eingesetzt werden, der eine
Kuhlleistung von 252 Kcal/h (1.000 Btu/h)
erreicht. Falls mehr Kithlung erforderlich ist,
steht noch ein Generator fiir 850 I/min mit
einer Kuhlleistung von 504 Kcal/h (2.000
Btu/h) zur Verfiigung.

Der verstellbare Spot Cooler, Modell
3825J, kann Temperaturen von - 34 °C
bis +21 °C erzeugen.



Regelbarer punktueller Kiihler

So kontrollieren Sie den Einsatz der kalten Luft

Der regelbare punktuelle Kihler
liefert sofort kalte Luft, wenn er mit
filtrierter Druckluft versorgt wird.
Durch bedarfsorientiertes Aus- und
Einschalten wird Druckluft einge-
spart, was man durch ein manuelles
Absperrventil (Modell 9012) erreicht.
Um den regelbaren punktuellen
Kihler gleichzeitig mit der Maschi-

ne einzuschalten, kann ein Mag-
netventil verwendet und mit dem
Bedienschalter verdrahtet werden.
Der Elektronische Stomungsschalter
(EFQC) ist auch eine Mdglichkeit der
Drucklufteinsparung bzw. -regulie-
rung und kann in Verbindung mit
dem regelbaren punktuellen Kiihler
genutzt werden.

Elektronische Komponenten bleiben

waéhrend des Lotprozesses kalt.

Modelle

(NPT-Gewinde / fur BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

o
O

Modell # Beschreibung

3725 Regelbarer punktueller Kiihler, 708 I/min (25 SCFM), ohne Zubehor

3825) Adjustable Spot Cooler System beinhaltet einen regelbaren punktuellen Kiihler, einen Einspitzenschlauchsatz mit
Rund- und Flachdiise, Drehmagnetfu8 und (2) zusatzliche Generatoren

3925) Adjustable Spot Cooler System beinhaltet einen regelbaren punktuellen Kiihler, einen Zweispitzenschlauchsatz

mit jeweils Rund- und Flachdisen, Drehmagnetful8 und (2) zusatzliche Generatoren

Zubehor und Komponenten
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Modell # Beschreibung

5901 Einfacher Kuihlschlauch (Bestandteil bei Modell # 3825J)

5902 Doppelter Kiihlschlauch (Bestandteil bei Modell # 3925)J)

9012 Manuelles Absperrventil, 1/4 NPT

XXXX Filter, Magnetventile und Wartungseinheiten (Kondensat- oder Olabscheider u.4.) auf Anfrage erhéltlich

Modell 3825J) Adjustable Spot Cooler Sys-
tem, bestehend aus dem punktuellen Kiihler,
einem Einspitzenschlauchsatz mit Rund-
und Flachdiise, Drehmagnetfu und (2)
zusdtzlichen Generatoren.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Modell 3925J) Adjustable Spot Cooler System,
bestehend aus dem punktuellen Kiihler, ei-
nem Zweispitzenschlauchsatz mit jeweils
Rund- und Flachdiisen, Drehmagnetfuf8 und
(2) zusétzlichen Generatoren.

ATop
139 I



ATop

Mini-Kihler

Mini-Kiihler
Mini Cooler™

Kihlung von Kleinteilen und Werkzeugen

mit sauberer, kalter Luft.

Schutz vor Brand, Schmelzen oder Bruch!

Was ist der Mini-Kiihler?

Damit lasst sich bei einer Viel-
zahl von Vorgangen in Bezug auf
Kleinteile, bei denen Warme ein
Problem darstellt, nachweislich
die Ausfallzeit reduzieren und die

Produktivitdt erhohen. Der Mini-
Kihler von EXAIR erzeugt einen
Strahl kalter Luft von -7 °C zur Ver-
meidung von Warmestau. Der Mini-
Kihler ist insbesondere effektiv bei

Hochgeschwindigkeitsvorgangen
zum Schutz vor Brand, Schmelzen
und Bruch. Der Betrieb ist leise (76
dBA) und es gibt keine beweglichen
Teile, die sich abnutzen kdnnten.

Anwendungen

» Kihlung kleiner Werkzeuge
» Nadelkihlung

» Klingenkiihlung

» Linsenschliff

Vorteile

» Preiswert

» Erhdhung der Produktionsraten
» Verbesserung der Toleranzen

» Leise, kompakt

Das Mini Cooler System, bestehend aus einem Mini-
Kihler und einem Drehmagnetful3, ist wahlweise
mit einem Einspitzen- oder Zweispitzenschlauch-

satz erhaltlich.
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Mini-Kihler

Wie der Mini-Kuhler funktioniert

Der Mini-Kiihler enthalt ein Wir-

<

Kaltluft

Druckluftzufuhr

Vortex Wirbelkammer

die sich in entgegengesetzter Rich-

belrohr (Vortex Tube), um eine tung bewegen. Die zwei Luftstrome  flexibler Schlauch

kleine Menge Druckluft in zwei
Niederdruckstrome umzuwandeln,

tauschen Warme aus, produzieren
kalte Luft an einem Ende des Roh-  Oberflache.

ten Luftstrom auf die zu kihlende

HeiBluft

res und heille Luft am anderen. Ein

leitet den kal-

o
O

(<))

. el
Technische Daten =

©
Luftverbrauch Temperatur- Gerduschpegel Druckluftanschluss ) §
ausstrémung bei 914 mm a
. T =2
|/min °C dBA BSP/NPT c X
227 7 76 1/4" v 5
Versorgungsluft bei 6,9 bar (100 PSIG) und 21 °C o T
gung & 3
2 'E

e
33
Abmessungen 3.44" 8.41" =
87mm 214mm T >
X N

P —
|_
W
3.38" C)
86mm ]
"~ \ 1/4 NPT
( )
3.19"__|\
81mm Magnetic Base
Modelle

(NPT-Gewinde / fuir BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Modell # Beschreibung
3708 Mini-Kiihler ohne Zubehdr, 227 I/min (8 SCFM)
3808J Im Mini Cooler System ist ein Mini-Khler, ein Drehmagnetfuf3 und ein
Einspitzenschlauchsatz mit Rund- und Flachdise enthalten
3308J Mini Cooler System wie 3808J, jedoch mit einem Zweispitzenschlauchsatz mit jeweils Rund- und Flachdiisen

Zubehor und Komponenten

Modell # Beschreibung

5904 Einspitzen-Schlauchsatz (bei Modell 3808J enthalten)

5905 Zweispitzen-Schlauchsatz (bei Modell 3308) enthalten)

9012 Manuelles Absperrventil, 1/4 NPT

XXXX Filter, Magnetventile und Wartungseinheiten (Kondensat- oder Olabscheider u.4.) auf Anfrage erhéltlich

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Schaltschrankkiihler

Kihlung und Reinigung von elektrischen Schaltschranken
gemals NEMA 4, 4X und 12

Schaltschrankkhler Seite 143 -151

Cabinet Coolers




Schaltschrankkuihler

Schaltschrankkiihler
Cabinet Cooler™

Schluss mit Ausfallzeiten der elektronischen
Steuerung aufgrund von Hitze, Feuchtigkeit

und Verschmutzungen!

Unsere Schaltschrankkihler entsprechen
NEMA 4, NEMA 4X und NEMA 12.

(Schutzklassen IP54 + IP66)

Was sind EXAIR Schaltschrankkiihler?

Die Schaltschrankkiihler von
EXAIR bieten eine preiswerte und
verlassliche Art der Kihlung und
Sduberung elektronischer Schalt-
schranke. EXAIR Schaltschrankkihler
enthalten ein Wirbelrohr zur Erzeu-
gung kalter Luft aus Druckluft - ohne
bewegliche Teile. Der kompakte
Schaltschrankkiihler [dsst sich mit-

tels einer vorgestanzten Ausbrech-
offnung innerhalb von Minuten
installieren. Die NEMA 4, 4X und 12
Schaltschrankkthler, die der NEMA-
Bewertung fiir das Gehduse entspre-
chen, sind in vielen Kiihlkapazitdten
fur groBBe und kleine Schaltschranke
erhaltlich.

Warum EXAIR Schaltschrankkiihler?

Das in den EXAIR Schaltschrank-

und Oxidation gewdhrleistet eine

Schaltschrankkiihler sind kompa-
kt wie dieses Modell 4608 NEMA
4, das nur 127 mm Hohe misst.
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kihlern enthaltene Wirbel-  lange Lebensdauer und einen war-
rohr besteh’g aus. Edelstahl. Die  tungsfreien Bet.r.ieb. Sémtliche I.EXAIR B@US
Widerstandsfahigkeit von Edelstahl  Schaltschrankkihler sind ,UL listed”
gegeniiber Abnutzung, Korrosion  und CE gepriift. LISTED
Anwendungen Schaltschrankkiihler -
» Programmierbare Steuerungen » Modulleitstande Sondermofje"e
» Anlagenbedienschranke » CCTV-Kameras ’ Modelle fiirhohe Te'mperaturen i
» Motorleitstande » Computergehause fir Umge‘bungen bis zu 93°C
» Relaisschalttafeln » Lasergehduse > Modellein Ede!st.ahITyp"316 o
» NC/CNC Systeme » Elektronische Skalen > Modelle zur Reinigung fiir ungefahrliche
Standorte
Vorteile
» Preisglinstig » Montage iiber vorgestanzte Offnungen
» Kompakt » Keine Hitzeschdaden
» Leise » Keine Ventilatoren und Filter
» Installation innerhalb von Minuten ~ » Keine Produktionsverluste mehr
» Entsprechen NEMA 4, 4X und 12 » Keine Schaltungsabweichung
(IP54 und IP66) » Keine Fehlauslésungen
» Stabilisierung der » Keine Schmutzkontamination
Gehausetemperatur- » Mit Strahlwasserschutz
und Feuchtigkeit » Cabinet Cooler - Sondermodelle
» FCKW-frei » Keine beweglichen Teile - wartungsfrei

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Schaltschrankkiihler

Wie funktioniert ein Schaltschrankkiihler?

Druckluft tritt in den mit einem Wir-
belrohr betriebenen Schaltschrank-
kihler ein und wird in zwei Strome
aufgeteilt, einen heiBen und einen
kalten. (Weitere Informationen Uber
den Betrieb von Wirbelrohren fin-
den Sie im Abschnitt ,Wirbelrohre”).
Die heiBe Luft aus dem Wirbelrohr
wird gedampft und tritt aus dem
Auslass des Wirbelrohrs aus. Die
kalte Luft wird Gber den Kaltluftver-

teilersatz in den Schaltschrank aus-
gestoBen. Die verdrangte warme
Luft im Schrank steigt auf und wird
durch den Luftauslass des Schranks
mit einem leichten Uberdruck in die
Atmosphare abgegeben. Auf diese
Weise wird der Schaltschrank zu-
gleich gekihlt und mit reiner, kiihler
Luft gesplilt. In die Schalttafel kann
zu keinem Zeitpunkt AuBenluft ein-
dringen.

Auswahl - Schaltschrankkiihler

EXAIR Schaltschrankkihler werden
mit oder ohne Thermostat betrie-
ben. Die Kihler im Dauerbetrieb
werden dann empfohlen, wenn
eine konstante Kiuhlung und ein
konstanter Uberdruck gewiinscht
sind. Ein thermostatisch geregel-

tes Modell spart Luft ein, weil die
Kuhler nur aktiviert werden, wenn
die Temperatur im Inneren ein kri-
tisches Level erreicht hat. Ein Ther-
mostat ist vor allem sinnvoll, wenn
die Warmeentwicklung variabel und
kein konstanter Uberdruck notwen-

Hitze kann Ihre Maschinen zum Stillstand bringen

Es passiert, wenn Sie es am we-
nigsten erwarten. Hohe Tempera-
turen konnen die Elektronik lhrer
Maschinensteuerung erhitzen, was
moglicherweise zu falschen Messun-

gen, Ausfdllen oder verschmorten
Leiterplatten flihrt. Eine Kiihlung des
Schaltschrankes beseitigt diese Pro-
bleme, aber wie kann sie bewerkstel-
ligt werden? Anhand der folgenden

Warmetauscher und Warmerohre

dig ist. Ein passender Thermostat
sowie ein Schlauchkit sind bei uns
als Zubehor gesondert erhiltlich.

Beispiele konnen Sie drei Methoden
vergleichen, die zum Kihlen von
Schaltschranken

mdglich sind.

Diese Methode hat bei Sommerhitze deutliche Grenzen. In vielen
Féllen liegt die Raumtemperatur an einem Sommertag nahe derjeni-
gen innerhalb des Maschinengehduses. Der Temperaturunterschied
reicht flr einen effektiven Warmeaustausch nicht aus.

Klimaanlagen mit KiihImitteleinheit

Diese Kuhler sind teuer, benétigen fast einen Tag zur Installation und
sind stéranfallig, wenn Staub und Schmutz die Filter verstopfen. Vibra-
tionen von Maschinen tragen zu Kiihimittellecks und zum Ausfall von

Komponenten bei.

EXAIR Schaltschrankkiihler

Es besteht eine hohe Schock-
gefahr, wenn die Schalttafeltlr
gedffnet wird und ein Venti-
lator heille, schmutzige Fab-
rikluft auf die Elektronik blast.

Die NEMA 12, 4 und 4X-Modelle sind sehr kompakt und in nur wenigen Minuten installiert. Hierzu wird
der Schaltschrankkiihler am Gehduse durch eine vorgestanzte Ausbrech6ffnung montiert. Beim Einsatz
eines Thermostats wird Druckluft nur bei Aktivierung des Schaltschrankkiihlers verbraucht, sobald die
Innentemperatur ein kritisches Level erreicht hat.
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Schaltschrankkuihler

Umgebungsgerechte Anwendung

Bei allgemeinen Industrieanwen-
dungen, in denen keine Flissig-
keiten oder Korrosionen vorhan-
den sind, ist der NEMA 12 (IP54)
Schaltschrankkthler (staub- und
Olgeschiitzt) ideal. Die Schalt-
schrankkihler der Schutzklasse
NEMA 4 (IP66) sind staubdicht,
oldicht und spritzwassergeschiitzt
sowie fiir den Betrieb in Innen-
rdumen und im Freien geeignet. Sie

enthalten ein Druckentlastungs-
ventil sowohl fiir das Wirbelrohr,
als auch fiir den Luftaustritt des
Schranks. Dieses Ventil schlief3t sich
und dichtet ab, wenn der Kiihler
nicht in Betrieb ist, um die Intakt-
heit einer Kapselung nach NEMA
4 beizubehalten. NEMA 4X (IP66)
Schaltschrankkihler bieten den
gleichen Schutz wie die NEMA 4
Modelle, sind aber aus Edelstahl

fir den Lebensmittelbereich und

korrosive Umgebungen.

Schlauch-Set fiir die Kaltluftseite:

Das Set beinhaltet einen Vinyl-Luftschlauch, Giber den die Kaltluft zur Zirkulation oder zur
punktuellen Kiihlung einstromt, sowie Schlauchanschliisse und selbstklebende Halterun-
gen zur Schlauchfihrung.

Filterung:

Die EXAIR Schaltschrankkiihler kénnen mit einem Wasserableit- und
Schmutzfilter ausgestattet werden. Ein Filter ist entscheidend fiir den Schutz
der Elektronik vor Wasser in der Druckluftleitung. Falls Ol in der Druckluft ent-
halten ist, wird ein Olabscheider empfohlen. Passende Modelle sind auf An-
frage bei uns erhéltlich.

Luftfeuchtigkeit:

Bei einem Schaltschrankkihler stabilisiert sich im Dauerbetrieb die relative
Feuchte im Gehduse bei 45%. Innerhalb des Gehauses kondensiert keine
Feuchtigkeit. (Das Gehduse muss, um Kondensation zu verhindern, abge-

dichtet sein.)

Lufteingangstemperatur:

Die Schaltschrankkiihler Systeme liefern eine Temperaturabsenkung um 10°C
(50°F) gegeniiber der Temperatur der Druckluftversorgung, wenn der Ein-
gangsdruck 5,5 bar (80 PSIG) betragt. Erhohte Eingangstemperaturen erzeu-
gen einen entsprechenden Temperaturanstieg der Kaltluft und eine Verrin-
gerung der Kuhlleistung. Auch niedriger Druck verringert die Kiihlleistung.

Befestigung:

Der Schaltschrankkihler wird am Gehause durch ein gebohrtes Loch oder
eine vorgestanzte Ausbrecho6ffnung montiert. Das seitliche Befestigungs-
set fur Schaltschrankkiihler erméglicht ein seitliches Anbringen am Ge-
hause oder Schaltschrank, wenn eine Befestigung oben am Gehause, auf-
grund der rdaumlichen Gegebenheiten, nicht mdglich ist. Die NEMA 12
Schaltschrankkihler konnen oben oder seitlich mit dem seitlichen Befes-
tigungsset montiert werden. NEMA 4 und 4X Schaltschrankkiihler miissen
oben oder seitlich am Schrank vertikal mit dem seitlichen Befestigungsset
befestigt werden.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Schlauch-Set fiir die Kaltluftseite
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Seitliche Anbringung eines
Schaltschrankkihlers mit Hilfe des seitli-
chen Befestigungssets.
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Schaltschrankkiihler

Spezial-Schaltschrankkiihler

EXAIR fertigt Spezial NEMA 12, 4 und 4X
Schaltschrankkihler, passend flr verschiedene
Anwendungsbereiche:

Hochtemperatur-Schaltschrankkiihler R

Abbildung 1): Hochtemperatur-Schaltschrankkihler fir Umge-
bungstemperaturen von 52°C bis 93°C (125°F - 200°F) sind verfligbar.
Die Komponenten im Inneren widerstehen hohen Temperaturen,
wie z.B. denen nahe Ofen, Outdoor in Landern mit heiBem Klima,
etc.

Schaltschrank-Kiihlsysteme zur Luftspiilung
(Non-Hazardous Purge Cabinet Cooler)

Abbildung 2): Diese Schaltschrankkiihler mit einem minimalen
Dauerfluss eignen sich ideal fir schmutzige Umgebungen, in de-
nen Schadstoffe haufig durch kleine Locher oder Durchfiihrungen
eindringen. Unter normalen Bedingungen liefern diese Schalt-
schrankkihler-Systeme bei geschlossenem Magnetventil einen
leichten Uberdruck im Schrank, wobei 28 Normliter/min (1 SCFM)
durch den Kiihler stromen. Wenn der Thermostat eine hohe Tem-
peratur feststellt, reagiert das Magnetventil, in dem es den Schalt-
schrankkihler mit dem vollen Leitungsdruck speist und dadurch
seine komplette Kuhlleistung bereitstellt.

Schaltschrankkiihler NEMA 4X, Edelstahl Typ 316 3)

Abbildung 3): Diese sind geeignet fiir die Lebensmittel-, pharma-
zeutische Industrie, raue und korrosive Umgebungen sowie an-
dere Anwendungen, in denen 316-Edelstahl bevorzugt wird. Die
Leistungsfahigkeit reicht von 160 bis 1640 Watt Kiihlleistung (139

bis 1412 Kcal/Std. ).

Duale Schaltschrankkiihlersysteme

Die Dualen Schaltschrankkiihlersysteme von EXAIR (Abbil-
dung 4) sind ideal fir groBe elektrische Schaltschranke mit
hoher Warmebelastung. Duale Schaltschrankkihler sind mit
Kuhlkapazitdten von 990, 1170, 1405 und 1640 Watt (856, 1008,
1210 und 1412 Kcal/Std.) verfligbar. Duale Schaltschrankkihlersys-
teme erhalten Sie als NEMA 12, NEMA 4 und NEMA 4X-Modelle. Fir
nahere Informationen wenden Sie sich bitte an uns.
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I 146



Schaltschrankkuihler

Schaltschrankkiihler Modelle - Technische Daten
(NPT-Gewinde / fur BSP-Anschluss bitte die Buchstaben BP vor die Modellnummer setzen)

Klassifizierung Modelle Ver- Kihlleis-  Leistung” Gerdusch-  MaRe Bohrung  Druck-
(HT=Hochtemperaturab  brauch tung” pegel im luftan-
52 °Chbis 93 °C) Schrank  schluss
I/min Watt Kcal./h dBA mm
NEMA 12 4008 227 162 139 67% 131 x30 22 mm 1/8"
IP54 4015/HT4015 425 293 252 73* 203 x 34 29 mm 1/4"
(staub-und 4025/HT4025 708 497 428 74* 203 x 34 29 mm 1/4"
Olbestandig) 4030/HT4030 850 586 504 74* 203 x 34 29 mm 1/4"
4040/HT4040 1133 821 706 78* 203 x 34 29 mm 1/4"
Dualer Schalt- | 4250J (2 x 4025)% 1416 996 857 75% 203x34 2x29mm 1/2"
schrankkihler | 4260J (2 x 4030)* 1700 1171 1007 77* 203x34 2x29mm 1/2"
NEMA 12 IP54 | 4270J (1 x 4030; 1 x 4040)* 1983 1406 1209 77* 203x34 2x29mm 1/2"
4280J (2 x 4040)% 2266 1640 1411 79*% 203x34 2x29mm 1/2"
NEMA 4 4608 227 162 139 67* 131 x 30 33 mm 1/8"
IP66 4615/HT4615? 425 293 252 73 203 x 34 49 mm 1/4"
(spritzwasser- | 4625/HT46252 708 497 428 80 203 x 34 49 mm 1/4" o
geschitzt) 4630/HT4630? 850 586 504 80 203 x 34 49 mm 1/4" %
4640/HT4640% 1133 821 706 82 203 x 34 49 mm 1/4" 3
Dualer Schalt- | 4750J (2 x 4625)% 1416 996 857 84 203x34 2x49mm 1/2" é
schrankklhler | 4760J (2 x 4630)* 1700 1171 1007 84 203x34 2x49mm 1/2" _‘::E
NEMA 4 IP66 4770J (1 x 4630; 1 x 4640)% 1983 1406 1209 84 203x34 2x49mm 1/2" g
4780J (2 x 4640)% 2266 1640 1411 85 203x34 2x49mm 1/2" E
NEMA 4X 4608SS 227 162 139 67* 131 x 30 33 mm 1/8" “
IP66 4615SS/HT46155S? 425 293 252 73 203 x 34 49 mm 1/4"
(korrosions- 4625SS/HT4625S5S? 708 497 428 80 203 x 34 49 mm 1/4"
bestandig) 4630SS/HT4630SS? 850 586 504 80 203 x 34 49 mm 1/4"
4640SS/HT4640SS? 1133 821 706 82 203 x 34 49 mm 1/4"
Dualer Schalt- | 4750SSJ (2 x 4625SS)? 1416 996 857 84 203x34 2x49mm 1/2"
schrankktihler | 4760SSJ (2 x 4630SS)® 1700 1171 1007 84 203x34 2x49mm 1/2"
NEMA 4X 4770SS) 1983 1406 1209 84 203x34 2x49mm 1/2"
IP66 (1x4630SS;1x4640SS)>
4780SSJ (2 x 4640SS)* 2266 1640 1411 85 203x34 2x49mm 172"

VKiihlleistung bei 6,9 bar Eingangsdruck.
2 Modell enthilt einen Schalldampfer, gerade Schlauchtiille, Kniestiick Messing 1/4” BSP
3 Modell enthélt (2) Modell 4904 Schlauchkit (1 m Schlauch, 3 Haltedsen, 1 Winkelschlauchtiille), (1) Modell 4908 Verbindungsset
* Mit installiertem Schalldampfer (optional)

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Schaltschrankkiihler

Elektronische Temperaturregelung (bis max. 70 °C)

Die Elektronische Temperaturrege-
lung (ETC = Electronic Temperature
Control) von EXAIR unterstutzt eine
genaue Temperatursteuerung fir
lhren Schaltschrank. Die Tempera-
tur wird mit einer Genauigkeit von
+ 0,56°C (1°F) der Einstellung gehal-
ten. Die digitale Anzeige zeigt die In-
nentemperatur des Schaltschranks

an und aktiviert das Magnetventil
(enthalten), wenn die Temperatur-
einstellung Uberschritten wird. Das
aus ABS/PC-Kunststoff bestehende
Gehduse des ETC ist fir Umgebun-
gen entsprechend NEMA 12, 4 und
4X geeignet. (Der Schaltschrankkiih-
ler ist nicht enthalten.)

Elektronische Temperaturregelung

Seitliches Befestigungs-Set

Das  seitliche Befestigungsset
von EXAIR fur NEMA 12, 4 und 4X
Schaltschrankkihler bietet eine
komfortable Befestigung am Sei-
tenteil eines Gehduses oder Schalt-
schrankes (NEMA 4 und 4X Schalt-
schrankkiihler  missen  vertikal
befestigt werden). Dies ist sinnvoll,
wenn die Befestigung oberhalb des
Gehauses aufgrund der Platzverhalt-
nisse nicht moglich ist. Die seitlichen

Befestigungssets entsprechen der
NEMA-Anforderung fiir kleine und
groBBe Schaltschranke in NEMA 12,
4 und 4X. Sie werden mittels einer
standardmaBig ausgestanzten Aus-
brechoffnung (1-1/2 NPS) befestigt.
Die seitlichen Befestigungssets fir
NEMA 12 Kdihler sind aus Alumini-
um, diejenigen flir NEMA 4 und 4X
aus Edelstahl Typ 303 oder Typ 316.

Das seitliche Befestigungsset kann
auch zur Neumontage bestehender
Schaltschrankkihler verwendet werden.

Zubehor

Modell # Beschreibung

4902 Kaltenden-Schallddmpfer

4904 Schlauchkit groB (fiir alle Schaltschrankkiihler, auBer 160 W Kiihlleistung = kleinste GroRe), beste-
hend aus: Tm Luftschlauch, 3 Haltedsen, 1 Winkelschlauchtiille

4905 Schlauchkit klein (nur fiir den kleinsten Schaltschrankkiihler mit 160 W Kihlleistung), bestehend
aus: Tm Luftschlauch, 3 Haltedsen, 1 Winkelschlauchtulle

4908 Kupplungs-Set fiir 2 Schaltschrankkiihler (Hardware flir Dualen Schaltschrankkiihler)

ZI-EP4024 3/2 Magnetventil 24 V GS mit Temperaturregelung, 1/4", Durchfluss 1.300 I/min

ZI-EP4220_G1/4

3/2 Magnetventil 220...240 V mit Thermostatregelung, 1/4", Durchfluss 1.300 I/min bei 2-8 bar,

ZI-EP4220_G3/8

3/2 Magnetventil 220 V mit Thermostatregelung, 3/8", Durchfluss 2.600 |/min bei 2-8 bar

ZI-EP4220_G1/2

3/2 Magnetventil 220 V mit Thermostatregelung, 1/2", Durchfluss 4.200 I/min bei 2-8 bar,

XXXX

Wartungseinheiten auf Anfrage bei uns erhaltlich

Elektronische Temperaturregelung (ETC)

Modell # Beschreibung
9239 ETC - Elektronische Temperaturregelung, 240V, 50/60 Hz, 1/4 NPT, max. 70 °C
9259 ETC - Elektronische Temperaturregelung, 240V, 50/60 Hz, 1/2 NPT, max. 70 °C
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Leitfaden fiir die GroBenermittlung von Schaltschrankkiihlern

Um hnen den richtigen Schaltschrankkiihler fiir Inre Anwendung zu empfehlen, benétigen wir folgende Daten:

A\ Tefe
p N
Daten zur GroBenermitllung
Hohe des Schaltschranks mm
Breite des Schaltschranks mm
Hohe Tiefe des Schaltschranks [ I mm
f H Max. Temperatur der DRUCKLUFT °C
Aktuelle AuBentemperatur” °C
Max. mogliche AuBBentemperatur °C
Aktuelle Innentemperatur”
‘ Max. gewiinschte Innentemperatur °C
\J R die Lufttemperatur bitte unter Einsatz eines Thermometers ermitteln
| Breite und keine “Temperaturkanonen’, Infrarotthermometer 0.4. benutzen,
| welche die Temperaturen der elektronischen Elemente oder der

inneren Flachen des Schaltschrankes messen.
Angabe Uber die abzufiihrende Verlustleistung,
wenn bekannt.

!

Watt

Magnetventil/Thermostat O24v
O 220V
O nicht gewiinscht (nicht empfohlen)
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Schutzklasse des Schaltschrankkiihlers:

(ONEMA 12 (staubgeschiitzt)

(ONEMA 4 (spritzwassergeschuitzt)
(O NEMA 4X (korrosionsbestandig)
O Andere

Mein Schaltschrankist: (O bellftet (AuBBenluft zirkuliert durch das Gehause)
O nicht beluftet (AuBBenluft zirkuliert nicht durch das Gehause)

Mein Schaltschrankist: O frei stehend
(O an der Wand montiert

Diesen Leitfaden zur GréBenermittlung finden Sie auch auf unserer Homepage unter www.eputec.de - fiillen Sie die-
sen bitte aus und Gbermitteln Sie uns ganz einfach die Daten per E-Mail. Sobald Ihre Daten bei uns eingegangen sind,
erhalten Sie ein entsprechendes Angebot von uns.

ATop
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Schaltschrankkiihler

Abmessungen der verschiedenen Modell-Reihen:

Modell NEMA 12 klein = Modell 4008

- 117" | <=
‘ 30mm ‘

Druckluftanschluss 1/8” BSP/NPT -
O 131

mm

-

amlll

0.88" 22mm 0.63" 16mm
Durchmesser
Bohrung 1/2 NPS

Modell NEMA 4/4X klein = Modell 4608 +

4608SS
1.75" 414—»1
44mm
Druckluftanschluss 1/8” BSP/NPT — 4 ‘97"
126mm
0.38"
10mm | 0

- i '
1.30"33mnt //‘ % 215:5"‘

Durchmesser
Bohrung 1NPS

ATop

Modell NEMA 12 gro3
(auBer Modell 4008)

1.34"
™ 34mm [
-

Druckluftanschluss 1/4” BSPINPT 203mm

\ [o
=i

éjﬁéi |,

1.13" 20mm A | 70.63" 16mm

Durchmesser
Bohrung 3/4 NPS

Diese Abbildungen dienen nur zur lllustration.
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Modell NEMA 4/4X grof3
(auBer Modell 4608 + 4608SS)

25 7

64mm }
1/4
NPT | 7.25"
184mm
0.81"
2imm 501000 0.72"
% (18mm L

}

/ = 2.25"
1.94" 49mm I T 57mm T
Dia. Mtg / - i 4.56"

Hole |
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Schaltschrankkuihler

Anwendungsbeispiel: Kithlung in ungiinstiger, rauer Umgebung

Das Problem: Eine auf einem traditionellen Kéltemittel basierende Klimaanlage, die auf die Steuerung eines Ab-
wasser-Klarbeckens installiert wurde, konnte der aggressiven chemischen Umgebung der Abwasserindustrie nicht
standhalten. Die Steuerelemente fiir einen Abwasser-Klarprozess wurden im Freien montiert und mussten wetter-
bedingte Uberhitzungsprobleme in den wirmeren Monaten des Jahres mitmachen. Dabei beeintrachtigten nicht nur
die hoheren Temperaturen die Leistung der auf Kaltemittel basierenden Klimaanlage, sondern auch die korrosive Um-
gebung aufgrund der vielen verschiedenen Abwasserchemikalien, Sduren und Basen trug zur vorzeitigen Abnutzung
der kritischen beweglichen Teile der Klimaanlage bei.

Die Losung: Ein Schaltschrankkiihler aus Edelstahl (EXAIR Modell 485055-316) liefert fiir die geschilderte Anwen-
dungsproblematik eine Kiihlleistung von 857 Kcal./h, um die Klarsteuerungen zu kiihlen und diese effizient am Lau-
fen zu halten. Der Schaltschrankkihler ist gegen saisonale Temperaturschwankungen widerstandsfahig, weil er mit
der Druckluft als Luftquelle und nicht mit der Umgebungsluft arbeitet. Die 316SS-Edelstahl-Konstruktion weist eine
hohe Korrosionsbestandigkeit gegeniiber der chemischen Umgebung auf. Da die EXAIR Schaltschrankkihler keine
beweglichen Teile aufweisen, konnte eine weitere Wartungsproblematik beseitigt werden.

Anmerkung: Die implizierte Zuverlassigkeit des Wirbelrohr-betriebenen Schaltschrankkihlers ist ein weiterer wichti-
ger Vorteil in dieser Anwendung. Denn auch die Wirbelrohre haben keine beweglichen Teile. Die EXAIR Schaltschrank-
kiihler sind praktisch unempfindlich gegen ungiinstige Umweltbedingungen. Abwasseraufbereitung, chemische
Verarbeitung, Papierherstellung, Stahlwerke und Energieerzeugung sind nur einige der vielen Einrichtungen, die von
dieser einfachen, aber effektiven Technologie profitieren.
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Vakuumerzeuger (E-Vac) + Saugnapfe

Vakuen zum Heben, Spannen, Montieren und Bestuicken!

Vakuumerzeuger Seite 153-159
E-Vac




Vakuumerzeuger

Vakuumerzeuger
- E-Vac® Vacuum Generators

Vakuen zum Heben, Spannen, Montieren
und Bestticken!

Was ist ein E-Vac?

Die druckluftbetriebenen Vakuumerzeuger E-Vac von EXAIR erzeugen auf kostengiinstige Art und Weise ein Vakuum fiir:
» Greifen und Absetzen » Aufspannen

» Spannen » Ausrichten

» Heben » Oberflichenmontage

Die druckluftbetriebenen E-Vac-Vakuumpumpen erzeugen eine unmittelbare Reaktion und werden grof3tenteils fiir
Greif- und Absetzarbeiten verwendet. Sie sind in einer Vielzahl von GréBen und Durchflusswerten fir einen breiten
Anwendungsbereich erhaltlich. Die Vakuumerzeuger sind in zwei Ausfiihrungen erhaltlich: In-Line und einstellbarer

—
—

E-Vac.

Warum der E-Vac?

Die E-Vac-Vakuumerzeuger wurden
fur einen hohen Wirkungsgrad aus-
gelegt, um den Luftverbrauch zu
minimieren.

Bei mechanischen Vakuumerzeu-
gern treten oft Schwankungen des
Vakuums auf. Die einstufige Konst-
ruktion unterdriickt die Schwankun-
gen und liefert ein einheitliches,

stetiges Vakuum. Staub und andere
Verschmutzungen kénnen den Va-
kuumgenerator leicht passieren,
ohne ihn zu verstopfen. (Im Vaku-
umbkreis ist kein Filter erforderlich.)
E-Vac ist wartungsfreiund hat keine
beweglichen Teile, die verschleiBen
kénnten.
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Anwendungen

» Greifen und Absetzen von Teilen und Geraten

» Aufbringen von Etiketten

» Offnen von Sicken und Paketen

» Vakuumverformung

» Abtransport von Formwerkzeugen
» Vakuumbefiillung

» Lecktest

» Containerleerung

» Klemmen und Spannen

» Papierausrichtung und —zufuhr bei Druckmaschinen

» Vakuumverpackung
» Oberflachenmontage

Vorteile
» Kompakt, tragbar

» Einstufige Konstruktion zur Unterdriickung

von Vakuumschwankungen
» Leise
» Sofortiges Vakuum

» An der Einsatzstelle leicht zu montieren

» Leicht, robust

» Keine beweglichen Teile — keine Wartung

» 18 Modelle

» Haltbare Konstruktion aus Aluminium 6061

» Sicherer Betrieb - keine Elektrizitat

» Vakuumpressen fiir Holzfurniere und Laminate

» Kartonumformung

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

» Schnelle Reaktion - Verkiirzung der Zykluszeit
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Vakuumerzeuger

Funktionsweise des In-Line-Vakuumerzeugers

Druckluft flieBt durch den Einlass  Der Luftstrom, der durch den Vaku- und wird dann am entgegenge-
(1), danach durch eine einzelne, umeinlass eingezogen wird, mischt setzten Ende (5) ausgestof3en.
gerichtete Dise (2). Wenn der Luft-  sich mit dem primaren Luftstrom

strom ausstromt, dehnt er sich aus
und erhéht seine Geschwindigkeit
bevor er die Venturidiise (3) passi-
ert. Am Saugpunkt zwischen der
Dise und der Venturidise befin-
det sich tangential zum primaren
Luftstrom ein Vakuumanschluss (4).

Abmessungen In-Line E-Vac

Optional

D
Lufteinlass |«—— E Durchgangsschalldampfer
‘N e *‘ Vakuumeinlass
/ ‘B’ ] ;j
|
[
i
LY

Luftstrom —

=T
=

|-

Austrittséffnung ')’

Austrittsoffnung H - Optional
Standardschallddmpfer
mit seitlichem Ausgang

Modell Luftein- Vaku- Austritts-

lass um- offnung

. einlass H
B
800001, 800002, 800003, 178 mm N/A N/A 76 2 19 N/A N/A
810002, 810003, 810006 gsp/NpT | (/BNPT 174 NPT
800001H, 800002H, 800003H, | 1/8 mm N/A 127 76 2 19 N/A 21
810002H, 810003H, 810006H | Bsp/NPT | /ENPT WA
800001M, 800002M, s mm 133 N/A 76 2 19 14NPS | 19
800003M, 810002M, b Npr | 1/BNPT 1/4 NPT
810003M, 810006M
800005, 800008, 1/4 mm N/A N/A 114 38 25 N/A N/A
810008, 810013 sp/NpT | S/8NPT SN
800005H, 800008H, 1/4 mm N/A 191 114 38 2 N/A 32
810008H, 810013H sp/NpT | S/BNPT 3/8 NPT
800005M, 800008M, 1/4 mm 197 N/A 114 38 25 3/8NPS | 25
810008M, 810013M gsp/NpT | S/8NPT SN
800013, 800017, 12 mm N/A N/A 152 48 2 N/A N/A
810023, 810031 gsp/NpT | V/2NPT 172 NPT
800013H, 800017H, 12 mm N/A 229 152 48 ) N/A 3
810023H, 810031H gsp/NpT | V/2NPT 172NPT
800013M, 800017M, 12 - 260 N/A 152 48 2 12NPS | 32
810023M, 810031M gsp/NpT | [/ZNPT VAR
Leichte Anwendung

Die Konstruktion des E-Vac besteht aus Aluminium. Der Vakuumanschluss kann einfach mit vorhandenen Rohrleitun-
gen und Schlduchen verbunden werden. Fiir Anwendungen mit,Greifen und Absetzen” sind haltbare Vinylsaugnépfe
erhéltlich. Optional erhaltliche Schalldampfer erlauben ein maximales Ausstromen aus dem E-Vac-Gerat, so dass die
Zyklusgeschwindigkeit nicht vermindert wird. Der Standardschallddmpfer hat ein geschlossenes Ende und eignet
sich fir Anwendungen, die frei von Staub und Fremdkorpern sind. Der Durchgangsschalldampfer wird dort empfoh-
len, wo Feinstaub vorkommt, da er keine Fremdkd&rper ansammelt, die die Leistung vermindern kdnnen.

Es stehen zwei Ausfiihrungen zur Auswahl: starkes Vakuum und schwaches Vakuum. Der geeignete Vakuumtyp ist von
der jeweiligen Anwendung abhangig. Gerate fiir schwaches Vakuum bis zu 71 kPa (21 “Hg) werden typischerweise fir
pordse Materialien, wie etwa Pappe, sowie fiir empfindliche Materialien verwendet. Das Vakuum mit niedrigem Pegel
verhindert das Verziehen, Beschadigen, Krduseln oder Verunstalten der Oberflache durch zu starkes Vakuum. Diese Aus-
fihrung erzeugt mehr Vakuumdurchfluss, um Porositdt und Leckage zu tiberwinden. Gerdte mit starkem Vakuum bis
AT zu 91 kPa (27" Hg) werden typischerweise flir nicht pordse Materialien benutzt, wie etwa Glas, Stahlblech und Plastik.
A 0p
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Vakuumerzeuger

EXAIR stellt zwei Ausfiihrungen des In-Line Vakuumerzeugers her — starkes Vakuum und schwaches Vakuum. Es ist

von der jeweiligen Anwendung abhéangig, welcher Vakuumtyp am besten geeignet ist.

E-Vac Spezifikation - Schwaches Vakuum (fiir porose Materialien)

Vakuumerzeuger fiir schwaches Vakuum - Leistungsdaten (metrisch)

Luftver- Gerduschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mit Vakuumpegel kPa

braych .| Kein Standard- Durchgangs-

1/min bei « -

55 Schall- schalldéamp- | schalldamp- Max.
Modell > ar dampfer fer fer Vaku-
In-Line (H) (M) 0 10 20 31 41 51 61 71 um
800001 42,5 80 72 60 430 | 399 | 354| 31,1| 269| 241 159 0,0 Al
800002 59,5 80 72 63 629 | 580 | 541 | 501 | 411 | 269 | 159 0,0 71
800003 87,8 89 74 70 1062 1 99,7 | 892 | 779 609 | 34,0 15,9 0,0 71
800005 152,9 92 83 66 158,3 | 148,1 | 127,7 | 106,2 | 94,6 | 71,1 354 0,0 71
800008 237,9 97 88 74| 2180 196,8 | 1784 | 150,1 | 119,8 | 89,2 | 37,1 0,0 Al 1 1
800013 356,8 99 91 78 438,9 | 4106 | 3724 | 321,4 | 246,3 | 1141 0,0 0,0 61
800017 475,7 101 91 81 523,8 | 487,0 | 416,2 | 351,1 | 277,5 | 141,6 0,0 0,0 61

E-Vac Spezifikation - Starkes Vakuum (fiir nicht-porése Materialien)

Vakuumerzeuger fiir starkes Vakuum - Leistungsdaten (metrisch)

+
%)
>
=
Luftver- Gerduschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mit Vakuumpegel kPa dg).,
B:i'i‘]nch Kein Stand- Durch- ﬁ o
T P N M g5
5,5 bar . w ’ €
Modell ! fer déampfer | dampfer Vaku- 5 C
In-Line (H) (M) 0 10 20 31 41 51 61 71 81 91 um 3 g1
810002 65,1 86 81 70 345 | 330 283 | 255| 246 210, 160 | 130| 5700 91 g t'nu
810003 93,4 87 82 73 49,0 | 450 | 41,9 351 309 | 289 | 221 19,0 | 13,9 | 0,0 91
810006 175,6 91 82 77 780 | 750 640 580 | 53,0| 450, 320, 260 21,7 | 0,0 91
810008 237,9 97 90 78 1246 | 116,1 | 1062 | 892 | 779 | 67,7 | 496 | 360 280 | 0,0 91
810013 373,8 100 92 83 194,0 | 184,1 | 164,55 | 1385 | 116,7 | 994 | 739 | 544 | 37,1 |00 91
810023 654,1 102 92 84 338,4 | 334,1 | 2959 | 2554 | 229,4 | 1846 | 1286 | 103,4 | 756 | 0,0 91
810031 872,1 105 92 87 446,0 | 431,8 | 358,8 | 314,9 | 290,2 | 225,7 | 169,3 | 142,7 | 96,6 | 0,0 91
E-Vac Zubehor
Modell  Beschreibung Gewinde
900800 | Standardschalldampfer 1/4 MNPT
900801 | Standardschalldampfer 3/8 MNPT
900802 | Standardschalldampfer 1/2 MNPT
890001 | Durchgangsschalldampfer 1/4 MNPS Standardschallddampfer als Zubehor.
890002 | Durchgangsschalldampfer 3/8 MNPS
890003 | Durchgangsschalldampfer 1/2 MNPS
890004 | Durchgangsschalldampfer 3/4 MNPS
890005 | Durchgangsschalldampfer 1 MNPS
900811 | Vakuummessgerat 0-30”Hg 1/8 MNPT
xxxxxx | Passendes Zubehor auf Anfrage erhaltlich

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Durchgangsschalldampfer als Zubehor
erhéltlich.
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Einstellbare Vakuumerzeuger

- Adjustable E-Vac’

Ein einfacher Dreh erhoht oder reduziert
das Vakuum und den Volumenstrom!

Was ist ein einstellbarer E-Vac?

Beim einstellbaren E-Vac von EXAIR
handelt es sich um eine Baureihe von
kostengiinstigen, druckluftbetriebe-
nen Vakuumerzeugern, an welchen
Vakuum und Volumenstrom einfach
entsprechend den Anwendungs-
anforderungen eingestellt werden
koénnen. Diese Vakuumpumpen sind
fur eine Vielzahl von Anwendungen

in den Bereichen Greifen und Ab-
legen, Kartonoffnung, Spannen,
Anheben, Aufspannen und Ober-
flaichenmontage gut geeignet. Sie
sind wartungsfrei und haben keine
beweglichen Teile, die verschleiRen
konnen.

Warum der einstellbare E-Vac?

Der fiir einen hohen Wirkungsgrad
entwickelte einstellbare E-Vac er-
moglicht bei minimalem Druckluft-
verbrauch eine individuelle Anpas-
sung an die jeweilige Anwendung.
Durch einfaches Drehen der Einheit
konnen Vakuum- und Durchflussni-
veau geandert werden, um Porositat
zu Uberwinden und die Hebekraft
zu erhoéhen oder zu reduzieren. Die
einstufige Aluminium-Durchgangs-

konstruktion erfordert keinen Va-
kuumfilter. Verunreinigungen aus
schmutzbelasteten  Umgebungen
passieren die Einheit einfach, ohne
dabei Verstopfungen oder Saugleis-
tungsverluste zu verursachen. Der
einstellbare E-Vac ist in 4 Groen mit
einstellbaren Vakuen bis zu 85 kPa
(25" Hg) und Durchflussraten bis zu
2294 1/min (81 SCFM) erhaltlich.

Einstellbare E-Vac-Vakuumerzeuger bie-
ten Vakuumniveaus von bis zu 85 kPa
(25"Hg) und kdnnen fiir porése und nicht-
porose Werkstoffe verwendet werden.

Funktionsweise des einstellbaren Vakuumerzeugers

Druckluft stromt durch den Ein-
lass (1), danach durch einen ein-
stellbaren Ringspalt (2). Sobald der
Luftstrom in den Vakuumfluss ge-
langt, dehnt er sich aus und seine
Geschwindigkeit erhoht sich (3).
Ein Vakuumfluss wird erzeugt und
verursacht seinerseits eine Saugwir-
kung (4). Der durch den Vakuumein-
lass angesaugte Luftstrom vermischt
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sich mit dem primaren Luftstrom
und tritt auf der gegentberliegen-
den Seite (5) aus.



Vakuumerzeuger

Abmessungen einstellbarer E-Vac

Modell  Luftein-  Vaku- Austrittsoffnung
lass um-
A einlass J K
B
840008 | 1/8 NPT 1/4NPT | mm N/A 51 11 30 18 N/A 16 33 1/4 NPT N/A
840008M | 1/8 NPT 1/4NPT | mm 168 51 11 30 18 19 16 33 1/4NPT | 1/4NPS
840015 | 3/8 NPT 1/2NPT | mm N/A 60 138 33 25 N/A 16 40 1/2 NPT N/A 1 1
840015M | 3/8 NPT 1/2NPT | mm 246 60 138 33 25 32 16 40 1/2NPT | 1/2NPS
840030 | 3/8NPT 1/2NPT | mm N/A 64 157 37 31 N/A 19 49 3/4 NPT N/A
840030M | 3/8 NPT 1/2NPT | mm 346 64 157 37 31 51 19 49 3/4NPT | 3/4NPS +
840060 | 1/2NPT 3/4NPT | mm N/A 70 165 40 37 N/A 19 56 1 NPT N/A %)
©
840060M | 1/2 NPT 3/4NPT | mm 354 70 165 40 37 51 19 56 1NPT | 1NPS >I
[11]
N
]
Einstellbare E-Vac Modelle =
()
Einstellbare E-Vac Modell Modell Modell Modell S g
232 SLPM 436 SLPM 748 SLPM 1775 SLPM g %
Einstellbarer E-Vac (ohne Zubehor) 840008 840015 840030 840060 g ccn
Einstellbarer E-Vac mit Durchgangsschalldampfer 840008M 840015M 840030M 840060M ',f, g
> un

Einstellbare E-Vac Leistungsdaten

Einstellbarer Vakuumerzeuger Leistungsdaten 51 kPa - metrisch

Luftver- Gerduschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mit Vaku-

brauch umpegel kPa

IS/?II: - Kein Durchgangs-

=P schall- schalldamp-
Modell dampfer fer

(M) 0 10 20 31 41 51

840008 232,2 89 77 164,2 1326 | 1050 734 432 0,0
840015 436,1 95 77 529,5 453,1 340,3 | 2194 | 114,7 0,0
840030 747,5 99 74 1039,2 | 906,1 725,8 | 500,5 | 217,8 0,0
840060 17754 107 85 2293,6 | 1897,2 | 1595,1 | 821,2 | 3153 0,0

Einstellbarer Vakuumerzeuger Leistungsdaten 85 kPa - metrisch

Luftver- Gerauschpegel in dBA Vakuumdurchfluss I/min verglichen mit Vakuumpegel kPa
brauch R
X .| Kein Durch-
1/min bei
Schall- | gangss-
5,5 bar -
démp- | chall-
Modell fer dampfer
(M) 0 10 20 31 41 51 61 71 81 85
840008 345,5 104 89 164,2 157,9 146,5 1359 122,5 1083 | 832 | 545|105 00
840015 7334 107 89 509,7 467,9 4446 401,4 3433 2541 | 160,0 | 76,1 | 156 | 0,0
840030 1268,6 107 82 906,1 821,2 759,8 682,9 592,3 4141 | 2803 | 173,7 | 338 0,0
840060 2978,8 114 92 1982,1 1878,3 17650 | 1571,5 1274,2 868,4 | 520,1 | 237,4 | 59,5 0,0

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Saugnapfe

Erklarung zur folgendenTabelle:

Bestimmen Sie das zu hebende Gewicht, multiplizieren Sie es mit dem Faktor 2 (wenn der Saugnapf horizontal posi-
tio-niert werden soll) oder mit 4 (bei vertikaler Positionierung). Die Werte in den orangefarbenen Zeilen () stehen
fur die jeweilige Tragfahigkeit der Saugnapfe. Benutzen Sie geniligend Saugnépfe, um eine optimale Verteilung des
Gewichts auf der Flache zu gewahrleisten. Deren Art.-Nr. ist direkt oben angezeigt, in derselben Spalte, in blau ().
Links zu dem ausgewdhlten Typ finden Sie in griin (| ) den jeweiligen Vakuum-Wert. Berlicksichtigen Sie stets die
technischen Daten des jeweiligen Vakuumerzeugers.

Fir spezielle Anwendungsfille (wenn z.B. Gewichte variieren) sind einstellbare Vakuumerzeuger die richtige Wahl.
Hier beraten wir Sie gerne!

Gewicht in Kilogramm, das ein Saugnapf bei bestimmten Vakuuen halten kann

Saugnapf- | 900762 900752 900753 = 900754 900755 = 900756 900757
modelle 900766 = 900767 @ 200763 | 900764 | 555768 | 900769  2%9765 | 900770 | 900758 900771 200759 900760 | 900761

Sa“‘-”":‘mpfgmﬁe 3 5 6 10 11 20 28 32 54 92 127 182
17 02 04 06 08 10 17 24 27 46 7.9 109 157
s 34 05 09 1.1 17 20 35 48 55 92 158 219 315
: 51 07 13 17 25 30 52 7.3 8.2 13.9 237 3238 472
3 68 09 17 22 34 39 7.0 9.7 109 185 316 437 63.0
S 71 10 18 23 35 41 7.3 102 s 194 332 459 66.1
91 13 24 3.0 45 53 94 13.1 14.8 250 427 59.1 85.0

Wahl eines geeigneten Saugnapfes

Exair Saugnapfe bestehen aus Vinyl. Sie sind ideal fir Allzweckanwendungen geeignet und besitzen eine ausgezeich-
nete Verschlei3festigkeit. Der Durometerwert (Angabe der Flexibilitat und Steifheit des Napfes) betragt A50. Der Tem-
peratur-bereich betragt 0°C bis 52°C (32° bis 125°F).

Runde Saugnapfe eignen sich am besten fir glatte, flache Oberflachen. Sie greifen und I6sen dort schnell. Diese
Saug-népfe behalten ihre Form bei langerem Gebrauch und greifen gut an senkrechten Flachen. Runde Saugnépfe
mit Stollen sind besser fiir das Heben schwerer Lasten geeignet. Saugndpfe ohne Stollen kénnen fiir leichtes Anheben
benutzt werden.

Ovale Saugnépfe bieten aufgrund der gréBeren Oberflache das meiste Vakuum. Sie stellen mehr Vakuumleistung
bereit als runde Saugndpfe und sind zum Heben schwerer Lasten geeignet. Sie wurden fiir die Arbeit mit flachem,
steifem Plattenmaterial wie Holz, Glas, Kartons und Verbundwerkstoffen entwickelt.

Balgensaugnépfe eignen sich am besten fir strukturierte, unebene Oberflichen. Die Falten ergeben eine zusam-
menfaltbare Flache, die es dem Saugnapf ermdglicht, sich schnell zusammenzudriicken, wenn er die flache Ober-
flache beriihrt. Die Halte- und Freigabezeit ist gro3er wegen des bedeutenden Volumens des Saugnapfes.

Saugnapf-Auswahl: Um einen Saugnapf fiir lhre Anwendung auszuwahlen, sollten Sie das Gewicht des zu hebenden
Materials kennen (pords oder nicht pords) und gegebenenfalls den Sicherheitsfaktor. Ein Sicherheitsfaktor von 2 wird
empfohlen, wenn der Saugnapf horizontal positioniert wird. Ein Sicherheitsfaktor von 4 wird empfohlen, wenn der
Saugnapf vertikal positioniert wird.
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Klein, rund
Modell D F Stollen
900752 | mm 25 28 6 21 " 4 1/4 NPTF Nein
900753 | mm 38 23 7 32 27 3 1/4 NPTF Ja
900754 | mm 51 25 6 40 33 5 1/4 NPTF Ja
900755 | mm 64 46 18 34 24 16 1/4 NPTF Ja
900756 | mm 89 28 14 25 13 9 1/4 NPTF Nein

»
L

Grof3, rund
Modell @ D F Stollen
900757 | mm | 83 29 13 57 47 9 3/8 NPTF Ja
900758 |mm | 83 29 13 57 47 9 1/4 NPTF Ja
900759 | mm | 108 | 30 13 70 62 9 3/8 NPTF Ja
900760 | mm | 127 | 44 28 83 67 16 | 3/8 NPTF Ja
900761 |mm | 152 | 33 13 | 121 | 124 3 1/2 NPTF Ja

- A
."'d‘- - T s {%:
\:é; ol O ;'

Modell @ F Stollen
900762 | mm 25 27 3 21 19 2 13 | 1/8 NPTM | Nein
900763 |mm | 51 27 3 46 | 45 2 13 | 1/8NPTM | Nein
900764 | mm 44 26 5 34 31 2 22 | 1/8 NPTM Ja
900765 | mm 75 24 5 23 59 5 37 1/8 NPTF Nein

- D
H
kS
G - #Anzahl L

der Falten ‘ |

!
]

it
¢
T o
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900766 | mm 19 36 19 17 11 20 NPTF Nein

900767 |mm | 25 38 22 14 11 22 1/8 Nein
NPTF

900768 |mm | 38 28 18 27 25 8 1/4 Ja
NPTF

900769 |mm | 51 39 23 25 30 17 1/4 Ja
NPTF

900770 |mm | 64 61 44 25 28 46 174 Nein
NPTF

900771 |mm | 83 76 56 25 39 51 3/8 Nein
NPTF
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Zerstauberdiisen
- Atomizing Spray Nozzles
Zerstauberdiisen mit verschiedenen Spriiheigenschaften je nach

Modell. Die verschiedenen Sprihbilder sind fiir eine Vielzahl von An-
wendungen einsetzbar.

Zerstauberdiisen Seite 161-162
Innenmischende Seite 163-170
Zerstauberdiisen
AuBenmischende Seite 171-174
Zerstauberdisen
Siphon Seite 175-177
Zerstauberdiisen
Tropffreie Seite 178-181

Zerstauberdiisen




Zerstauberdiisen

Zerstauberdiisen
- Atomizing Spray Nozzles

Zur Gewabhrleistung der Haltbarkeit und der Korrosionsbestan-
digkeit besteht die gesamte Konstruktion aus Edelstahl.

Was sind Zerstauberdiisen?

Diese EXAIR Disen zerstauben Flussigkeiten (am haufigsten Wasser) mit
verschiedenen Sprihbildern fiir eine Vielzahl von Anwendungen. In den
Zerstauberdisen entsteht aus Flussigkeit und Druckluft ein Sprithnebel mit
zerstaubter Flissigkeit. Dieser kann einfach an Ihren Anwendungsfall ange-
passt werden. Zur Gewahrleistung der Haltbarkeit und der Korrosions-
bestandigkeit besteht die gesamte Konstruktion aus Edelstahl.

Es gibt drei Sorten von Zerstauberdiisen:

Innenmischend: Die innenmischenden Spriihdiisen mischen die Flissigkeit
und die Druckluft im Zerstauberkopf und erzeugen den feinsten Spriihnebel.
Diese Dusen eignen sich bei Fliissigkeiten mit einer Viskositat bis zu 300 Cen-
tipoise. Beide Seiten, Luft und Flissigkeit, werden mit Druckluft gespeist.
AuBBenmischend: AuBBenmischende Spriihdiisen haben die hochste Durch-
flussrate und erlauben den Luft- und Flissigkeitsfluss unabhangig vonein-
ander einzustellen. Diese Diisen eignen sich am besten dort, wo ein praziser
Flussigkeitsfluss benotigt wird. Sie kdnnen bei Fllssigkeiten mit einer Visko-
sitdt oberhalb von 300 Centipoise eingesetzt werden.

Siphongespeist: Diese Diisen bendtigen keinen Flissigkeitsdruck und kon-
nen mit gravitdren Flissigkeiten oder mit angesaugten Flissigkeiten mit

einer Ansaughdhe bis zu 91 cm verwendet werden. Siphongespeiste Diisen

kdonnen bei Flissigkeiten mit einer Viskositat bis zu 200 Centipoise eingesetzt
werden.

-
N

Zerstauberdlise mit kleinem Austritts-

winkel, Modell AN1010SS, eingesetzt
zur Markierung von Stahlleisten, bevor
diese das Walzwerk verlassen.
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Zerstauberdiisen

Worin bestehen die Vorteile von Zerstauberdiisen?

Mit den Zerstauberdiisen kdnnen eine Vielzahl von Produkten beschichtet,

gekiihlt, behandelt und lackiert werden. Mittels Zerstduberdlsen aufge-

spriihtes Wasser ist eine wirksame Methode zur gleichméBigen Kithlung von

heiBen Teilen in automatisierten Verfahren. Auch zur Staubbindung sind die-

se Disen hervorragend geeignet. Gerauschpegel-Messwerte der einzelnen

Zerstauberdusen liegen nicht vor. Diese werden durch verschiedene Fakto- ~ Weitwinkel-Zerstduberduse, Modell
ren, z.B. die Flussigkeit, Druck und ggf. Einhausungen, die in Verbindung mit ~ AW1010SS, eingesetzt zum Desinfizie-
den Diisen verwendet werden, bestimmt. Daher kann es bei den tatsachli-  ren von Holzkisten vor dem Versand
chen Larmpegeln zu groen Unterschieden kommen. Die Maximaltempera-  hach Ubersee.

tur flr die Zerstauberdisen liegt bei ca. 204 °C (400 °F). Die Zerstauberdiisen

sind in Gro3en von 1/4" bzw. 1/2" NPT/BSP erhaltlich.

Anwendungen Vorteile

» Waschen » Vollstandig einstellbar

» Spiilen » Maximierung der Flissigkeitsverteilung

» Beschichten » Minimierung des Flissigkeitsverbrauchs

» Kiihlen » Komplett aus Edelstahl

» Abschrecken » Kompakt

» Benetzen » Vielseitig

» Befeuchten » Flussigkeits-/Drucklufteinsatze auswechselbar
» Staubbindung » Minimierung des Luftverbrauchs

» Feine Zerstaubung

ATop
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TropfengroRe Spritzwinkel
Einer der Hauptgriinde fiir den Einsatz von Zerstduberdiisen Beim Spritzwinkel handelt es sich um den
ist deren kleine TropfengrdBe. Vorteile einer kleinen trigonometrischen Winkel, welcher sich aus der Breite des
TropfengroBe sind gleichmaBige Beschichtung und Spriihbildes und der Entfernung des Messpunktes ergibt.
Materialersparnis. Zum Vergleich: groe Regentropfen Dieser Winkel kann innerhalb einer gegebenen Baureihe
haben einen Durchmesser von ca. 6.000 Mikron (0,236"). von Zerstauberdiisen abhangig von Durchflussraten und
Standard-Spritzdiisen erzeugen Tropfen in einem Druckwerten stark variieren, bewegt sich jedoch

Durchmesserbereich von 4.000 Mikron (0,157") bis zu 300  gewdhnlich in den nachstehend angegebenen Bereichen:
Mikron (0,012"). Die Zerstauberdiisen von EXAIR erzeugen

dagegen winzige Trdpfchen im Bereich von 100 Mikron [ Sprihwinket |

(0,004") bis 20 Mikron (0,0008")!

. . Baureihe Minimaler Maximaler
Die TropfengréBe kann durch Verstellen des Luft- oder Winkel Winkel
Materialdrucks eingestellt werden. Durch Erhchen des Innenmischend,

Luftdrucks oder Reduzieren des Materialdrucks wird in der kleiner Austrittswinkel, rundes 20 45
Spriihbild -

Regel eine kleinere TropfengroBe erzielt. Die untenstehende
Tabelle zeigt verschiedene Zerstauberdiisen-Modelle mit

. .. . N Innenmischend,
den zugehdrigen TropfengroBen bei den jeweils AT e T AR 5 %

ausgewahlten Druckwerten. Spriihbild -
AW1010SS, AW2010SS, usw.

Innenmischend,

TropfengréBe Flachstrahl-Spriihbild - 50 120

AN1010SS, AN2010SS, usw.

. AF1010SS, AF2010SS, usw.
Modell Fliissigkeits- Luft- Tr?ggeen -
ode druck druck 9 m AuBenmischend,
H rundes Spriihbild - ER1010SS, 25 60
AN1020SS 1,38 bar 2,76 bar 71 ER2010SS, usw.
2,76 bar 4,48 bar 83 " AuB:nmischend,k |
einer Austrittswinkel,
ER10208S |— 3% bar 2,76 bar 39 Flachstrahl-Spriihbild - 3 A
1,38 bar 2,76 bar 57 EF1010SS, EF2010SS, usw.
s_1g2 "‘h!?“h 1,38 bar 25 AuBenmischend,
SR1020SS IPhonnche groBer Austrittswinkel, 50 105
102 mm Flachstrahl-Spriihbild -
Siphonhshe 2,76 bar 22 EB1010SS, EB2010SS, usw.
Siphongespeist, 20 50
* Mittlerer Volumendurchmesser Dv(50,0) von Fliissigkeitstropfen. Rundes Spriihbild - SR1010SS,
1 um = 1 Mikron = 0,00004". Alle Tests wurden mit Wasser SR2010SS, usw.
durchgefihrt. Siphongespeist
Flachstrahl-Spriihbild -
SF1010SS, >0 100

SF2010SS, usw.
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AN1010SS, AN1020SS, AN1030SS und AN1040SS (1/4” BSP/NPT)
Diisen mit kleinem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: ANT010SS Diese Modelle sind flir das Spriihen eines konzentrierten Fliissigkeitsnebels her-
Material: Edelstahl, Typ 303 vorragend geeignet. Aufgrund ihrer vielseitigen Einstellmdglichkeiten lassen sie
sich fiir das Auftragen einer dicken Beschichtung aus kurzer Distanz oder fiir das
Verspriihen eines sehr feinen Nebels Giber mehr als 9 m nutzen! Oft werden sie
fur das prazise Aufspriihen von Schmiermitteln bei der Montage oder zur Mar-
kierung von Teilen bei deren Transport auf einem Férderband eingesetzt.

Von allen unseren 1/4” Innenmischenden Zerstauberdiisen haben Disen mit
kleinem Austrittswinkel und rundem Spriihbild den hochsten Flussigkeitsdurch-
satz. Fur druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhangige Kontrolle von
Luft und Flissigkeit erfordern.

Modell: AN1020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Abmessungen und Sprihverhalten

-
N

1/4” BSP/NPT Drucklufteinlass

2,75"
70mm

Modell: AN1030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

0,90” 1
23mm 25mm

Modell: AN1040SS
Material: Edelstahl, Typ 303

.
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1/4" BSP/ NPT
Einlass fiir Flussigkeit

0,7 bar Flissigkeit | 1,4 bar Flissigkeit 2,1 bar Flussigkeit 2,8 | bar Flissigkeit | 4,1 bar Flussigkeit Druck Breite
Modell Luft | I/h |Umin| Luft | I/h |I/min| Luft | I/h |U/min| Luft | I/h |I/min| Luft | I/h | I/min Modell Luft | Flis- A |B C

BAR BAR BAR BAR BAR sig- Max.
BAR | keit cm | cm | cm | Tiefe

07 |53 | 17| 12 |68 | 25| 17 |87 | 28| 21 | 10234 | 28 | 125| 42 08 | 07 6 | 8 |13 18

1,4 14 7 |10 |15 | 24
08 | 45 | 20 15 61 | 28 | 22 72 | 37| 26 | 87 | 42 | 36 | 106 | 54
AN1010SS AN1010SS | 23 2,1 8 | 11 |17 | 27
10 | 42 | 23 17 57 | 31 25 | 61 | 42| 30 | 72 | 48 | 43 | 87 | 68 29 28 9 11|17 | 30
- - 18 | 49 | 34| 28 | 49 | 48 | 33 | 64 | 57 | 48 | 72 | 79 4,0 4,1 10 | 13 | 18 | 34
1114 79 19 | 197 |13 28 | 227|147 | 33 | 265|167 | 45 | 375 198 17 0.7 6 | 9 | 14| 34

26 14 7 10 17 3,7
14 9,5 96 25 10,2 | 144 33 144 | 181 4,5 136 | 229 | 55 25 244
AN1020SS AN1020SS 38 2,1 8 1 17 4,0
1.7 53 113 28 64 | 161 38 79 | 207 | 52 53 | 277 | 62 17 286 45 28 9 13 18 43

19 23 | 130 30 30 | 181 41 42 | 229 | 55 30 | 289 | 69 9,1 320 59 4,1 10 14 19 55

08 | 295 | 54 14 | 488 | 71 21 | 572 | 96 | 26 | 681|116 | 37 | 871 | 150 1.0 0,7 7o mop7 3.0

10 | 227 | 62 1,7 371 | 85 26 356 | 127 | 32 | 496 | 144 | 45 | 647 | 190 18 14 8 13 18 49
AN1030SS AN1030SS 28 2,1 10 14 18 58
11 16,7 | 74 19 26,5 | 102 29 265 | 144 | 36 | 363 170 | 52 | 466 | 227 34 28 10 15 20 67

12 (125 82 | 22 155|125 32 | 189|167 | 39 | 276 | 187 | 59 | 276 | 272 48 | 41 | 10| 15| 20 | 79
10 (238 99 | 14 |98 |8 | 19 | 125 |9 | 22 | 176 | 79 | 29 | 250 | 76 10 07 | 8 | 11|17 52
11 14 | 17 492 119 22 | 908 | 130 | 28 | 114 [ 144 | 34 | 204 | 122 17 14 9 |15 19| 64

AN1040SS AN1040SS | 23 2,1 1017 20| 79
- - | - 18 | 341 139 25 |473 | 167 | 32 | 625|193 | 40 | 148 | 187
3,0 28 | 11|18 | 2| 91

- - 19 20,8 | 159 28 22,7 | 210 | 34 39 | 232 4,8 60 289 44 41 13 18 23 10,7
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AN5010SS und AN5020SS (1/2” BSP/NPT)
Diisen mit kleinem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: AN5010SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: AN5020SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Diese Zerstauberdiisen sind fiir das Spriihen eines konzentrierten Flissig-
keitnebels hervorragend geeignet. Diese grof3en Spriihdisen lassen sich,
aufgrund ihrer vielseitigen Einstellmdglichkeiten, fur das Auftragen einer
dicken Beschichtung aus kurzer Distanz oder fiurr das Verspriihen eines sehr
feinen Nebels tGiber mehr als 12 m nutzen! Oft werden sie fiir das Aufspriihen
grof3er Mengen von Schmiermitteln bei der Montage oder zur Markierung
von Teilen bei deren Transport auf einem Férderband eingesetzt.

Fir druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhdngige Kontrolle von
Luft und Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten

Modell

0,3 bar Flussigkeit
Luft I/h I/min
BAR

1,0 bar Flissigkeit
Luft I/h | l/min
BAR

1,7 bar Flissigkeit 2,4 | bar Flissigkeit 3,8 bar Fluissigkeit Druck Breite

Luft I/h [I/min| Luft | I/h | I/min | Luft I/h I/min || Modell | Luft | Flis- A B C | Max.
BAR BAR BAR sigkeit Tiefe

14 03 889 | 146 216 | 67
2,5 1,0 889 | 146 | 216 | 91
5010SS | 3,4 1.7 8,89 | 146 | 216 | 104

4,1 24 889 | 146 216 | 113

12 | 341 | 3398 | 1,9 | 1022 | 411 | 26 | 1953 | 464 | 33 | 286 | 521 -~ -~ -
AN 14 | 265 | 3625 | 22 | 757 | 459 | 30 | 1226 | 552 41 |[139| 716 | - - - AN
501058 | 15 | 227 | 3852 | 26 | 757 |s38| 37 | 83 |es8| 50 | 82 | 878 | - - -
17 | 170 | 4106 | 29 | 473 | 578 | 41 | 681 | 762 | 54 | 64 | 954 | - - -
07 | 1136 | 3880 | 12 | 3724 | 442 | 18 | 6018 | 498 | 25 | 693 | 566 | 37 | 8743 | 736
AN 08 | 704 | 4588 | 14 | 2771 | 507 | 22 | 3747 |e71| 29 | 477 | 739 | 41 | 6359 | 946
502055 - - - 15 | 2407 | 575 | 25 | 2839 |810| 32 | 363 | 878 | 50 | 2877 | 1337 || 502055
. } - 1,7 | 1998 | 640

07 | 03 |10 152 22 | 61
AN | 22 | 17 |14 191 25 | 82

30 | 24 |15 229 27 | 107
28 | 2180 | 935 | 36 |269 | 1068 | 52 | 2044 | 1453 44 | 38 |15 220 27 | 128
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AW1010SS, AW1020SS, AW1030SS und AW1040SS (1/4” BSP/NPT)
Diisen mit groBem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: AW1010SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: AW1020SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Modell: AW1030SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Modell: AW1040SS Material: Edel-

stahl, Typ 303

Die Zerstauberdiisen mit grof3em Austrittswinkel und rundem Spriihbild sind
fur die Abdeckung eines groBBen Bereichs bestens geeignet. Sie kénnen so
eingestellt werden, dass sie einen leichten Nebel oder einen starken Spriih-
strahl zum Einweichen erzeugen. Haufig werden sie zur Staubbindung sowie
zum groBflachigen Befeuchten und Kiihlen von Produkten, Personen oder
Vieh einge-setzt. Auch fir das Auftragen einer Beschichtung auf Teile, die in
grof3en Behdltern verpackt sind, sind diese Diisen perfekt geeignet, so zum
Beispiel fiir das Bespriihen eines Behilters mit gestanzten Stahlteilen mit O,
um ein Oxidieren wahrend des Transportes zu verhindern. Fur druckluftge-
speiste Applikationen, die keine unabhangige Kontrolle von Luft und Fliissig-
keit erfordern.

Abmessungen und Sprihverhalten

1/4” BSP/NPT Drucklufteinlass

2.81"*
71mm
90" 1,06"#
23mm 27mm

1/4" BSP/NPT
Einlass fur Flissigkeit

*Modell AW1010SS: 2,68"/68mm
**Modell AW1010SS: 0,93"/24mm

0,7 bar Flussigkeit 1,4 bar Flissigkeit 2,1 bar Flussigkeit 2,8 | bar Flissigkeit 4,1 bar Flussigkeit Druck Breite
Luft | I/h |/min| Luft I/h |I/min| Luft I/h [I/min| Luft | I/h |I/min| Luft | I/h | I/min || Modell Luft | Flus- A B C Max.
Modell BAR BAR BAR BAR BAR sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm | cm | cm m
0,7 0,7 18 | 23 | 36 15
0,6 6.8 8 1,0 9,1 1 1,5 102 | 14 21 | 114 2 30 | 132 | 25 AW1010SS | 23 2,1 25 | 30 | 41 24
07 |61 | 11| 12 | 79 | 14| 21 |87 20| 26 | 98 | 23 | 38 | 117 31 29 | 28 | 25 | 30 | 41 | 27
AW1010SS 4,1 4,1 25 | 30 | 41 3,7
08 | 57 | 1N 15 72 | 17 2,5 72 | 23| 32 | 79 | 28| 45 | 95 | 37
0,8 0,7 25 | 33 | 43 2,7
10 | 49 | 14 1,8 61 | 20 28 61 | 25 | 34 | 72 | A 52 | 79 | 42 17 14 28 | 33 | 46 34
08 | 106 | 48 15 | 151 | 65 21 | 204 | 71 | 26 | 242 | 82 | 37 |322| 99 ||AW1020SS | 23 2,1 28 | 33 | 46 3,7
1061 57| 17 | 17| 71| 23 144 91| 30 167|110 40 | 265 | 116 3.2 28 | 28 | 36 | 46 | 43
AW1020SS 4,1 4,1 28 | 36 | 48 49
- - - 18 76 | 82 26 68 | 113 | 33 | 98 | 130 | 45 | 204 | 147
0,8 07 25 | 33 | 46 2,7
- - - - - - 2,8 34 | 127 | 36 | 38 | 153 | 52 | 64 | 201 15 14 2% | 33 | 26 34
0,7 257 | 31 14 322 | 42 2,1 341 57 28 379 | 74 39 56,8 82 AW1030SS 2,3 2,1 28 36 46 4,0
08 | 170 | 40 15 | 227 | 54 23 | 220 | 79 | 30 | 265 | 96 | 41 | 454 | 99 32 2,8 28 | 36 | 48 4,6
AW1030SS
10 | 83 | 54 17 | 170 | 65 26 91 |[108| 33 | 140 119 | 48 | 189 | 159 &3 ) 28136 5 >8
1,7 | 227|153 | 26 |352|218| 33 |587 |238| 41 | 731|292 59 | 91 | 391 1.9 0,7 25 | 36 | 41 49
19 [ 151|173 30 | 208 | 258 | 39 | 341 |300| 48 | 454 362 | 62 | 806 | 430 32 | 14 |28 36 | 46 | 55
AW1040SS AW1040SS | 4,1 2,1 30 | 41 | 53 64
21 | 95 | 190 | 33 | 132|283 | 43 | 227 343 | 55 | 246 416 | 66 | 700 | 467
52 2,8 30 | 41 | 56 73
22 | 76 | 207 | 36 72 1306 | 48 | 106 |379| 62 | 106 | 487 | 69 | 598 | 490 6,2 41 30 | 41 | 58 76
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AW5010SS, AW5020SS und AW5030SS (1/2” BSP/NPT)
Diisen mit groBem Austrittswinkel und rundem Spriihbild

Modell: AW5010SS Diese Zerstauberdiisen mit groBem Austrittswinkel und rundem Sprihbild
Material: Edelstahl, Typ 303 sind fur die Abdeckung eines grof3en Bereichs bestens geeignet. Sie kon-
nen so eingestellt werden, dass sie einen leichten Nebel oder einen starken
Sprihstrahl zum Einweichen erzeugen. Haufig werden sie zur Staubbindung
sowie zum grof3flachigen Befeuchten und Kihlen von Produkten, Personen
oder Vieh eingesetzt. Auch fir das Auftragen einer Beschichtung auf Teile,
die in grof3en Behaltern verpackt sind, sind diese Diisen perfekt geeignet, so
Modell: AW50205S zu‘m"Beispie! far <.ja.s Bespr}jhen eines Behalters mit gestanzten Stf\hlteilen
Material: Edelstahl, Typ 303 mit Ol, um ein OX|<'j|er('en wahrgnd Qes Transpc').rte.s zu verhindern. Fur druck-
luftgespeiste Applikationen, die keine unabhdngige Kontrolle von Luft und
Flussigkeit erfordern.

Abmessungen und Sprihverhalten

Modell: AW5030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

0,3 bar Fliissigkeit 1,0 bar Flussigkeit 1,7 bar Flissigkeit 2,4 | bar Flussigkeit 3,8 bar Fliissigkeit Druck Breite
Luft | I/h | Vmin | Luft I/h |I/min| Luft I/h I/min | Luft | I/h | I/min | Luft I/h I/min || Modell [Luft  Flis- A B c Max.
Modell | BAR BAR BAR BAR BAR sigkeit Tiefe
BAR BAR cm cm  cm m
» - - - - - - 1.9 125 215 28 | 109 | 312 4,0 250 331 soﬁ\gss 28 24 |330| 48 | 66 6,1
- - - - - - 2,1 77 283 29 68 377 4,1 185 379
5010SS 4,1 3,8 356 | 48 67 6,7

- - - - - - - - - | - - 43 | 136 | 476

069 | 121 | 340 | 1,8 | 64 |617| 28 | 229 | 847 | 37 | 265 | 1059 | 52 | 435 | 1291 08 03 |381| 50 | 64 | 67

Aw | 083 | 77 | 411 | 21 | 109 |725| 30 | 154 | 949 | 40 |18 | 1167 | 55 | 356 | 1422 | Aw | 32 | 17 406 51 | 64 | 107

502055 | 4,1 2,4 1| 4 12,2
502055 | 097 | s0 | 459 | 22 | 79 | 784 | 33 | 100 | 1082 | 43 | 136 | 1266 | - - - 38 6 | o8

- - 23 59 838 | 34 77 1107 | 45 | 102 | 1328 - - - 22 38 3301 43 52 137

069 | 118 | 362 | 12 | 424 |413| 18 | 681 | 481 | 25 | 795 | 600 | 37 | 999 | 799 07 | 03 |a06| 53| 79 | 61

AW 0,83 70 429 14 329 | 467 | 21 522 583 28 | 670 | 708 4,3 818 1020
5030SS

AW | 14 | 1,0 |406| 52 | 69 | 67
- - 15 | 273 | 524 25 | 316 | 756 | 33 |38 920 | 48 | 568 | 1201 || 503055

3,0 2,4 330 43 56 10,7
- - 1,7 227 578 2,8 232 878 36 | 311 1039 52 420 1362 4.4 38 343 | 43 56 134
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AF1010SS, AF1020SS, AF1030SS, AF1040SS und AF1050SS (1/4” BSP/NPT)

Diisen mit Flachstrahl-Spriihbild

Modell: AF1010SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Modell: AF1020SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Modell: AF1030SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Modell: AF1040SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Modell: AF1050SS Material:

Edelstahl, Typ 303

Bei der Konstruktion der Flachstrahl-Zerstauberdiisen stand die Wirksamkeit
an erster Stelle. Sie sind fiir vertikale oder horizontale Fertigungsstra3en be-
sonders gut geeignet. lhr breites, stark ellipsoides Spriihbild sorgt fiir eine
effiziente Nutzung teurer Flissigkeiten. Unabhdngig von der Flussigkeit, mit
der Sie arbeiten - Sie konnen den Durchsatz dieser Dlisen so einstellen, dass
Sie einen sehr diinnen Film oder eine dicke Beschichtung erhalten. Flach-
strahl-Zerstauberdlisen decken einen weiten, ebenen Bereich ab und sind
ideal fur Produkte, die sich auf einem Forderband bewegen, wie beim Lackie-
ren von hangenden Blechen oder beim Kiihlen einer Laminatbahn mit einem
Wassernebel. Fiir druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhangige
Kontrolle von Luft und Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Sprihverhalten

0,90”
23mm

1/4” BSP/NPT Drucklufteinlass

1/4" BSP/NPT

Einlass fur Fliissigkeit

*Modell
**Modell

0,7 bar Flussigkeit 1,4 bar Flussigkeit 2,1 bar Flussigkeit 2,8 | bar Flussigkeit 4,1 bar Flussigkeit
Luft I/min
Modell
0,7 6,1 20 1.2 7.9 28 19 9,1 40 2,6 9.8 48 38 121 62
1,0 53 25 1.8 6,4 37 28 6,8 51 34 7,6 59 52 8,7 85
AF1010SS
1.2 4,2 31 23 4,5 48 33 53 59 4,1 6,1 71 6,2 6,1 102
1,5 3,0 37 2,8 3,0 54 38 38 68 4,8 4,5 85 6,9 4,9 116
0,38 9,1 20 14 129 | 25 2,1 14,8 | 34 2,6 17,4 | 40 4,5 17,8 62
11 6,8 25 1.9 9,1 34 26 11,0 42 34 12,1 54 52 14,0 74
AF1020SS
1.2 57 28 2,2 6,8 42 32 7,6 54 41 83 65 59 10,6 85
14 4,9 31 25 53 48 34 6,1 59 4,8 53 79 6,6 7.9 102
11 17 57 19 22,7 79 2,6 26,5 99 32 322 | 113 4,5 41,6 | 150
14 125 | 68 2,2 189 | 88 29 24,2 | 108 36 | 284 | 127 4,8 379 | 161
AF1030SS
1.7 9,1 76 23 17,0 | 93 32 208 | 116 40 | 23,8 | 139 55 303 | 181
1.9 57 88 25 148 | 99 33 193 | 125 4,1 22,7 | 147 6,2 242 | 204
038 30,7 | 40 1.5 454 | 54 23 496 | 76 32 541 96 4,5 69,3 | 127
11 223 | 51 2,1 269 | 76 29 337 | 9 3,7 39 116 55 45 167
AF1040SS
1.2 189 | 57 23 21,2 | 88 33 238 | 116 4,1 299 | 136 6,2 322 | 193
1,5 125 | 68 2,6 155 | 99 3,6 189 | 127 4,8 17,4 | 164 6,9 22,7 | 224
1,0 333 | 85 1.8 43,5 | 122 23 78,7 | 130 29 114 | 136 4,0 159 | 156
11 20,1 | 105 1.9 29,5 | 139 25 64,3 | 139 32 77,6 | 173 4,5 114 193
AF1050SS
- - - - - - 28 34,1 173 34 51,1 | 207 4,8 79,5 | 246
- - | - E - | - 20 | 238|198 | 37 | 284|238 | 55 | 322/ 317
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Druck Breite
Modell Luft | Flis- A B C Max.
sigkeit Tiefe
BAR | BAR cn | cm | cm m
11 0,7 23 30 38 1.5
2,1 14 28 33 43 1.8
AF1010SS 2,8 2,1 30 36 51 18
34 2,8 36 41 56 2,1
59 4,1 36 43 58 2,1
11 0,7 28 36 48 15
2,1 14 36 43 53 1.8
AF1020SS 29 2,1 36 46 58 18
34 2,8 41 48 66 21
5,5 4,1 41 53 74 2,4
14 0,7 28 36 48 30
2,2 14 38 43 58 34
AF1030SS 29 2,1 41 53 74 37
37 2,8 48 64 84 4,3
5,2 4,1 51 66 89 4,6
11 0,7 36 46 61 30
22 14 38 48 69 37
AF1040SS 32 2,1 43 58 76 4,0
39 2,8 51 64 86 4,6
59 4,1 53 69 91 4,6
1 0,7 36 | 46 | 58 3,0
18 14 38 48 61 4,0
AF1050SS 2,6 2,1 41 51 64 4,9
33 2,8 43 51 69 55
4,8 4,1 43 53 74 58

ATop
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AF5010SS und AF5020SS (1/2” BSP/NPT)
Diisen mit Flachstrahl-Spriihbild

Modell: AF5010SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: AF5020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Auch bei der Konstruktion der 1/2" Flachstrahl-Zerstauberdiisen stand die
Wirksamkeit an erster Stelle. Sie sind fiir vertikale oder horizontale Ferti-
gungsstralBen besonders gut geeignet, und das breite, stark ellipsoide Spriih-
bild dieser groeren Sprihdisen sorgt fiir eine effiziente Nutzung teurer
Flissigkeiten. Sie konnen den Durchsatz dieser Diisen so einstellen, dass Sie
einen sehr diinnen Film oder eine dicke Beschichtung erhalten. Flachstrahl-
Zerstauberdiisen decken einen weiten, ebenen Bereich ab und sind ideal fur
Produkte, die sich auf einem Forderband bewegen, wie beim Lackieren von
hangenden Blechen oder beim Kiihlen einer Laminatbahn mit einem Wasser-
nebel. Fir druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhangige Kontrol-
le von Luft und Flussigkeit erfordern.

Abmessungen und Sprihverhalten

0,3 bar Flissigkeit 1,0 bar Flissigkeit 1,7 bar Flussigkeit 2,4 | bar Flussigkeit 3,8 bar Fliissigkeit
Luft I/h | I/min | Luft I/h |I/min| Luft I/h I/min | Luft | I/h | I/min Luft I/h I/min
Modell | BAR BAR BAR BAR BAR
 Duchfussraten Vh=Liter po Stunde (Fisigkei), min= Liter pro Minute (uf9)
— = = 19| 127 663 30 | 145 | 918 | 40 | 175 | 1141 | - - -
AF 21 | 95 | 716| 33 | 136 | 1025 | 43 | 132 | 1232
501055 23 | 48 |813| 34 | 68 | 1076 | 45 | 95 | 1303
25 | 44 |8s4| 41 | 13 | 1303 | 48 | 61 | 1408
069 | 68 | 510 | 1,2 | 332 | 442 | 18 | 568 | 507 | 25 | 670 | 632 | 37 | 874 | 830
AF | 083 | 23 | 170 | 14 | 236 521 | 21 | 375 | 632 | 28 | 500 | 753 | 41 | 704 | 1008
502055 15 | 173 | 583 | 25 | 191 | 847 | 32 | 201 | 974 | 47 | 409 | 1257
17 | 116 |660| 28 | 100 | 997 | 36 | 145 | 1175 | 52 | 250 | 1505

ATop
e 168

Modell

AF
5010SS

AF
5020SS

Druck
Luft Fliis-
sigkeit
BAR BAR
14 0,7
2,8 14
34 17
4,8 2,8
0,7 0,3
14 1,0
30 24
44 38

64

71

74

81

53

86

99
102

Breite

B

am

86

91

97

107

69

107

19
127

am

114

17

122

130

91

132

163
173

Max.
Tiefe

43
5.5
6,7

82

4,0
46

58
6,1




Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AD1010SS (1/4”BSP/NPT)
Flachstrahldiise mit Spritzstrahlumlenkung

Modell: AD1010SS Innenmischende Flachstrahlzerstauberdiisen mit Spritzstrahlumlenkung

Material: Edelstahl, Typ 303 sind fir Anwendungen mit begrenzten Platzverhdltnissen konzipiert. Die
Strahlrichtung des Flachstrahls steht im rechten Winkel zur Disenrichtung,
dadurch kann der Spritzstrahl auch auf engstem Raum punktgenau gesetzt
werden. Diese Disen sind ideal fiir die Innenbeschichtung von Behéltern
und Leerrohren. Fiir druckluftgespeiste Applikationen, die keine unabhéangi-
ge Kontrolle von Luft und Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Spriihverhalten
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 Duchussaten LitrproStunde Fusigked Umin- LiterproMinute W) SpribwinkelAbmessungen
: To
0,7 bar Fliissigkeit 1,4 bar Flussigkeit 2,1 bar Flissigkeit 2,8 | bar Fliissigkeit 4,1 bar Flussigkeit Druck Breite 1 .E
Mod- | Flis < N
Luft | Vh | Vmin| Luft | Vho[Vmin| Luft | Vho | Umin | Luft | Vho| Vmin | oLuft | b min || 0 Wi || e [|[B B [ € Max. =
Modell | BAR BAR BAR BAR BAR Keit Tiefe g £
BAR cam | cm | cm wn O
 Duchfussaten Un=Lier proStunde (Fisighei, Umin=LiterproMinute (Luf) \ R
0,38 0,7 23 36 | 41 91 ﬁ <|
04 11,5 41 1,0 151 66 15 17,6 90 1,8 214 98 2,6 26,0 133
15 14 28 33 41 107
AD 0,6 10,1 50 1,2 124 82 1,8 15,4 105 22 18,6 121 37 20,1 188 AD
1010SS 1010SS | 23 2,1 20 30 41 114
0,7 83 59 14 11,0 91 2,1 129 122 2,6 15,7 144 43 17,3 221 32 28 23 30 38 122
038 6,9 69 1.5 89 101 23 104 140 32 103 180 4,8 11,9 258 48 41 30 38 | 46 107

Ein Modell AD1010SS wird einge- Das Modell AW1010SS bespriiht Die 360° Hohlkegeldise ist ideal

setzt, um eine Schutzschicht auf eine Holzkiste, bevor sie fiir eine  fir die Innenbeschichtung oder zur

Holzplatten aufzutragen. Sendung nach Ubersee verwendet Abdeckung von breiten Flichen bis
wird. zu 1219 mm (4').

ATop
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Innenmischende Zerstauberdiisen

Modell AT1010SS (1/4”) und AT5010SS (1/2” BSP/NPT)
Innenmischende 360° Hohlkegeldiise

Modell: AT1010SS (1/4" BSP/NPT) Innenmischende 360°-Hohlkegelzerstauberdiisen sind fir Anwendungen
Material: Edelstahl, Typ 303 konzipiert, bei denen der Spritzstrahl von der Diise aus in alle Richtungen ge-
streut werden muss. 360°-Diisen sind ideal, wenn eine glatte, gleichmaBige
Beschichtung auf die Innenflaichen von Rohren aufgetragen werden muss,
und fir dhnliche Arbeiten in Verbindung mit Rohrleitungen. Sie sind auch
hervorragend flir Anwendungen geeignet, bei welchen ein Spriihnebel Giber
einen breiten Bereich benotigt wird, beispielsweise fiir Staubunterdriickung,
Modell: AT5010SS (1/2" BSP/NPT) Befeuchtung und Kiihlung. Fiir druckluftgespeiste Applikationen, die keine
Material: Edelstahl, Typ 303 unabhangige Kontrolle von Luft und Flissigkeit erfordern.

Abmessungen und Sprihverhalten

0,7 bar Flussigkeit 1,4 bar Flussigkeit 2,1 bar Flussigkeit 2,8 | bar Fliissigkeit 4,1 bar Flussigkeit Druck Durchmesser
Luft | Vh | Umin| Luft | /b |[Umin| Luft | 1A | Umin | Luft | Ih | Umin | Luft | I/h | I/min Modell | Luft | Fls-
Modell | BAR BAR BAR BAR BAR sigkeit
BAR | BAR cm
_ 14 07 91
14 168 | 121 | 23 | 275 182 | 34 | 306 | 251 | 41 | 435 | 283 | 59 | 557 | 376
23 14 99
AT 1,7 | 97 | 150 | 26 | 196 | 206 | 39 | 203 | 285 | 48 | 268 | 335 | 62 | 479 | 398 AT 34 21 112
101055 1010SS
18 | 75 | 162 | 29 | 135 | 231 | 41 | 157 | 303 | 55 | 154 | 38 | 66 | 402 | 423 41 28 124
19 59 | 176 | 33 | 78 | 264 | 48 | 74 | 35 | 62 | 77 | 439 | 69 | 337 | 449 59 41 135
10 | 204 | 388 | 17 | 379 | 490 | 25 | 431 | 671 | 33 | 500 | 838 | 50 | 568 | 1175 11 07 142
AT 11 | 127 | 462 | 19 | 250 | 617 | 28 | 314 | 793 | 37 | 322 | 1025 | 52 | 454 | 1291 AT 29 21 284
501055 501055
12 | 64 | 524 | 22 | 123 | 756 | 32 | 145 | 980 | 41 | 159 | 1209 | 54 | 409 | 1357 39 28 366
14 | 41 | 566 | 25 45 | 872| 34 | 55 | 1107 | 46 | 59 | 1413 | 57 | 318 | 1458 55 4,1 396
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AuBBenmischende Zerstauberdiisen

EPUT!

Modell ER1010SS, ER1020SS, ER1030SS, ER1040SS und ER1050SS (1/4” BSP/NPT)

AuBenmischende Runddiise

Modell: ER1010SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER1020SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER1030SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER1040SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: ER1050SS

Material: Edelstahl, Typ 303

AuBenmischende Runddiisen mit rundem Spritzbild sind besonders dann
gefragt, wenn ein grof3es Fliissigkeitsvolumen auf einen bestimmten oder
allgemeinen Bereich aufgetragen werden muss, jedoch nicht mit flachem
Spritzbild. Typische Anwendungen sind Punktbearbeitungen von Teilen, Be-
schichten unregelmafBig geformter Gegenstdnde oder Beschichten von Tei-
lebehéltern mit einer dicken Beschichtung. AuBerdem sind diese Dusen fiir
Bereiche mit starkem Staub- und Schwebeteilchenanfall geeignet.
Fur druckgespeiste Anwendungen mit unabhéngiger Luft- und Flissigkeits-

steuerung.

Abmessungen und Spriihverhalten

0,2 bar Fliissigkeit 0,3 bar Fliissigkeit 0,7 bar Fliissigkeit 1,4 | bar Fliissigkeit | 2,8 bar Fliissigkeit Druck Breite
Modell Luft I/h | Umin | Luft | I/h |I/min| Luft | I/h | Umin | Luft | I/h | I/min | Luft | I/h | I/min Modell Luft | Flussig- | A B C | Max.
BAR BAR BAR BAR BAR keit BAR Tiefe
BAR can | cm | cm m
© Durchfiussraten /h=Liter pro Stunde (Flisigheit), /min= Liter proMinute (Luft) 07 | 02 |78 | 109|160 27
03 | 38 | 255 | 03 | 53 [255| 07 | 72 | 368 | 14 | 102 538 | 14 | 144 | 538
1,4 03 | 84 |14 173 34
Ca10105 07 | 38 | 368 | 07 | 53 [368| 14 | 72 | 538 | 28 | 102 | 850 | 28 | 144 | 850 || Eriotoss | 28 07 | 89 | 135 191 40
14 | 38 | 538 | 21 | 53 680 28 | 72 | 850 | 41 | 102 116 | 41 | 144 | 116 28 14 |89 | 127]178] 43
28 | 38 |80 | 34 | 53 991 | 41 | 72 | 116 | 62 | 102 | 161 62 | 144 | 161 4,1 28 102|140 | 203 | 46
04 | 95 | 255 | 07 | 121|368 | 07 | 163|368 | 14 | 223 | 821 | 28 | 284 | 850 07 02 |97 |127]191 | 30
1,4 03 |102|147 178 37
07 | 95 | 368 | 1.4 | 121|510 14 | 163 538 | 28 | 223 | 878 | 41 | 284 | 116
ER1020SS ER1020SS | 2,8 07 |109|152 21,1 46
21 | 95 | 680 | 28 | 121|878 | 28 | 163 | 878 | 41 | 223 | 116 | 55 | 284 | 150 28 14 | 11al1s2] 211 a6
34 | 95 [ 102 | 41 | 121 | 116 | 41 | 163 116 | 62 | 223 | 167 | 62 | 284 | 167 41 28 |127 165216 49
07 | 167 | 113 | 07 | 208 | 113 | 10 | 288 139 | 21 | 416 | 218 | 28 | 530 | 269 07 | 02 |109]152]224 ] 40
2,8 03 | 114|165 216 70
14 167 | 170 | 14 | 208 | 170 | 21 | 288 | 218 | 28 | 416 | 269 | 34 | 530 317
ER1030SS ER1030SS | 28 0,7 12211731229 73
28 | 167 | 269 | 28 | 208 | 269 | 34 | 288 | 317 | 41 | 416 | 331 | 41 | 530/ 331 an 14 |114]173 | 20| 88
34 | 167 | 317 | 41 | 208 | 331 | 48 | 288 379 | 55 | 416 | 433 | 55 | 530 | 433 4,1 28 |135[178|236 | 9,1
1,0 | 379 139 | 14 | 51,1 170 | 21 | 712| 218 | 28 | 104 | 269 | 34 | 117 | 317 1.4 02 | 147191 | 254 | 46
2,8 03 |152|203 262 58
21 | 379 | 218 | 21 | 511|218 | 28 | 712 | 269 | 34 | 104 | 317 | 41 | 117 | 331
ER10405S ER1040SS | 4,1 07 |152|203 267 70
28 | 379 | 260 | 28 | 51,1 | 269 | 41 | 712 331 | 41 | 104 | 331 | 48 | 117 | 379 a1 14 120178 220 | 73
34 | 379 | 317 | 41 | 511|331 | 55 | 712 433 | 55 | 104 | 433 | 55 | 117 | 433 55 28 | 114165241 91
28 | 681 | 396 | 38 | 980 | 510 | 45 | 155 | 595 | 55 | 227 | 716 | - - - 2,8 02 |165|224 279 70
34 | 681 | 470 | 45 | 980 | 595 | 48 | 155 | 631 | 62 | 227 | 790 | - E - ER105055 — 03 [165)229 254 85
ER10505S 55 07 |165|229 279 | 91
41 | 681 | 558 | 48 | 980 | 631 | 55 | 155 | 716 | - - - - - -
62 14 |152/203|279| 98
45 | 681 | 595 | 55 | 980 | 716 | 62 | 155 | 790 | - - - - - -
C Druckiufttechnik G
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Auflenmischende Zerstauberdiisen

Modell EF1010SS, EF1020SS, EF1030SS, EF1030SS und EF1040SS (1/4” BSP/NPT)
Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel

Modell: EF1010SS AuBenmischende Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel sind ideal
Material: Edelstahl, Typ 303 zum Auftragen von groBen Fliissigkeitsvolumina auf einen konzentrierten
Bereich. Bei auBBenmischenden Spriihdiisen kénnen Luft- und Flissigkeits-
strom unabhangig voneinander gesteuert werden. AuBenmischende Flach-
strahldlisen mit kleinem Austrittswinkel eignen sich auch bestens fiir Anwen-
dungen, bei welchen hochviskose Flissigkeiten fiir dicke Beschichtungen
auf einem schmalen Bereich aufzutragen sind, z. B. in Lackieranlagen.

Fur druckluftgespeiste Anwendungen mit unabhangiger Luft- und Flissig-

Modell: EF1020SS .
keits-steuerung.

Material: Edelstahl, Typ 303

Abmessungen und Spriihverhalten

Modell: EF1030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: EF1040SS
Material: Edelstahl, Typ 303

0,2 bar Flussigkeit 0,3 bar Flussigkeit 0,7 bar Flussigkeit 1,4 | bar Flussigkeit 2,8 bar Flussigkeit Druck Breite
Luft | V/h | Umin | Luft | I/h | I/min| Luft | IV/h |Umin| Luft | I/h |I/min| Luft | I/h | I/min Modell Luft | Flussig- | A B C | Max.
Modell BAR BAR BAR BAR BAR keit Tiefe
BAR BAR cm | cm | cm m
03 | 38 227 07 | 53 283 10 | 72 | 368 | 1,7 | 102|510 31 | 144 | 765 1.7 03 140203 254 | 37

EF1010SS 1,7 14 16,5241 330 | 40
0,7 38 | 283 14 53 | 425 1.7 72 | 510 28 | 102 | 708 | 41 144 | 96,3
EF1010SS 34 14 16,0 | 23,6 | 305 | 49
14 38 | 425 2,1 53 | 56,6 2,8 72 | 708 | 41 10,2 | 96,3 52 | 144 | 116 52 28 16,5 | 241 | 330 55

2,8 3,8 70,8 34 53 82,1 4,1 7.2 96,3 6,2 10,2 | 133 6,5 144 | 144 07 0,2 114178 | 27,9 2,7

07 | 95 | 283 | 1,0 | 121 | 368 | 14 | 163 | 425 | 24 | 223|623 | 34 | 284 | 821 21 | 03 |152|254 356 43
14 | 95 | 425 | 17 [ 121|510 21 | 163 | 566 | 34 | 223 | 821 | 41 | 284 | 963 || EF10205S | 24 | 14 | 165|279 | 406 | 52
EF102055 41 | 14 191292457 6,
21 | 95 | 566 | 28 | 121 | 708 | 34 | 163 | 821 | 48 | 223 108 | 55 | 284 | 122

50 | 28 [191/305 432 67

34 | 95 | 821 | 41 | 12193 | 48 | 163 | 108 | 62 | 223 | 133 | 69 | 284 | 147 07 | 02 152 220 305 37

0,7 16,7 | 99,1 14 | 208 | 150 1.7 288 | 173 28 | 416 | 238 34 | 530 | 283 24 0,3 1731229 | 305 6,1

14 167 | 150 | 21 | 208 | 195 | 24 | 288 | 215 | 34 | 416 | 283 | 41 | 530 | 326 || EF1030SS | 28 | 07 178|254 330 70

EF10305S 41 14 178279356 85
21 167 | 195 | 28 | 208 | 238 | 34 | 288 | 283 | 48 | 41,6 | 360 | 55 | 530 | 388
52 28 178279356 91

1,0 0,2 152254356 | 40
1,0 379 | 125 17 51,1 | 173 24 | 71,2 | 215 31 104 | 261 38 117 | 303 2,1 0,2 1731279356 | 52

34 16,7 | 283 41 20,8 | 326 48 | 288 | 360 62 | 416 | 419 6,5 | 53,0 | 428

1,7 [ 379|173 | 24 | 511 215 | 3,1 | 712 | 261 | 38 | 104 | 303 | 45 | 117 | 345 || EF104055 | 34 07 191305381 | 67

EF1040SS
28 | 379 | 238 34 | 51,1 | 283 41 71,2 | 326 4,8 104 | 360 55 117 | 388 41 14 203 | 305 | 406 | 7.6
55 2,8 17,8 |1 27,9 | 381 8,2

34 | 379 | 283 41 51,1 | 326 55 71,2 | 388 6,2 104 | 419 6,9 117 | 459
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AuBBenmischende Zerstauberdiisen

Modell EF5010SS (1/2” BSP/NPT)

Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel

Modell: EF5010SS

Material: Edelstahl, Typ 303

0,2 bar Flussigkeit

Modell

21 | 53| 854
- 24 | 534 | 961
501055 | 58 | 534 | 1055

31 534 | 1155

0,3 bar Fluissigkeit

2,8
31
38
41

704

704

704

704

1037

1144

1342

1416

Die 1/2" BSP/NPT auBenmischende Flachstrahldiise mit kleinem Austritts-
winkel ist ideal zum Auftragen von grof3en Flissigkeitsvolumina auf einen
konzentrierten Bereich. Bei aullenmischenden Spriihdisen konnen Luft-
und Flissigkeitsstrom unabhdngig voneinander gesteuert werden. Auf3en-
mischende Flachstrahldiisen mit kleinem Austrittswinkel eignen sich auch
bestens flir Anwendungen, bei welchen hochviskose Flissigkeiten fir dicke
Beschichtungen auf einem schmalen Bereich aufzutragen sind, z. B. in La-
ckieranlagen.

Fur druckluftgespeiste Anwendungen mit unabhéngiger Luft- und Flissig-
keits-steuerung.

Abmessungen und Sprihverhalten
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Zerstauberdiisen

0,5 bar Flissigkeit 0,7 | bar Flussigkeit 1,0 bar Flussigkeit Druck Breite

Modell | Luft | Flis- | A B C | Max.
sigkeit Tiefe
BAR BAR | cm | cm | cm m

24 02 | 38|47 |5 | 76
31 825 1130 38 999 | 1314 55 1147 1586 EF 34 0,3 38 | 48 | 58 9,4
38 | 825 | 1331 | 41 | 999 | 1409 | 59 | 1147 | 1699 501085 | 4g 07 | 38|51 | 64| 101

41 825 | 1402 | 48 | 999 | 1496 6,2 1147 | 1739 6,2 1,0 38 | 51 | 64 | 107

4,8 825 | 1609 55 | 999 | 1691 6,9 1147 | 1914

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Auflenmischende Zerstauberdiisen

Modell EB1010SS, EB1020SS, EB1030SS und EB1040SS (1/4” BSP/NPT)
Weitwinkel-Flachstrahldiise

Modell: EB1010SS 1/4" aullenmischende Weitwinkel-Flachstrahldiisen sind ideal zum Auftragen
Material: Edelstahl, Typ 303 grof3er Flussigkeitsmengen auf einen weiten Bereich, wie z. B. bei Fertigungs-
strecken. Weil sie auBenmischend sind, kénnen Luft- und Fllssigkeitsstrom
unabhdngig voneinander gesteuert werden. Zu den allgemeinen Anwen-
dungsgebieten zahlt das maRige Auftragen von Fliissigkeiten auf einen brei-
ten Bereich, z.B. das Kuihlen oder Beschichten breiter Bahnen.
Fur druckluftgespeiste Anwendungen mit unabhangiger Luft- und Flissig-

Modell: EB1020SS keits-steuerung.

Material: Edelstahl, Typ 303

Abmessungen und Sprihverhalten

Modell: EB1030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: EB1040SS
Material: Edelstahl, Typ 303

0,2 bar Flussigkeit 0,3 bar Flussigkeit 0,7 bar Flussigkeit 1,4 | bar Flussigkeit 2,8 bar Flussigkeit Druck Breite
Luft | I/h | I/min | Luft | I/h |I/min| Luft | I/h | /min| Luft | I/h | I/min| Luft | I/h | I/min || Modell Luft | Flis- A B C Max.
Modell BAR BAR BAR BAR BAR sigkeit Tiefe
BAR | BAR cm | cm | cm m
03 |38 255| 03 | 53 | 255| 06 | 72 | 311 | 07 | 102|368 | 10 | 144 | 481 1,0 07 |229|305|432 | 34

0,6 38 | 311 0,7 53 | 368 | 07 72 | 368 | 14 | 102 | 566 14 | 144 | 56,6 EB101055 14 14 236 | 356 | 483 34
EB1010SS 1,7 2,1 27,9 | 381508 | 4,0
0,7 38 | 368 1,0 53 | 481 14 72 | 566 | 21 102 | 736 | 21 144 | 736

1,7 2,8 279 | 381|533 | 43

10 | 38 (481 | 14 | 53 | 566 | 21 | 72 | 736 | 24 | 102|850 | 24 | 144 | 850 06 | 03 | 279 406 483 | 24

04 | 95 283 | 04 | 121|283 | 04 | 163|283 | 07 | 223|368 | 14 | 284 566 10 | 14 279|406 533 34

05 | 95 311 06 | 121|311 | 06 | 163|311 | 08 | 223|425 | 17 | 284 | 651 || EB1020SS | 14 | 14 |305|432]559| 37

EB102055 17 | 21 330|457 610 37
06 | 95 311 06 | 121|340 07 | 163|368 | 1.0 | 223 | 481 | 21 | 284 | 740

21 28 330|483 /61,0 43

10 | 02 279432533 40

06 | 167 | 963 | 07 | 208 | 108 | 10 | 288 | 136 | 24 | 416 | 238 | 34 | 530 31 17 | 07 305|457 (584 49

0,7 9,5 36,8 0,7 12,1 | 36,8 0,38 16,3 | 42,5 14 | 223 | 56,6 24 | 284 | 850

10 167 | 136 | 14 | 208 | 167 | 1,7 | 288 | 190 | 31 | 416 | 286 | 45 | 530 | 348 ||EB1030SS | 31 14 330483 |610| 64

EB1030SS 4,1 2,1 356 | 45,7 | 61,0 7,9
14 16,7 | 167 1,7 20,8 | 190 24 | 288 | 238 38 | 416 | 331 59 | 530 | 445
4,8 2,8 356 | 45,7 | 61,0 9,1

2,1 03 |330 483610/ 52
07 | 379 108 | 10 | 51,1 | 136 | 1,7 | 712|190 | 31 | 104 | 286 | 52 | 117 | 388 31 14 356|508 660 58

17 16,7 | 190 2,1 20,8 | 215 2,8 288 | 263 41 41,6 | 340 65 | 53,0 | 476

10 | 379 | 136 14 | 51,1 | 167 2,1 71,2 | 215 34 104 | 31 59 | 117 | 445 EB1040SS 4,5 14 38,1 | 53,3 | 68,6 7,0

EB1040SS
14 | 379 | 167 2,1 51,1 | 215 28 | 71,2 | 263 4,8 104 | 379 6,5 17 | 476 55 14 381|559 | 711 79
6,2 2,8 40,6 | 559 | 71,1 79

1.7 37,9 | 190 24 51,1 | 238 31 71,2 | 286 55 104 | 419 6,9 17 | 518
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Siphon Zerstauberdiisen

Modell SR1010SS, SR1020SS, SR1030SS und SR1040SS (1/4” BSP/NPT)
Siphongespeiste Runddiisen

Modell: SR1010SS Die Siphongespeisten Runddiisen sind dort geeignet, wo kein Flissigkeits-
Material: Edelstahl, Typ 303 druck verfligbar ist und eine diinne Beschichtung auf einen bestimmten
Bereich aufgetragen werden soll. Die Durchflussrate kann tber das Einstell-
ventil variiert werden. Siphongespeiste Dilisen arbeiten am besten mit einer
Ansaughdhe von 914 mm (36”) oder weniger. Bei siphongespeisten Diisen
saugt der Druckluftstrom die Flussigkeit an und mischt diese intern. Der
Durchfluss hangt sowohl von der Schwerkraft oder Ansaughdhe als auch
vom Luftstrom ab. Siphonge-speiste Runddiisen sind unter allen siphonge-
speisten Dusen die mit dem grof3ten Durchfluss.

Fir Druckluftanwendungen, die keine unabhéngige Luft- und Flissigkeits-
kontrolle bendtigen.

Modell: SR1020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

-
N

Abmessungen und Spriihverhalten
Modell: SR1030SS
Material: Edelstahl, Typ 303

Modell: SR1040SS
Material: Edelstahl, Typ 303
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Zerstauberdiisen

Luft Sog-Leistung Siphon Hohe
. Druck Breite
Druck I/min 46 cm 30cm 15cm 10cm 20cm 30cm 61cm 91 cm
Modell BAR Modell Luft A B C Max.
Tiefe
0,7 6 10 15 2,1
0,7 14,2 23 1.9 1.5 0,8 0,8 - - -
SR1010SS 14 8 I 15 2,7
14 19,8 23 23 1.9 15 15 11 - -
SR1010SS 28 10 13 17 30
28 34,0 26 26 23 1,9 1,9 1,5 1,1 08 41 10 13 17 34
41 453 3,0 3,0 2,6 23 1,9 1,9 1,5 0,8 0,7 8 12 17 2,7
0,7 19,8 4,2 34 3,0 19 15 11 - - SR1020SS 14 9 3 18 34
2,8 10 14 19 4,3
14 31,1 4,9 4,2 38 30 2,6 23 1.1 -
SR1020SS 4,1 10 15 20 4,9
28 481 6,1 57 53 45 38 38 26 15 14 9 13 18 37
41 65,0 72 6,4 6,1 53 4,5 4,5 34 1.9 2,8 10 13 19 4,0
SR1030SS
14 56,6 163 144 125 95 68 49 11 41 10 4 20 | 46
55 10 15 21 5,5
28 90,6 18,9 16,7 15,1 12,5 11,0 9,5 4,9 38
SR1030SS 2,1 12 17 22 58
41 122 20,8 18,5 17,0 14,0 12,9 11,7 72 57 28 13 18 24 64
SR1040SS
55 158 22,0 20,1 18,5 15,5 14,8 14,0 9.8 6,4 41 14 19 25 7.3
2,1 161 46,6 416 352 2338 20,1 17,0 23 55 15 20 25 82
28 195 49,2 44,7 379 27,6 24,6 20,8 57 1,1
SR1040SS
41 269 54,1 49,2 43,5 322 284 24,6 8,7 57
55 340 56,8 51,1 47,3 36,0 32,2 284 13,2 72
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Siphon Zerstauberdiisen

Modell SR5010SS (1/2" BSP/NPT)
Siphongespeiste Runddiisen

Modell: SR5010SS

Material: Edelstahl, Typ 303

Die 1/2" siphongespeiste Runddiise ist dort geeignet, wo kein Flissigkeits-
druck verfugbar ist und eine dicke Beschichtung auf einen bestimmten Be-
reich aufgetragen werden soll. Die Durchflussrate dieser gro3eren Zerstdu-
berdiise kann Uber das Einstellventil variiert werden. Siphongespeiste Diisen
arbeiten am besten mit einer Ansaughdhe von 610 mm (24”) oder weniger.
Bei siphonge-speisten Diisen saugt der Druckluftstrom die Fliissigkeit an und
mischt diese intern. Der Durchfluss hdngt sowohl von der Schwerkraft oder
Ansaughodhe als auch vom Luftstrom ab. Siphongespeiste Runddiisen sind
unter allen siphongespeisten Dlsen die mit dem gré3ten Durchfluss.

Fur Druckluftanwendungen, die keine unabhdngige Luft- und Flissigkeits-

kontrolle bendtigen.

Abmessungen und Spriihverhalten

Modell

SR5010SS

Druck

Luft

929

1039

1195

1351

1498

46 cm

231
224
250
259

Sog-Leistung

30cm

215
217
217
222
224

15cm

155

162

166

166

168

10cm

108

119

121

125

134

169

Siphon Hohe

20cm

107
14
125
134
140

30cm

61cm

ATop
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Druck Breite
Modell Luft B
cm Max. Tiefe

BAR m
14 15 6,7
2,1 15 7,6
28 15 85

SR5010SS 34 15 8,8
4,1 15 9,4
4,8 15 10,7
55 15 11,3




Siphon Zerstauberdiisen

Modell SF1010SS, SF1020SS und SF1030SS (1/4” BSP/NPT)
Siphongespeiste Flachstrahldiise

Modell: SF1010SS Siphongespeiste Flachstrahldiisen sind fir das Auftragen von diinnen Be-
Material: Edelstahl, Typ 303 schichtungen auf einen weiten Bereich ohne Fliissigkeitsdruck geeignet. Die
Durchflussrate kann liber das Einstellventil variiert werden. Siphongespeiste
Disen arbeiten am besten mit einer Ansaughdhe von 914 mm (36”) und we-
niger. Bei siphongespeisten Diisen saugt der Druckluftstrom die Flussigkeit
an und mischt diese intern. Der Durchfluss hangt sowohl von der Schwerkraft
oder Ansaughohe als auch vom Luftstrom ab. Siphongespeiste Flachstrahl-
disen eignen sich insbesondere fiir das breitflachige Auftragen von Flissig-
keiten, z. B. bei der FlieBbandfertigung.

Fir Druckluftanwendungen, die keine unabhéngige Luft- und Flissigkeits-
kontrolle bendtigen.

Modell: SF1020SS
Material: Edelstahl, Typ 303

-
N

Modell: SF10305S Abmessungen und Sprihverhalten

Material: Edelstahl, Typ 303
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Zerstauberdiisen

Luft Sog-Leistung Siphon Hohe
Modell Druck I/min 46 cm 30cm 15cm 10cm 20cm 30cm 61cm 91 cm Druck Breite
BAR Modell | Luft | A B c | Max
BAR cm cm cm m
0,7 25,5 15 11 11 0,38 0,8 0,8 08 04 0,7 23 28 33 1,5
SF1010SS 14 36,8 15 11 11 1,1 11 1,1 0,8 0,8 SF1010SS 1,4 25 30 36 18
2,1 48,1 1 1 1,1 1 1 -~ -~ -~ 21 28 33 E
14 25 36 48 18
14 65,1 4,5 4,2 38 34 3,0 3,0 23 19
SF1020SS 2,1 28 38 53 2,1
2,1 82,1 4,2 4,2 38 3,0 3,0 3,0 23 19
SF1020SS 2,8 33 41 58 1,8
28 99,1 38 34 30 2,6 2,6 26 19 1.5 34 36 46 64 1,8
34 122 3,0 26 19 19 15 1,1 - - 14 23 28 38 24
14 623 6,8 6,1 57 53 53 49 42 38 SF1030SS 21 % 3 43 27
28 28 36 43 3,0
2,1 79,2 7.2 6,8 6,8 6,4 6,4 6,1 53 4,5
SF1030SS 3,4 28 36 46 34
2,8 934 6,8 6,8 6,4 6,1 6,1 57 4,9 4,5
34 13 6,1 57 53 53 4,9 4,9 4,2 38
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Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie Zerstauberdiisen
No Drip Atomizing Nozzles

Verhindert Tropfen, um teure Fliissig-
keiten zu sparen und verbessert die
Produktoberflachen!

Was sind tropffreie Zerstauberdiisen?

Die patentierten tropffreien Zerstduberdlisen von EXAIR arbeiten auf die
gleiche Weise wie die Standard-Zerstauberdiisen, haben aber den zu-
satzlichen Vorteil, dass der Flissigkeitsfluss zuverldssig stoppt, sobald die
Druckluftzufuhr unterbrochen wird. Bei allen Modellen besteht die gesamte
Konstruktion aus Edelstahl, um die Haltbarkeit und Korrosionsbestandigkeit
zu gewahrleisten.

Wozu tropffreie Zerstauberdiisen?

Beim Aufspriihen von Flissigkeiten kann nach dem Spritzen weiterflieRende
Flussigkeit grof3e Probleme verursachen. Unerwiinschte Tropfen kénnen be-
schichtete oder lackierte Oberflachen ruinieren. AuBerdem werden durch
den unkontrollierten Flussigkeitsfluss wertvolle Betriebsmittel wie teure
Beschichtungen, Chemikalien oder Wasser verschwendet. Die tropffreien
Zerstauberdiisen von EXAIR sind ideal fir Anwendungen, bei welchen ein
Nachtropfen nicht zuldssig ist. Sobald die Druckluftzufuhr unterbrochen
wird, unterbricht die tropffreie Diise den Fllssigkeitsstrom zuverladssig und
verhindert die Tropfenbildung. Sie kénnen in allen Situationen eingesetzt
werden, in welchen auch die Standard-Zerstauberdiisen verwendet wer-
den, einschlie8lich syphongespeiste Anwendungen. Im Unterschied zu
Produkten anderer Hersteller ist keine getrennte Luftleitung zur Steuerung
des Tropfstoppmechanismus erforderlich. Die Druckluft, mit welcher Flissig-
keiten in verschiedenen Mustern gemischt und zerstaubt werden, wird auch
zum Offnen eines Ventils verwendet, welches den Flussigkeitsstrom offnet.
Deshalb sind diese Disen ideal fiir den geld- und energiesparenden EFC von
EXAIR (siehe ndchstes Kapitel Optimierungsgerdate). Die Durchflussraten der

Ein Modell SR2010SS wird eingesetzt,
um Werkstuicke zu kiihlen, bevor sie
weiterverarbeitet werden.

Der Befestigungswinkel fir Zer-
stauberdisen Modell 901318 ist fur
1/4" NPT/BSP und Modell 901556
ist fir 1/2" NPT/BSP Zerstauberdiis-

tropffreien Diisen von EXAIR unterscheiden sich nicht von denen der Stan- en erhaltlich.

dard-Zerstauberdiisen. Es kdnnen Arbeiten geleistet werden, welche bis zu

180 Zyklen pro Minute erfordern. Ein Mindestdruck von 2,1 bar (30 psig) ist

erforderlich.

Anwendungen Vorteile

> Lac“kieren » Feine Zerstaubung

» Spulep » Kein Nachtropfen

» B?schlchten » Mit einem EFC einfach nutzbar

» Kihlen » Minimierung des Luft- und Flussigkeitsver-

» Abschrecken brauchs

» Benetzen » Komplett aus Edelstahl

» Befeuchten » Kompakt

» Staubbindung » Flussigkeits-/Drucklufteinsatze auswechselbar
» Einstellbar
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Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie Zerstauberdiisen sind in 3 Ausfithrungen erhiltlich:

Innenmischung

Innenmischende Diisen mischen die Flissigkeit und das Wasser innerhalb
des Drucklufteinsatzes und erzeugen eine hochfeine Zerstdubung. Innenmi-
schende Diisen kdnnen fiir Flissigkeiten mit einer Viskositat von bis zu 300
Centipoise verwendet werden. Sowohl die Luft- als auch die Flussigkeitssei-
te sind druckgespeist. Tropffreie innenmischende Zerstauberdiisen sind flr
druckgespeiste Anwendungen geeignet, welche keiner unabhangigen Luft-
und FlUssigkeits-steuerung bedirfen.

AuBBenmischung

AuBenmischende Disen weisen die hochsten Durchflussraten auf und er-
moglichen eine unabhdngige Luft- und Flissigkeitssteuerung. Diese Diisen
sind ideal, wenn eine prazise Durchflussrate erforderlich ist. Aulenmischen-
de Diisen konnen fir Flissigkeiten mit einer Viskositat Gber 300 Centipoi-
se verwendet werden. Sowohl die Luft- als auch die Flussigkeitsseite sind
druckgespeist. Tropffreie aullenmischende Zerstauberdisen sind fiir druck-
gespeiste Anwendungen mit unabhangiger Luft- und Flussigkeitssteuerung
geeignet.

Siphongespeist

Siphongespeiste Diisen benotigen keinen Flissigkeitsdruck und kénnen mit
Flussigkeiten, die entweder durch Schwerkraft gefordert oder angesaugt
werden, verwendet werden. Die maximale Ansaughdhe betragt 91 cm (36
inch). Siphongespeiste Dusen kdnnen fiir Flissigkeiten mit einer Viskositat
von bis zu 200 Centipoise verwendet werden. Tropffreie siphongespeiste Zer-
stduberdisen fir drucklose Anwendungen werden durch Ansaugung oder
Schwerkraft gespeist.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Zerstauberdiisen
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Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie innenmischende Zerstauberdiisen

Modell Beschreibung

Kleiner Austrittswinkel, rundes Spriihbild

AN2010SS | Tropffreie Zerstauberdise, max. 12,5 I/h, 1/4” BSP/NPT

AN2020SS | Tropffreie Zerstauberdise, max. 37,5 I/h, 1/4” BSP/NPT

AN2030SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 87,1 I/h, 1/4” BSP/NPT

AN2040SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 250 I/h, 1/4" BSP/NPT

AN6010SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 286 I/h, 1/2" BSP/NPT

AN6020SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 874 I/h, 1/2" BSP/NPT

Grofer Austrittswinkel, rundes Sprihbild

AW2010SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 13,2 I/h, 1/4" BSP/NPT

AW2020SS | Tropffreie Zerstauberdise, max. 32,2 I/h, 1/4” BSP/NPT

AW2030SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 56,8 I/h, 1/4” BSP/NPT

AW2040SS | Tropffreie Zerstauberdise, max. 91,0 I/h, 1/4” BSP/NPT

AW6010SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 250 I/h, 1/2" BSP/NPT

AW6020SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 435 I/h, 1/2" BSP/NPT

AW6030SS | Tropffreie Zerstauberdiise, max. 999 I/h, 1/2" BSP/NPT
Flachstrahl-Spriihbild

AF2010SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 12,1 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2020SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 17,8 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2030SS | Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 41,6 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2040SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 69,3 I/h, 1/4” BSP/NPT
AF2050SS | Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 159 I/h, 1/4" BSP/NPT
AF6010SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 175 I/h, 1/2" BSP/NPT
AF6020SS Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdlse, max. 874 I/h, 1/2" BSP/NPT
Flachstrahldiise mit Spritzstrahlumlenkung

AD2010SS | Tropffreie Flachstrahl-Zerstauberdiise, max. 26 I/h, 1/4" BSP/NPT
360° Hohlkegelzerstauberdiise

AT2010SS 360° Hohlkegelzerstauberdiise, max. 55,7 I/h, 1/4" BSP/NPT
AT6010SS 360°Hohlkegelzerstauberdiise, max. 568 I/h, 1/2" BSP/NPT




Tropffreie Zerstauberdiisen

Tropffreie

Modell Beschreibung

aulenmischende Zerstauberdiisen

Rundes Spriihbild

ER2010SS

AuBBenmischende Runddiise, max. 14,4 I/h, 1/4” BSP/NPT

ER2020SS

AuBBenmischende Runddiise, max. 28,4 I/h, 1/4" BSP/NPT

ER2030SS

AuBBenmischende Runddiise, max. 53,0 I/h, 1/4” BSP/NPT

ER2040SS

AuBenmischende Runddiise, max. 117 I/h, 1/4” BSP/NPT

ER2050SS

AuBBenmischende Runddiise, max. 227 I/h, 1/4” BSP/NPT

Kleiner Austrittswinkel, Flachstrahl-Spriihbild

EF2010SS

AuBenmischende Flachstrahldlise, max. 14,4 I/h, 1/4" BSP/NPT

EF2020SS

AuBBenmischende Flachstrahldiise, max. 28,4 I/h, 1/4” BSP/NPT

EF2030SS

AuBenmischende Flachstrahldiise, max. 53,0 I/h, 1/4” BSP/NPT

EF2040SS

AuBBenmischende Flachstrahldiise, max. 117 I/h, 1/4" BSP/NPT

EF6010SS

AuBenmischende Flachstrahldiise, max. 1147 I/h, 1/2" BSP/NPT

GroBer Austrittswinkel, Flachstrahl-Spriihbild

EB2010SS

AuBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldise, max. 14,4 |/h, 1/4” BSP/
NPT

EB2020SS

AuBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldise, max. 28,4 I/h, 1/4” BSP/
NPT

EB2030SS

AuBBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldlise, max. 53,0 I/h, 1/4” BSP/
NPT

EB2040SS

AuBenmischende Weitwinkel-Flachstrahldiise, max. 117 I/h, 1/4”" BSP/NPT

Siphonges

peiste Runddiise

SR2010SS

Siphongespeiste Runddiise, max. 3,0 I/h, 1/4" BSP/NPT

SR2020SS

Siphongespeiste Runddiise, max. 7,2 I/h, 1/4" BSP/NPT

SR2030SS

Siphongespeiste Runddiise, max. 22,0 I/h, 1/4" BSP/NPT

SR2040SS

Siphongespeiste Runddiise, max. 56,8 I/h, 1/4" BSP/NPT

SR6010SS

Siphongespeiste Rundduse, max. 259 I/h, 1/2" BSP/NPT

Siphonges

peiste Flachstrahldiise

SF2010SS

Siphongespeiste Flachstrahldiise, max. 1,5 I/h, 1/4” BSP/NPT

SF2020SS

Siphongespeiste Flachstrahldiise, max. 4,5 I/h, 1/4” BSP/NPT

SF2030SS

Siphongespeiste Flachstrahldiise, max. 7,2 I/h, 1/4”" BSP/NPT

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Druckluftoptimierung

Energieeffzient durch den Einsatz intelligenter Zusatzgerate

Elektronischer Seite 183-185
Stromungsschalter (EFC)

Ultraschall Leck Detektor Seite 186 -187

Digitales Seite 188-190
Durchflussmessgerat
Digitales Seite 191

Schallpegelmessgerat




Elektronischer Stromungsschalter

Elektronischer Stromungsschalter
- Electronic Flow Control (EFC™)

Minimiert die Druckluftnutzung bei Abblas-, Trock-
nungs-, Kiihl-, Forder- und Antistatikanwendungen!

Hohe Kosteneinsparung durch das Abschalten der Druc-

kluft bei Nichtvorhandensein eines Objekts!

Was versteht man unter einem Elektronischen Stromungsschalter (EFC™)?

Der EFCTM von EXAIR ist ein benutz-
erfreundlicher, elektronischer Stro-
mungsschalter fur Druckluft, der fir
die Minimierung des Druckluftver-
brauches bei Abblas-, Trocknungs-,
Kihlungs-, Forder- und Antistatik-

anwendungen gedacht ist. Der EFC
kombiniert einen fotoelektrischen
Sensor mit einer Zeitsteuerung,
die den Druckluftverbrauch be-
grenzt, indem sie diese abschaltet,
wenn kein Objekt vorhanden ist.

Die Zeitsteuerung erlaubt durch 8
Programmmodi eine einfache An-
passung an die Anforderungen
der Anwendung bei gleichzeitiger
Flexibilitat der Abtastentfernung.

Warum ein EFC?

Bei den meisten Firmen ver-
braucht der Luftkompressor mehr
Strom als andere Betriebsmittel.
Eine einfache Funktion, die Druck-
luft nutzt, kann leicht tausende
Euro an Stromkosten pro Jahr ver-
schwenden, wenn sie nicht richtig
gesteuert wird. Der EFC wurde fiir
die Effizienzsteigerung durch Mini-
mierung des Druckluftverbrauchs
konzipiert und senkt folglich die
Kosten fiir Druckluft. Er schaltet die
Luft nur ein, wenn das Objekt vor-
liegt und stellt gerade soviel Luft be-
reit, wie zur Erfullung einer speziel-
len Aufgabe oder Funktion nétig ist.
Der EFC hat einen einfachen elekt-

rischen Anschluss flir Spannungen
von 100-240 V AC, 50/60 Hz, wo-
durch er fir Anwendungen welt-
weit geeignet ist. Der kompakte,
fotoelektrische Sensor verfligt Gber
eine Empfindlichkeitseinstellung
und erkennt Objekte bis zu einer
Entfernung von 1 m. Er hat eine aus-
gezeichnete Festigkeit gegeniiber
Storungen und induktiven Lasten,
die in Industrieumgebungen oft
vorkommen, und kann mit den mit-
gelieferten Montagelaschen leicht
auf engstem Raum montiert wer-
den. Das Steuerungssystem bietet
Flexibilitat mit zahlreichen Ventilbe-
triebsarten und Verzégerungszeiten.

Fotoelektrischer Sensor des EFC bestan-
dig gegen Wasser und Staub.

Das Polycarbonat-Gehduse ist fir
den Einsatz in unterschiedlichsten
Anwendungsfeldern geeignet, so-
gar fir Anwendungen in feuchten
Umgebungen.
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Anwendungen

» automatisches Abblasen von Objekten

» Verpackungsreinigung
» Teiletrocknung nach dem Waschen

» Staubentfernung vor der Verpackung

» Abfallbeseitigung
» Fullfunktionen

» Staubentfernung vor Beschichtungen

» Schmutzentfernung

» Kiihlen heil3er Teile

» Neutralisierung statischer Ladung
» Reinigung von Gussteilen

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Vorteile

» einfacher elektrischer Anschluss 100 - 240V AC, 50/60 Hz
» NEMA 4/IP66-Umgebungen

» kompakter Sensor flir Montage bei beengten Platzverhaltnissen

» Analogzeitgeber mit 8 Funktionen fiir Ein/Aus,
Pulsbetrieb und Verzégerungssteuerung

» Zeiteinstellung von 0,10 s bis 120 h

» Sensor bestdndig gegen Wasser und Staub
fur genaue Messwerte

» Sensor mit ausgezeichneter Festigkeit gegen Stérungen
und induktive Lasten

» Sensor mit groBer Abtastentfernung bis T m

ATop
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Elektronischer Stromungsschalter

Technische Daten

Technische Spezifikation EFC

Netzteileingang

100-240 VAC, 50/60 Hz, 0,25-0,45 A

Netzteilausgang (zum Sen- | 24VDC bei 0,65 A

sor)

Sensor Eingang 12-24 VDC, Stromverbrauch 30 mA
Abtastbereich diffuse Reflexion bis 1 m
Gehduseauslegung NEMA 4/ 1P66

Temperaturauslegung -25 bis 55 °C

Konformitat CE und RoHS

Einsparpotential von mehreren Tausend Euro maoglich!

Praxisbeispiel fir die Kostenersparnis von Luft bei der Reinigung von Stoffangern vor der Lackierung

Ein Hersteller von Autosto3fangern installierte einen Luft-
vorhang Super lon Air Knife (1524 mm) im Saugzug-Rei-
nigungsbereich vor seiner Lackierkabine. Die StoBfanger
kommen in diesen Bereich in der gleichen Ausrichtung wie
sie am Automobil montiert werden und bewegen sich mit
3 m/min im Abstand von 305 mm. Die Stof3féanger sind 10
Sekunden lang unter dem Abblasstrom. 6 Sekunden ver-
gehen, ohne dass sich ein Stofanger im ionisierten Luft-
strom befindet. Der Betrieb lauft rund um die Uhr in drei
Schichten.

Der Zeitgeber wurde zur Erkennung der Stof3fanger auf die
Intervalleinstellung gesetzt. Der Sensor wurde neben die
Super lon Air Knives montiert. Sobald er den Stof3fanger
erkannte, schaltete er die Luft sofort zu und startete den
10-Sekunden-Takt bis zum Schliefen des Ventils (Abstel-
len der Luft). Nach Anhalten des Bandes wurde die Luft
erst wieder angestellt, als der ndchste Sto3fanger erkannt
wurde (Band wurde wieder eingeschaltet).

Altes Verfahren

Der Luftvorhang Super lon Air Knife (1524 mm) von EXAIR wird
mit 2,8 bar zur Reinigung der Sto3fanger versorgt.

Bei 2,8 bar verbraucht der Luftvorhang
Super lon Air Knife (1524 mm) von EXAIR 2887 I/min..

Ununterbrochenes Blasen tiber
1440 Minuten (24 h) pro Tag X 2887 I/min. =4.157.280 I/m.
Luftverbrauch pro Tag

EFC-Losung

Der EFC wurde installiert, um die Druckluft

wahrend der 6 Sekunden, in denen kein Stolfanger vor-
handen ist, abzustellen.

Dies entspricht einer Senkung von 37,5% pro Takt.

1440 min x 37,5% = 540 Minuten Abschaltzeit pro Tag.

Kostenunterschied

Die meisten gro3en Unternehmen kennen ihre Kosten fiir
Druckluft. Wenn die tatsachlichen Kosten unbekannt sind,
kann man verniinftigerweise von 3 Cent pro m* ausgehen.
Vor der EFC-Installation:

4.157.280 I/min. : 1000 = 4157 m? x 3 Cent = 124,71 €
Druckluftkosten proTag

Mit installiertem EFC:

4.157.280 I/min. x 60% im Takt = 2.494.368|/min. : 1000 =
2494m3x3Cent=74,82¢€

= 74,82 € Druckluftkosten pro Tag

124,71 € (alte Kosten) - 74,82 € (neue Kosten) = 49,89 €
49,89 € Ersparnis pro Tag x 7 Tage in der Woche =

349,23 € Ersparnis pro Woche x 52 Wochen im Jahr =
18.159,96 € Ersparnis pro Jahr




Elektronischer Stromungsschalter

Die Zeitgebereinheit und der foto-
elektrische Sensor sind mit einer
2,74 m langen Netzzuleitung aus-
gestattet. Die Zeitgebereinheit ist in
einem wasserdichten Polycarbonat-
Gehduse nach NEMA 4/IP66 unter-
gebracht.

1133 |/min Modell 9055

2832 I/min Modell 9056

Vier Modelle des EFC sind erhaltlich.
Jedes beinhaltet die Zeitsteuerung
und den fotoelektrischen Sensorund
ein wahlbares Magnetventil mit den
DurchflussgroBen 1133, 2832, 5664
und 9911 I/min.

Modelle Elektronischer Stromungschalter

5664 |/min Modell 9057

9911 I/min Modell 9064
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9055 EFC (1133 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 40 SCFM-Magnetventil, 1/4 NPT
9056 EFC (2832 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 100 SCFM-Magnetventil, 1/2 NPT
9057 EFC (5664 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 200 SCFM-Magnetventil, 3/4 NPT
9064 EFC (9911 I/min) - mit Zeitgebereinheit, fotoelektrischem Sensor, 350 SCFM-Magnetventil, 1 NPT
Benutzen Sie den EFC,
um mehr Luft mit den
ausgeklligelten
Luftstromungsgeraten
von EXAIR zu sparen.
Luftvorhang lonisierender Luftvorhang
(Super Air Knife) (Super lon Air Knife)
Ringdise Luftdiisen Luftstromverstarker
(Super Air Wipe) (Super Air Nozzles) (Air Amplifiers)

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Ultraschall-Leckdetektor

Ultraschall-Leckdetektor
- Ultrasonic Leak Detector

Aufspiiren kostspieliger Lecks in
lhrem Druckluftsystem!

Was ist der Ultraschall-Leckdetektor?

Der Ultraschall-Leckdetektor (ULD)
isteintragbares Gerat hoherQualitat,
das kostspielige Lecks in einem
Druckluft-system aufspliren kann.
Der Bediener des ULD braucht nurin
die Richtung eines vermuteten Lecks
zu zielen. Wenn ein Leck vorhanden
ist, hort man im Kopfhorer einen Ton

und die LED-Anzeige leuchtet auf.
Die Uberpriifung der verschiedenen
Verbindungen, Rohre, Ventile und
Armaturen einer vollstandigen An-
lage kann schnell und effektiv Gber
Abstdande von 6,10 m (20') hinweg
durchgefiihrt werden!

Warum ein Ultraschall-Leckdetektor?

Ungewartete Anlagen kdnnen leicht
bis zu 30 % der Kompressorleis-
tung durch unentdeckte Lecks ver-
schwenden. Druckluft ist ein teures
Betriebsmittel. Das Einsparen der
verschwendeten Druckluft redu-
ziert die Gesamtbetriebskosten. In

grof3en Anlagen kdnnen die Kosten
eines kleinen Luftlecks unbedeu-
tend sein, aber viele kleine Luftlecks
ermdglichen hohe Energieeinspa-
rungen, wenn sie aufgespirt und
repariert werden.

LED-Anzeigen am Ultraschall-Leck-
detektor zeigen die genaue Quelle
des Lecks oder Problems.

Was ist Ultraschall?

Ultraschall ist ein Tonbereich ober-
halb der menschlichen Horschwelle.
Die meisten Menschen kénnen Fre-
quenzen zwischen 20 Hz und 20
kHz horen. Schall von 20 kHz bis
100 kHz kann nicht gehort werden
und wird ,Ultraschall” genannt. Der

Ultraschall-Leckdetektor, Modell
9061, wandelt Ultraschall-Emissio-
nen in einen Bereich um, der fiir den
Menschen horbar ist. (Der vom ULD
erzeugte Ton hat eine 32-mal niedri-
gere Frequenz als der empfangene
Schall.)

Anwendungen

» Spiirt Lecks in Systemen fiir Luft, Dampf und unbrennbare
Gase auf, einschlieBlich Rohren, Armaturen, Ventilen,

Zylindern und DruckgefdBen

» Findet die Quelle von Lager- und Getriebeabnutzung
» Spiirt Lichtbogen in einem elektrischen System auf

» Erkennt Lecks in Kiihl- und Klimatisierungssystemen
» Spiirt Lecks in Bremssystemen, Rohren, Reifen und

Kihlern auf

» Erkennt Risse in sich bewegenden Gummikeilriemen

» Spiirt Lecks in Vakuumsystemen auf

Vorteile

» Erkennt jedes Druckluftleck in bis zu 6,10 m (20 Fuss) Entfernung
» Wandelt Ultraschall in eine hérbare Frequenz um

» LED-Anzeige bestdtigt den Ort des Lecks

» Splirt Lecks in lauter Industrieumgebung auf

» Empfindlichkeitseinstellung bietet genaue Erkennung

» Unempfindlich gegen Verschmutzung oder windige Bedingungen
» Robustes Traggehause

» Erfillt ASTM-Standards

» Uberpriift den Zustand von Maschinendichtungen

ATop
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» Enthalt Zubehor, um Lecks an schwer zuganglichen Stellen zu orten



Ultraschall-Leckdetektor

In einer Fabrik, in der hohe
Larmpegel herrschen, ist es sehr
schwer, Lecks nur durch das mensch-
liche Gehor aufzusplren. Die meis-
ten Fabrikgerausche liegen im nor-
malen menschlichen Horbereich,
wahrend das Gerausch von Luft,
die aus einer kleinen Offnung ent-
weicht, im Ultraschallbereich liegt.
Der ULD kann so eingestellt werden,
dass Hintergrundlarm ausgefiltert
wird, indem man die drei Empfind-
lichkeitseinstellungen X1, X10 und
X100 neben einem ,Ein/Aus”-Ein-
stellrad zur Empfindlichkeitsfeinein-
stellung benutzt. Es kann auch ein
Parabolaufsatz oder eine rohrférmige
Verlangerung (siehe unten) am ULD
angebracht werden, um intensiven
Hintergrundlarm auszublenden.
Der ULD erkennt nur die erzeugten
Ultraschalltone.

Ultraschall breitet sich gerichtet aus
und ist an der Quelle am lautesten.
Turbulenzen von Luft, die sich durch

Parabolaufsatz

Rohradapter

eine kleine Offnung zwingen, er-
zeugen Ultraschall.

Der emitierte Schall wird ,weilles
Rauschen” genannt und tritt auf,
wenn die Luft aus einem Bereich
hohen Drucks wie einer Rohrleitung
oder einem Gefal3 in einen Bereich
niedrigen Drucks wie einem Raum
stromt. Der Ultraschall-Leckdetek-
tor wandelt den Schall des turbu-
lenten Luftstroms in eine Frequenz
um, die Uber die Kopfhorer gehort
werden kann. Wenn der ULD naher
an das Leck gebracht wird, leuchten
mehr LEDs an der Anzeige auf und
bestatigen die Quelle des Lecks.

In einigen Fallen liegt das vermut-
liche Leck in einem heiBen Bereich
und/oder nahe sich bewegender
Teile. Die Rohrverlangerung und der
Parabolaufsatz machen es maoglich,
diese schwierigen Stellen aus der
Ferne zu untersuchen, um das Leck
aufzufinden.

Rohrverlangerung

Der Ultraschall-Leckdetektor, Modell
9061, weist schnell auf ein kostspieliges
Leck in einer lauten industriellen Umge-
bung hin.
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Kopfhorer

Der Ultraschall-Leckdetektor, Modell 9061,
wird komplett mit einem Hartschalen-
Kunststoffgehduse, Kopfhérer, Parabolauf-
satz, Rohradapter, Rohrverlangerung und

9-V-Batterie geliefert.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

Finden Sie das Leck -

und lhr Ultraschall-Leckdetektor macht sich bezahlt

Nehmen wir ein kleines Leck mit einem Lochdurchmesser von
1/16" (1,6 mm) an. Bei 5,5 bar verbraucht es 108 I/min.

Die meisten grofRen Fabriken kennen ihre Druckluftkosten.
Wenn Sie lhre tatsachlichen Kosten pro m? nicht kennen, ist ein
verniinftiger Durchschnittswert von 3 Cent pro m* zu nehmen.

Verbrauchte Euro pro Jahr:
=108 I/min x 60 min : 1000 x 3 Cent/m?

= 19,4 Cent pro m®/ Std. x 24 Std.

=1214,20 €/Jahr

=4,67 €/ Tag x 5 Tage / Woche
= 23,35 € /Woche x 52 Wochen
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Digitales Durchflussmessgerat

Digitales Durchflussmessgerat

- Digital Flowmeter™

Uberwachen Sie lhren Druckluftverbrauch!

Was ist ein Digitales Durchflussmessgerat?

Das Digitale Durchflussmessge-
rat von EXAIR stellt eine einfache
Methode dar, Verbrauch und Ver-
schwendung von Druckluft zu Gber-
wachen! Die digitale Anzeige zeigt
die genaue Druckluftmenge, die

nachgelagert verbraucht wird. Da-
mit wird es moglich, kostspielige
Lecks oder ineffiziente Druckluftge-
rate zu erkennen. Viele Firmen instal-
lieren das Digitale Durchflussmess-
gerat an jedem Hauptstrang ihres

Druckluftverteilungsnetzes, um den
Druckluftverbrauch dauerhaft zu
Uberwachen und zu vergleichen.

Warum ein Digitales Durchflussmessgerat?

Das Digitale Durchflussmessgerat
hat eine LED-Anzeige, die den Luft-
durchfluss direkt in m3/Std. oder cfm
anzeigt. (Bei anderen Durchfluss-
messern muss der Anzeigewert mit
einem spezifischen Umrechnungs-
faktor multipliziert werden, um
genaue Werte zu erhalten.) Es sind
Modelle fur 1/2" bis 4" Eisenrohr-
durchmesser verfligbar. Jedes digi-

tale Durchflussmessgerat ist fur die
jeweilige Rohrgrof3e kalibriert. Das
Digitale Durchflussmessgerat ist flr
die dauerhafte oder voriibergehen-
de Montage am Rohr vorgesehen.
Der Anwender muss mit Hilfe des
beiliegenden Bohrers und der Bohr-
vorrichtung zwei Bohrungen durch
das Rohrbohren.In diese Bohrungen
werden die beiden Durchflussfiihler

des Durchflussmessers gesteckt. Das
Gerat schlieBt dicht mit dem Rohr
ab, sobald die beiden Schellen fest-
gezogen sind. Schneiden, Schwei-
Ben, Justieren oder Kalibrieren sind
nicht erforderlich. Wenn die Einheit
entfernt werden muss, sind Sperrrin-
ge erhaltlich. NEMA4 (IP66) Messge-
rate sind auf Anfrage verfuigbar.

Vorteile

» Einfach zu installieren - keine beweglichen Teile

» Fernsummieranzeige und USB-Datenlogger verfligbar

» Empfindlich auch bei niedrigen Durchflissen

» Keine Kalibrierung oder Einstellung erforderlich

» Enthalt alle fur die Installation notwendigen Bauteile

» Modelle zur Verwendung an Eisenrohr von 1/2" bis 4” Schedule 40
» Modelle verfugbar fir Gré3en 1/2" bis 6" Eisenrohr

» Modelle erhaltlich fiir Gro3en 3/4" bis 4” Kupferrohr

Jedes Digitale Durchflussmessgerat wird

vollstandig mit Netzteil 24 VDC, Bohrer
3/16" und Bohrvorrichtung geliefert.

Technische Daten
e De atio Diqgitales D essgera
Genauigkeit 5% vom Messwert, zusatzlich 1 % des Messbereichs fir Lufttemperatur zwischen 4 bis 49 °C
Betriebsdruck 2 bis 9,6 bar (30 bis 140 PSIG) fiir beste Genauigkeit - max. 13,79 bar (200 PSIG)
Stromaufnahme 250 mA bei 24 VDC/ Netzteil 100-240 VAC

Medienberiihrte Materialien

Edelstahl, Gold, thermisches Epoxid und Viton (Dichtung)

Ringmaterial

Aluminium

Anzeige

Vierstellige LED-Anzeige

Konformitat

CE und RoHS




Digitales Durchflussmessgerat

Abmessungen

Rohrgrofle inch
9090 1/2" 3,00 76
9091 3/4" 3,25 83
9092 1” 3,63 92
9094 11/2" 4,38 111
9095 2" 4,88 124

A
RohrgroBe inch mm
9096 21/2" 5,75 146
9097 3" 6,38 162
9098 4" 7,38 187

Modelle Digitales Durchflussmessgerat

Modell Nr.

RohrgroBe

Bereich (kallibriert, nutzbarer

Bereich groBer)

9090-M3 1/2" (Schedule 40 Eisen) 2-153 m*h
9090-M3-DAT 1/2" (Schedule 40 Eisen) 2-153 m3/h
9091-M3 3/4" (Schedule 40 Eisen) 2-204 m3/h
9091-M3-DAT 3/4" (Schedule 40 Eisen) 2-204 m*/h
9092-M3 1”(Schedule 40 Eisen) 2-272 m3/h
9092-M3-DAT 1" (Schedule 40 Eisen) 2-272 m*/h
9094-M3 1 1/2" (Schedule 40 Eisen) 3-340 m*/h
9094-M3-DAT 1 1/2"(Schedule 40 Eisen) 3-340 m*/h
9095-M3 2" (Schedule 40 Eisen) 7-680 m*/h
9095-M3-DAT 2" (Schedule 40 Eisen) 7-680 m3/h
9096-M3 2 1/2" (Schedule 40 Eisen) 8-850 m*/h
9096-M3-DAT 2 1/2"(Schedule 40 Eisen) 8-850 m*/h
9097-M3 3" (Schedule 40 Eisen) 20-2039 m*/h
9097-M3-DAT 3"(Schedule 40 Eisen) 20-2039 m?/h
9098-M3 4" (Schedule 40 Eisen) 34-3398 m*/h
9098-M3-DAT 4" (Schedule 40 Eisen) 34-3398 m*/h
901327 Absperrringe fiir 9090-M3
901328 Absperrringe fiir 9091-M3
901329 Absperrringe fiir 9092-M3
901331 Absperrringe fiir 9094-M3
901332 Absperrringe fiir 9095-M3
901333 Absperrringe flir 9096-M3
901334 Absperrringe fiir 9097-M3
901335 Absperrringe flir 9098-M3

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Digitales Durchflussmessgerat

Zubehor zum Digitalen Durchflussmessgerat

Fern-Summieranzeige

Die Fernsummieranzeige fir das Durchflussmessgerat (Digital Flowmeter)
verfligt Uiber ein vierstelliges LED-Display, das die Uberwachung des Druck-
luftverbrauchs von geeigneter Stelle aus erleichtert. Auf Knopfdruck zeigt
das Display den aktuellen Durchfluss, die Summe der letzten 24 Stunden so-
wie den kumulativen Gesamtwert an. Es wird mit einem ca. 15,20 m langen
Kabel fertig verkabelt und mit dem nétigen Zubehor zur Kopplung an das
Durchflussmessgerat geliefert.

Modell Nr. Display

| 9150-M3 | LED, Angaben in m*/h |

USB-Datenlogger

Der preisgekronte USB-Datenlogger von EXAIR verbindet sich direkt mit dem
Digitalen Durchflussmessgerat und ist einfach in der Handhabung. Nutzen
Sie die mitgelieferte Software, um den Datenlogger zur Aufzeichnung der
Durchflussrate zu konfigurieren. Der USB-Datenlogger hat eine Speicherka-
pazitat von bis zu 9 Stunden. Mégliche Taktung: 1 Mal pro Sekunde bis hin zu
1 Mal alle 12 Stunden (liber 2 Jahre hinweg).Wenn Sie den Datenlogger vom
Digitalen Durchflussmessgerat trennen und an einen Computer anschlie3en,
konnen Sie die Daten mit der mitgelieferten Software direkt in Microsoft
Excel exportieren. Der Datenlogger ist auch vorinstalliert auf dem Digitalen
Durchflussmessgerat erhaltlich.

Eine Aktualisierung der Software ist ganz einfach tber einen Link auf unserer
Internetseite www.eputec.de moglich.

Modell Nr. Display

9147 USB-Datenlogger fiir das Digitale Durchflussmess-
gerat

Installation des Digitalen Durchflussmessgerdtes mit Modell
9147 USB-Datenlogger in der laufenden Anwendung.



Digitales Schallpegelmessgerat

Digitales Schallpegelmessgerat
- Digital Sound Level Meter™

Vermeidet larmbedingten Horverlust am Arbeitsplatz

Was ist ein Digitales Schallpegelmessgerat?

Das Schallpegelmessgerdt  von
EXAIR ist ein einfach zu bedienen-
des Instrument, mit dem der Schall-
pegeldruck bei einer Vielzahl von
industriellen Umgebungen gemes-
sen und erfasst werden kann. Die
Gerduschquelle kann schnell identi-
fiziert und lokalisiert werden, so dass

Korrekturen vorgenommen werden
kénnen, um das Problem zu verrin-
gern oder zu beseitigen. Oftmals
ist es einfacher eine Reduktion von
Druckluftgerduschen zu erreichen,
indem man vorhandene ineffiziente
Blasdiisen durch technisierte Disen
von EXAIR, wie z.B. Super Air Knives,

Super Air Amplifiers oder auch Super
Air Nozzles ersetzt. In vielen Fillen
reduzieren EXAIR Produkte den Ge-
rduschpegel um 10 dBA, was vom
Ohr als Halbierung der Lautstarke
empfunden wird.

Warum ein Digitales Schallpegelmessgerat?

Der Verlust der Horfahigkeit, der
durch hohe Gerdusche am Arbeits-
platz verur-sacht wird, ist ein all-
gemeines Problem. Die Belastung
durch hohe Gerduschpegel ber
einen langeren Zeitraum kann das
Gehor der Arbeiter schadigen, wenn
kein entsprechender Gehorschutz
getragen wird. Das digitale Schall-

pegelmessgerdt hilft Unternehmen
Ihre Arbeiter zu schiitzen, in dem
Sie die Gerduschpegel Gberwachen,
so dass die OSHA Standards 29
CFR-1910.95 (a) zur Einhaltung der
Hochstgrenzen nicht Gberschritten
werden. Die Nichteinhaltung der
Vorschriften kann hohe Geldstrafen
nach sich ziehen.

Jedes Schallpegelmessgerat enthalt ein-
en abnehmbaren “Windschutz” und wird
inklusive BatterieineinemKoffergeliefert.

Exakt und reaktionsschnell misst das
Schallpegelmessgerat die Dezibel
des Schalls und zeigt den Messwert
auf der groBen LCD-Anzeige an, die
mit einer Displaybeleuchtung zum
besseren Ablesen der Werte aus-
gestattet ist. Ein ,F/S” Einstellknopf

(fast/slow) erlaubt die Einstellung
zwischen langsamer Ansprechzeit
fur verhaltnismaBig gleichbleibende
Gerdauschmessungen und schneller
Ansprechzeit fiir wechselnde Ge-
rauschentwicklungen. Die ,Maximal-
wert-Speicherfunktion” misst den

maximalen Schallpegel und aktuali-
siert standig, wenn ein noch lauterer
Ton ermittelt wird. Ein Genauigkeits-
zertifikat sowie die geforderte Kali-
brierung gemaR NIST (National Ins-
titute of Standards and Technology)
sind enthalten.

Maximal zulassige Larmbelastung nach OSHA

Stunden pro Tag 8 7 4 3 2 1 0,5
(konstante Gerausche)
Schallpegel dBA 20 91 95 97 100 105 110

OSHA Standard 29 CFR - 1910.95 (a)
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Vorteile

» Messbarer Schallpegelbereich von 35 dB -130 dB (niedrig: 35 bis 100, hoch: 65 bis 130 dB)

» Frequenzbereich 31.5 Hz - 8 kHz

» A- und C-Bewertungen (liberprift die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften sowie Akkustik-Analysen)
» Langsame (1 Sek.) und schnelle (125 ms) Reaktionszeiten zur Uberpriifung von Héchst- und Durchschnittswerten der Gerduschpegel
» Maximalwert-Speicherfunktion, um Hochstwerte des Schallpegels zu messen

» Genauigkeit + 1.5 dB
» NIST Zertifikat

» Vier Zahlen-LCD-Anzeige in 0.1 dB-Schritten mit Displaybeleuchtung
» Entspricht CE, ANSI und IEC Typ 2 SLM-Standards

» Beinhaltet einen Koffer, 9V Batterie, Gebrauchsanweisung und abnehmbaren Windschutz
EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Zubehor

MagnetfiiBe, Flexible Schlauche, Schwenkverschraubungen, Filter, Ventile,
Schalldampfer, Magnetventile, Thermostate, Druckluftschlauche und Spirals-

chlauche
Magnetfil3e Seite
Flexible Schlauche mit Seite

Haltefunktion

Schwenkverschraubungen  Seite

Schalldampfer Seite
Thermostat Seite
Ventile/Kugelhahn Seite
Ful3pedal Seite
Magnetventile Seite

Druckluft-Verschraubungen Seite

Forderschlauche Seite
Spiralschlauche Seite
Druckluftschlauch Seite

Filter und Wartungseinheiten Seite
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Zubehor

Magnetfiie

MagnetfiiBe werden bei Anwen-
dungen eingesetzt, die ein hdufiges
Umsetzen des Druckluftgerdts er-
fordern. Der krédftige Magnet ermog-
licht die horizontale oder vertikale
Montage. Mit dem vorhandenen
Absperrventil kann die Kraft und der
Durchfluss verandert werden.

Modell 9042 Modell 9043 Modell 9029
9042 Magnetfu mit 1 Ausgang und Absperrventil
9043 Magnetfu mit 2 Ausgangen und Absperrventil
9029 Magnetfu3 mit Drehgelenk, 1 Ausgang und Absperrventil

Flexible Schlauche mit Haltefunktion

Fir Anwendungen, bei denen eine
haufige Anderung der Position der
Luftdise oder des Luftstrahls erfor-
derlich ist, sind die flexiblen Schlau-
che mit Haltefunktion ideal. Montie-

(1/4" AuBengewinde NPT an beiden Enden)

ren Sie den Schlauch einfach in die
Néhe der Anwendung und biegen
Sie ihn so, dass der Luftstrahl auf das
Ziel gerichtet ist. Da der Schlauch
eine Haltefunktion hat, wandert

(1/4" NPT AuBengewinde an einem Ende, 1/8" NPT Innengewinde am anderen Ende)

oder verbiegt er sich nicht. Er bleibt
immer auf das Ziel gerichtet, bis er
physisch in eine andere Stellung be-
wegt wird und halt Temperaturen
bis zu 70 °C stand.

9206 6" (152 mm)
9212 12" (305 mm)
9218 18" (457 mm)
9224 24" (610 mm)
9230 30"(762 mm)
9236 36" (914 mm)
9256 6"(152 mm)
9262 12"(305 mm)
9268 18" (457 mm)
9274 24" (610 mm)
9280 30" (762 mm)
9286 36"(914 mm)

Schwenkverschraubungen

Mit den Schwenkverschraubungen
kénnen Luftdlsen, Venturidisen
und Luftstromverstarker einfach

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |

positioniert werden. Die Schwenk-
verschraubungen ermdglichen das
Schwenken von der Mittelachse um

25° bis zu einem Gesamtschwenk-
winkel von 50°. Ausfiihrung in Edel-
stahl Typ 303 oder 316.

Modell Nr.  Beschreibung

9201 M4 x 0,5 mm IG x 1/8” MNPT, Schwenkverschraubung, 316SS
9202 M5 x 0,5 mm |G x 1/8”" MNPT Schwenkverschraubung, 3165S
9203 M6 x 0,75 mm IG x 1/8” MNPT Schwenkverschraubung, 316SS
9052 1/8" BSP/NPT Schwenkverschraubung, 303SS

9053 1/4” BSP/NPT Schwenkverschraubung, 303SS

9068 3/8”BSP/NPT Schwenkverschraubung, 303SS

9069 1/2"BSP/NPT Schwenkverschraubung, 303SS

9023 3/4"BSP/NPT Schwenkverschraubung, 303SS

9204 1"MBSP/NPT x 1" FBSP/NPT Schwenkverschraubung, 303SS
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Zubehor

Schalldampfer

Zur Gerduschsenkung beim Einsatz lhrer Druckluftprodukte sind verschiedene Schallddmpfer-Modelle auf Anfrage bei
uns erhaltlich.
Wir bieten Schalldampfer aus Sinterbronze, Durchgangsschalldampfer und Hochleistungsschalldampfer von EXAIR an.

Thermostat
Der einstellbare Thermostat ist werksei- Modell Nr.
tig auf 35 °C eingestellt. Er halt norma-
lerweise die gewiinschte Temperatur mit

Beschreibung
9017 Thermostat

einer Toleranz von 1 °C.
Er ist fiir 24 V-240 V, 50/60 Hz ausgelegt
und durch UL und CSA zugelassen.

Ventile/Kugelhahn

Modell Nr. Beschreibung

9012 Handventil, 1/4” NPT
900340 Handventil 3/8” NPT
900343 Handventil 1/2" NPT

Fu Bpeda | 900743 Handventil 3/4” NPT
900346 Handventil 1" NPT
900744 Handventil 1-1/4" NPT
9040 FuBpedal-Ventil 1/4” NPT

ATop
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Zubehor

LISTED

Magnetventile

Magnetventile sind fiir eine Vielzahl von Durchflussmengen und Spannungen erhdltlich. Alle Modelle sind UL Listed

und entsprechen den RoHS und CE-Richtlinien.

Bildmuster

Temperaturregler (Schaltdifferenz 0,5 K/0,5 °C), inkl. Geratesteckdose

Modell Nr. Beschreibung

9021 Magnetventil, 220-240V, 50/60 Hz, 1/4" NPT, 40 SCFM (1133 I/min)

9024 NEMA 4-4X Magnetventil, 220-240V, 50/60 Hz, 1/4” NPT, 40 SCFM (1133 I/min)

9035 NEMA 4-4X Magnetventil, 220-240V, 50/60 Hz, 1/2" NPT, 100 SCFM (2832 I/min)

9037 NEMA 4-4X Magnetventil, 220-240V, 50/60 Hz, 3/4” NPT, 200 SCFM (5664 |/min)

9031 NEMA 4-4X Magnetventil, 24 VDC, 1/4” NPT, 40 SCFM (1133 I/min)

9058 NEMA 4-4X Magnetventil, 24 VDC, 1/2" NPT, 100 SCFM (2832 I/min)

9059 NEMA 4-4X Magnetventil, 24 VDC, 3/4” NPT, 200 SCFM (5664 I/min)

9065 NEMA 4-4X Magnetventil, 24 VDC, 1" NPT, 350 SCFM (9911 I/min)

ZI-EP4024 3/2 Magnetventil 24 V GS mit Temperaturregelung, 1/4", Durchfluss 1300 I/min, Temperaturregler
im Bereich 0-120°, Schaltdifferenz +/- 3 °C, Geratesteckdose

ZI-EP4220_G1/4 3/2 Magnetventil 220-240 V mit Thermostatregelung, 1/4", Durchfluss 1300 I/min bei 2-8 bar, .
Temperaturregler (Schaltdifferenz 0,5 K/0,5 °C), inkl. Geratesteckdose _8

ZI-EP4220_G3/8 3/2 Magnetventil 220-240 V mit Thermostatregelung, 3/8", Durchfluss 2600 I/min bei 2-8 bar, B

N

4200 I/min bei 2-8 bar (Schaltdifferenz 0,5 K/0,5 °C), inkl. Geradtesteckdose

ZI-EP4220_G1/2 3/2 Magnetventil 220-240 V mit Thermostatregelung, 1/2"-10 °C bis +50 °C mit LED, Durchfluss

Druckluft-Verschraubungen

Die Druckluftverschraubungen sind nur mit EXAIR Produkten zu verwenden.

Die Fittings weisen amerikanische Gewinde (NPT) auf.

Folgende Verschraubungen sind in unterschiedlichen GewindegroBRen er-

haltlich:

« Sechskant-Nippel

« Dichtnippel
«Verbindungsstiick

« Reduzierstiick

« T-stlick

« Winkelstiick

* Kreuz

« Schottverschraubung

Bildmuster Bitte wenden Sie sich an uns, wir beraten Sie gerne.

EPUTEC Drucklufttechnik GmbH |
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Zubehor

Erhéltliche Schlauchlangen sind: 10'(3 m), 20'(6 m), 30'(9 m), 40’(12 m) und
50’(15 m).

Wahlen Sie das Schlauchmodell mit dem gewiinschten Innendurchmesser (ID)
aus und hangen Sie ganz einfach die gewiinschte Schlauchldnge in Fu8 mit an.
Beispiel: 6931-20 entspricht: ID 1"+ 20 Ful3 (6 m lang)

Modell Nr.  Beschreibung Modell Nr.  Beschreibung

Forderschlauche

6928- Schlauch 3/8"1D 6933- Schlauch 1-1/2"ID
6929- Schlauch 1/2"1D 6934- Schlauch 2"ID
6930- Schlauch 3/4"1D 6935- Schlauch 2-1/2"ID
6931- Schlauch 1”ID 6936- Schlauch 3"ID
6932- Schlauch 1-1/4"ID

Spiralschlauche Lange 3,66 m (12 FuR)

Modell Nr. Beschreibung

900106 1/8" NPT Spiralschlauch, 1/4” 1D, mit Drehgelenk
900750 1/4" NPT Spiralschlauch, 3/8” 1D, mit Drehgelenk
900751 3/8" NPT Spiralschlauch, 3/8" ID, mit Drehgelenk

Druckluftschlauch

Der Druckluftschlauch besteht aus Die Lange wird nach einem Binde-

verstarktem  Synthesegummi  flr
eine lange Lebensdauer und Bestan-
digkeit gegen Ozon, Witterung und
Temperaturen bis 70 °C. Folgende
Schlauchlangen sind erhaltlich: 10’
(3 m), 20" (6 m), 30" (9 m), 40" (12 m)
und 50° (15 m).

strich angegeben.

Beispiel: Beim Modell 900061-30
handelt es sich um einen 30 Ful3
(entspricht 9 m) langen Druckluft-
schlauch mit einem Innendurchmes-
ser von 3/8",

Modell Nr.  Beschreibung

900061 Druckluftschlauch mit 3/8”ID, 1/4” NPT x 1/4” NPT (AufRengewinde)

901179 Druckluftschlauch mit 1/2"1D, 1/2" NPT x 1/2" NPT (AuBengewinde)

Filter und Wartungseinheiten

ATop
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Passende Filter und Wartungseinheiten fiir unsere Druckluftprodukte sind
auf Anfrage bei uns erhaltlich. Wir beraten Sie gerne.



Zubehor
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Weitere Produkte

Schutzeinrichtungen fir Seite 199 - 200
Maschinen
Olfreie Kompressoren Seite 201

o

Farbspritztechnik Seite 202




Weitere Produkte

Schutzeinrichtungen fiir Maschinen

Die sicherheitstechnischen Bestimmungen und Unfallverhiitungsvorschriften des §
43 der Arbeitsmittelverordnung (AM-VO) schreiben in Deutschland vor, dass beweg-
te Teile an Arbeitsmitteln so ausgestattet sein missen, dass der Bediener bei Dreh-,
Bohr-, Schleif- oder Frasarbeiten nicht versehentlich durch das laufende Futter, rotie-
rende Spindeln oder fliegende Spéane und Flissigkeiten verletzt werden kann.
Gefahrenstellen kénnen mit den Schutzeinrichtungen unseres Herstellers REPAR2 so
gesichert werden, dass ein moglichst wirksamer Schutz der Sicherheit und Gesund-
heit erreicht wird.

Schutzeinrichtungen fiir Drehbanke/Drehmaschinen

Modell Nr. Beschreibung 1 5
24 Schutzeinrichtung TF mit Stahlrahmen, einem Schirm aus Polykarbonat und Sicherheitsschalter, er-
héltlich in 6 DurchmessergroéBen (300/350/400/450/500/600 mm)
24-1 Schutzeinrichtung PT mit einer Gasfeder flr die vertikale Bewegung, Langsrichtung und Hohe verstell-
bar, mit Sicherheitsmikroschalter, in 6 Durchmessergro3en (300/350/400/450/500/600 mm)
24-2 Schutzeinrichtung TFM mit einem Schirm vollstandig aus Metall und Sicherheitsschalter, erhéltlich in 6
Durchmessergré3en (300/350/400/450/500/600 mm)
24-3 Schutzeinrichtung POL aus Stahlblech, mit gro3en Sichtfenstern aus Polykarbonat mit Sicherheitsmikro- ﬁ
schalter, erhéltlich in 6 Durchmessergroé3en (300/350/400/450/500/600 mm) S
24-4 Schutzeinrichtung TC, bewegliche und kippbare Schutzeinrichtung mit Schutzscheibe aus Polykarbonat, -8
Version 1-3 Montage an der Riickseite a
24-5 Schutzeinrichtung TC, bewegliche und kippbare Schutzeinrichtung mit Schutzscheibe aus Polykarbonat, g
Version 4-6 Montage an der Vorderseite =
v
23-1 Rollabdeckung zur Leit- und Zugspindelabdeckung, zweiteilig flir Modell AR, verschiedene Abmessun- =
gen von L 500 mm/H 100 mm bis L 8000 mm/H 300 mm
22 Major ST, auf Kugelfiihrungen verschiebbare Schutzeinrichtung, zur Anbringung an Spindelstock. Stahl-

rahmen mit Schutzfenster aus Polykarbonat, mit Sicherheitsmikroschalter, Durchmesser in den Gré3en
700-800-1000-1200-1500 mm/ Breite 400 mm, fiir Spindeldurchmesser ab 600 mm

22-1 Minor ST, auf Kugelfiihrungen verschiebbare Schutzeinrichtung, zur Anbringung an Spindelstock.
Stahlrahmen mit Schutzfenster aus Polykarbonat oder Glas, mit Sicherheitsmikroschalter, Breite des
Schutzfensters 520 mm, fiir Spindeldurchmesser bis 500 mm

Schutzeinrichtungen flir Frasmaschinen

Modell Nr. Beschreibung

21-1 FAB, Schutzeinrichtung mit 3-fach Sicherheitsmikroschalter, auf verchromten Stahlrohr-Gelenkarm
montiert, Gasfeder zur Positionsjustierung, Lange der Arme 340 mm + 408 mm, Hohe 240 mm, lieferbare
Durchmesser 300/350/400/450/500/600 mm

21-2 FA, Arm ohne Gewichtsausgleich, mit 2 Sicherheitsendschaltern, Lénge der Arme 340 mm + 408 mm,
Hohe 240 mm, lieferbare Durchmesser 300/350/400/450/500/600 mm
21-3 FBB, Unfallschutzvorrichtung mit 3-fachem Sicherheitsmikroschalter, auf Gelenkarm montiert, Gasfeder

zur Positionsjustierung, Schutzschirm aus Stahlrohr und Polykarbonat, Lange der Arme 340 mm + 285
mm, Hohe 240 mm, lieferbare Durchmesser 300/350/400/450/500/600 mm

21 FB, Arm ohne Gewichtsausgleich, mit 2 Sicherheitsmikroschaltern, Linge der Arme 340 mm + 285 mm

Die Schutzeinrichtung FAB fiir Frasmaschinen ist auf einem ausgeglichenen,
aus verchromten Stahlrohr realisierten Gelenkarm montiert. Eine Gasfeder
halt diesen in Position.
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Weitere Produkte

Schutzeinrichtungen fiir Bohrmaschinen

Modell Nr.
20

20-2

20-4

20-5

20-6

Beschreibung

TR2 200 x 130 mm oder TR3A 300 x 200 mm, héhenverstellbar, halbrunder oder sechseckiger Schirm aus
Polykarbonat, wahlweise mit Sicherheitsmikroschalter und Winkeln zum Justieren

TR/3B fur Radialbohrmaschinen, Rahmen aus Stahl und Polykarbonat, hohenverstellbar, mit Si-
cherheitsendschalter, in 6 GroBen, Hohe des Schutzschirms 240 mm, lieferbare Durchmesser
300/350/400/450/500/600 mm

TR5, eckiger Schirm 230 x 310 mm, hohenverstellbar, wahlweise mit Sicherheitsendschalter

TR6, hohenverstellbar, aus Polykarbonat, Abmessungen (B x H) 170 x 200 mm, wahlweise mit Sicher-
heits-endschalter

TR7, aus Polykarbonat, hohenverstellbar mit Lauf, 60 x 50 mm, Befestigung 150 mm + 480 mm, wahl-
weise mit Sicherheitsendschalter, Abmessungen (B x H) 200 x 130 mm

Schutzeinrichtungen fiir Schleifmaschinen

Modell Nr.
25

26

26-41

26-42

26-45

26-44

26-43

27

Beschreibung

MO/1 mit Schirm 140 x 132 mm, bestehend aus einem Alu-Rahmen mit Reibungskupplung und Polykar-
bo-nat-Scheibe (130 x 130 mm, Starke 4 mm)

MO/2 mit Schirm 193 x 170 mm, bestehend aus einem Alu-Rahmen mit Reibungskupplung und Polykar-
bo-nat-Scheibe (140 x 160 mm, Starke 4 mm)

MO/2 Glas mit Schirm 193 x 170 mm, LED Lampe, Alu-Rahmen mit Reibungskupplung und Glasschirm
(140 x 160 mm)

MO/2 mit 2 Glasschirmen 190 x 180 mm, Sicherheitsschalter, LED Lampe, Alu-Rahmen mit Kupplung und
zwei Glasschirmen 140 x 180 mm

MO/2 mit 2 Glasschirmen 190 x 180 mm, mit Sicherheitsschalter, Alu-Rahmen mit Kupplung und zwei
Glasschirmen 140 x 180 mm

MO/2 mit 2 Schirmen 190 x 180 mm, mit Sicherheitsschalter, Alu-Rahmen mit Kupplung und zwei Schir-
men aus Polykarbonat 140 x 180 mm

MO/2 Glas mit Schirm 193 x 170 mm, Alu-Rahmen mit Reibungskupplung und Glasschirm (140 x 160
mm)

MO3/L CM 300 x 350 mm, mit LED Lampe, lackierter Stahlrahmen, doppelte/leicht regulierbare Kup-
plung, Schirm aus Verbundglas, Abmessungen 280 x 255 mm

Die Schutzeinrichtung MO/2 mit zwei Glasschirmen
fir Schleifmaschinen ist sehr leicht zu montieren.

Zubehor fir Schutzeinrichtungen

Wir bieten neben dem gesamten Produktprogramm des Herstellers Repar2 auch auf Anfrage das reichhaltige Zubehér zu den
Schutzeinrichtungen an. Gerne unterbreiten wir lhnen ein Angebot, bitte wenden Sie sich telefonisch oder tiber unser Kontakt-
formular unter www.eputec.de an uns.
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Weitere Produkte

Kompressoren

Olfrei fiir Ihren anspruchsvollen Bedarfsfall
oder oleingespritzt mit hoher Typen-Vielfalt
fiir jede Anwendung!

Olfreie Kompressoren

Bei Olfreien Schraubenkompressoren wird Wasser statt Kompressorol zur
Schmierung, Kiihlung und Abdichtung in sensiblen Anwendungsbereichen
eingesetzt. Diese wassereingespritzten Schraubenkompressoren mit 18,5 bis
120 kW Nennleistung sind in verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich:

- direktangetrieben

- mit elektronischer Steuerung

« wahlweise mit oder ohne Drehzahlregelung

Fur den niedrigen Leistungsbereich, bei dem auf eine olfreie Drucklufterzeu-
gung nicht verzichtet werden kann, bieten wir Scroll-Kkompressoren an:

« mit 1,5 bis 30 kW Nennleistung

- wahlweise mit Druckluftbehalter (nach AD 2000-Richtlinien)

- wahlweise mit Schallddmmung, Kaltetrockner oder als Mehrfachanlage

Olfreier Scroll-Kompressor: Innenansicht.

Oleingespritzte Kompressoren

Oleingespritzte Kompressoren sind mit ihrer kompakten und leistungsstar-
ken Konstruktion in hoher Typen-Vielfalt passend fiir jede Anwendung ein-
setzbar.

Als Kolbenkompressor

« mit einer Nennleistung von 1,5 bis 8 kW fiir Hobby und Handwerk

- mit einer Nennleistung von 4 bis 11 kW flir Handwerk und Industrie

Eine leistungsstarke und kompakte Baureihe bieten wir mit 6leingespritzten
Schraubenkompressoren an

« mit 2,2 bis 355 kW Nennleistung

« bis zu einem Enddruck von 15 bar

« wahlweise mit Druckluftbehalter

- wahlweise mit Schallddmmung, Drehzahlregelung und Kaltetrockner

- als Booster-Schraubenkompressor (mit hoherer Liefermenge und Druck der

1. Stufe wird auf 40 bar Enddruck erhoht) Oleingespritzter Schraubenkompressor:
Innenansicht.

Sichern Sie sich die staatliche Forderung!

Sparen Sie nicht nur im Verbrauch, sondern sichern Sie sich mit dem Einsatz effizi-
enter Druckluft auch einen staatlichen Zuschuss. Wie die Beantragung erfolgt und
welche Modelle férderungsfahig sind, erfahren Sie bei uns.

Kontaktieren Sie uns mit lhrem konkreten Anwendungsfall, wir beraten Sie
gerne. Auf www.eputec.de finden Sie unser Anfrageformular fiir Kompressoren.
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Weitere Produkte

Farbspritztechnik

Der Umwelt und der Gesundheit des Lackierers zuliebe!

Vorteile der Lackierpistolen:

v Vv Vv VvV Vv v Vv

Modelle

Modell Nr.
GE-R-403-G-PL-XX
GE-R-203P-XX
GE-R-403-G-XX
GE-G-SET-RT-71

GE-G-SET-RT-77

XXXX

Diisen-Nadelset aus gehartetem rostfreien Edelstahl in verschiedenen GréBen
Materialfiihrung ebenfalls aus Edelstahl

einfache Justierung zur Spritzstrahlregulierung

leichtes, ergonomisch angepasstes Design, anwenderfreundlich

einfache Reinigung durch polierten Pistolenkorper

Ersatzteile schnell und einfach auswechselbar, verschleissarm

geeignet auch flir Wasser-Lacke

Leichter Pistolenkorper

Farbstrahlbreiten je nach Modell von 120 bis 5(
einfache Justierung zur Spritzstrahlregulierunc
Anschluss an Drucktank moglich

einfache Reinigung durch polierten Pistolenko
Auftrag farbnebelarm und umweltfreundlich

v Vv VvV Vv v v

Beschreibung

Oberbecherpistole mit Druckbecher, DiisengroBe XX (1,2/1,4/1,6/1,8/2,0/2,5 mm)
Luftpistole mit Duse (XX = Duise wahlweise 0,8/1,0/1,2/1,5/1,8/2,0/2,5 mm)
Luftpistole mit Dise (XX = Duse wahlweise 1,2/1,4/1,6/1,8/2,0/2,5 mm)

Luftpistolen-Drucktankset mit 2 Liter Drucktank, Schlauch 1/4” ca. 2,50 m lang, Diise wahlweise
1,0/1,3/1,5/1,8 mm

Luftpistolen-Drucktankset mit 2 Liter Drucktank, Schlauch 1/4” ca. 2,50 m lang, Diise wahlweise
1,2/1,5/2,0/2,5/3,0 mm

Zubehor wie Nadelsets, Niederdruckschlauch, Drucktanks auf Anfrage bei uns erhéltlich

Bei den hier dargestellten Produkten handelt es sich nur um einen kleinen Ausschnitt. Auf Anfrage unterbreiten wir
Ihnen gerne ein Angebot liber weitere Produkte oder Zubehdr passend fir lhren Anwendungsfall, bitte wenden Sie
sich telefonisch oder tGber unser Kontaktformular unter www.eputec.de an uns.
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Technische Beratung & Anwendung

Sie haben eine technische Frage oder bendtigen Unterstiitzung rund um das Thema Drucklufttechnik? Wir
finden gemeinsam mit lhnen die beste Losung, damit Sie Ihre Herausforderung erfolgreich stemmen.

Planung, Projektierung & Installation von Druckluftsystemen

Passend zu lhren individuellen Anforderungen konzipieren wir lhre Druckluftanlage. Dabei unterstiitzen wir
Sie sowohl bei der Planung einer Neuanlage als auch einer Erweiterung oder Optimierung eines bestehenden
Systems.

» Unsere Experten finden die passende Losung fiir Sie und realisieren gemeinsam mit lhnen die
richtige Druckluftstation passend fiir Ihren Bedarf.

Unterstiitzung bei Teststellungen

Im Rahmen unseres Leihgerate-Services bieten wir Ihnen die Mdglichkeit aus unserem umfangreichen Pro-
dukt-Portfolio Leihgerdte zum Testen, auszuwahlen. Speziell auf Ihre Umgebungsbedingungen abgestimmt
kdnnen Sie die Leihgerate in Ihrer Produktion einsetzen. Wir unterstiitzen Sie auch dabei, die Leihgerate fach-
gerecht aufzubauen & zu montieren.

» Gerne beraten wir Sie umfassend zum Thema Leihgerate zum Testen bzgl. Konditionen und
Verfiligbarkeit der Gerate.

Sonderanfertigungen fiir lhre speziellen Anforderungen

Neben unserem umfassenden Standard-Sortiment ermoéglichen wir Ihnen die Produktion von Sonderanferti-
gungen auf lhre individuellen Anforderungen zugeschnitten. Gemeinsam mit lhnen entwickeln wir die pas-
sende Losung, wenn Sie z.B. Sondermale oder spezielle Anforderungen an die Bauweise etc. haben.

» Mit unserer Erfahrung & unserem Know-How stehen wir lhnen gerne zur Seite und finden mit lhnen
die passende Losung fiir lhre individuelle Anwendung.

Technische Sicherheitsberatung & Anforderungsaufnahme

Wir unterstltzen Sie dabei maximale Sicherheit im industriellen Umfeld zu gewahrleisten und die strengen
gesetzlichen Bedingungen zu beachten. Die sicherheitstechnischen Bestimmungen & Vorschriften regeln
den betrieblichen Arbeits- und Gesundheitsschutz in der Produktion.

» Wir stehen Ihnen bei allen Fragen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes in der Produktion zur
Seite und erarbeiten konkrete Handlungsempfehlungen & Mallnahmen bzgl. sicherheitstechnischer
Beanstandungen und unterstiitzen Sie bei der finalen Umsetzung.
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EPUTEC Drucklufttechnik GmbH
Haidenbucherstralle 1
86916 Kaufering
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