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Um Transportschaden zu vermeiden,
wird das System mit vom Tank getrennter
Pumpeneinheit versendet.

AR LUBROCOLD f

Minimalmengenschmierung
mit integrierter Druckluftkiihlung

eputec/

drucklufttechnik

Einstellbare Oimenge von 0 bis 30 mm3 pro Pumpenhub
Emspritzzylduszeit: 0,560 Sek.
Viskositit der Fiissigheit: 32-320 ¢St (150-1480 SUS)

Nehmen Sie die Pumpeneinheit aus dem Karton.
Danach schrauben Sie sie in die Tanko6ffnung und
schlieRen den schwarzen Schlauch mit 4 mm & an
das Anschlussstlck am Filter des Druckreglers an.
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»AIR LUBROCOLD*

KURZANLEITUNG
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| AIR LUBROCOLD

sistema combinato di raffreddamento
utensili e lubrificazione minimale

nlmeusuml

Druckluftleitung Anschluss

Druckregler - Fur einen ordnungsgemafen Betrieb ist der Druck durch Drehen des Reglers 2 einzustellen
(normalerweise zwischen 4 und 7 bar).

Timer fur Einspritzzyklen - Die Einspritzzyklen sind tGber die schwarze Schraube mittels eines
Schraubendrehers einzustellen.

Minipumpe - Die Menge an Flussigkeit je Einspritzung ist mittels des Reglers 4 einzustellen (komplett
herausgedreht = maximal, komplett hineingedreht = null).

Freier Kontakt fur niedrigen Flissigkeitsstand (um den Kontakt von NC auf NA umzustellen, ist der
Schwimmer am Ende des Sensors im Inneren des Tanks umzudrehen)
Druckluftversorgungsanschluss fur Wirbelrohr (Kuhler)

Olanschluss fiir Einspritzdiise
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DURCHSATZ DER MINIPUMPE
UMDREHUNGEN DURCHSATZ
(komplett (Nenndurchsatz)
herausgedreht) (mm?3/Einspritzung)
Komplett 40
herausgedreht
1 34
2 28
3 22
4 17
5 11
6 5
7 0

Achtung: Wahrend der Erstinbetriebnahme (und jedes Mal, wenn die Flussigkeit im Tank zur Neige geht) erfolgen
die Einspritzungen in den ersten Betriebsminuten ohne Fllssigkeitsaustritt, da sich die Verbindungsleitung
zwischen dem Tank und den Injektoren zuerst fillen muss. Um diese Wartezeit zu verkirzen, empfehlen wir, den
Timer (3) so einzustellen, dass die Einspritzung schneller aufeinander erfolgt, z.B. im Sekundentakt, sowie die
maximale Flussigkeitsmenge bei vollstandig herausgedrehtem Regler (4) einzustellen. Sobald die Einspritzungen
regelmaRig erfolgen, sind die Zeit (Schraube 3) und die Menge (Regler 4) einzustellen.

VERSION MIT NUR EINEM AUSGANG
(MIT KUHLER)

OLZUFUHR
DRUCKLUFTZUFUHR

1) Temperaturregelung - Durch Abschrauben des Aluminium-Schalldampfers kann die Auslasslufttemperatur
Uber die Messingschraube eingestellt werden. Wir empfehlen, nicht unter 0 °C zu gehen, da sonst die Gefahr
besteht, dass die einzuspritzende Flissigkeit gefriert, was wiederum zu einer Fehlfunktion wahrend der
Einspritzungen flhrt.

2) HeiBluftauslass - Das in Betrieb befindliche Gerét muss heil3e Luft abfiihren.
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»AIR LUBROCOLD*

VERSION MIT NUR EINEM AUSGANG
(OHNE KUHLER)

VERSION FUR SAGEMASCHINEN UND KAPPSAGEN
(MIT KUHLER)

OLZUFUHR

DRUCKLUFT-
ZUFUHR

1) Temperaturregelung - Durch Abschrauben des Aluminium-Schalldampfers kann die Auslasslufttemperatur

Uber die Messingschraube eingestellt werden. Wir empfehlen, nicht unter 0 °C zu gehen, da sonst die Gefahr

besteht, dass die einzuspritzende Flissigkeit gefriert, was wiederum zu einer Fehlfunktion wahrend der
Einspritzungen fuhrt.

2) HeiRluftauslass - Das in Betrieb befindliche Geréat muss heil3e Luft abfiihren.
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VERSION MIT ZWEI AUSGANGEN
(MIT KUHLER)

OLZUFUHR

1) Temperaturregelung - Durch Abschrauben des Aluminium-Schalldampfers kann die Auslasslufttemperatur
Uber die Messingschraube eingestellt werden. Wir empfehlen, nicht unter 0 °C zu gehen, da sonst die Gefahr

besteht, dass die einzuspritzende Flissigkeit gefriert, was wiederum zu einer Fehlfunktion wahrend der
Einspritzungen fuhrt.

2) HeiRluftauslass - Das in Betrieb befindliche Geréat muss heil3e Luft abfiihren.

VERSION MIT ZWEI AUSGANGEN
(OHNE KUHLER)

OLZUFUHR

DRUCKLUFTZUFUHR

Kurzbeschreibung 4-facher Schlauch (rot) - wird mit allen LUBROCOLD-Systemen geliefert:
e 1 x Druckluftschlauch 8mm-AufRendurchmesser (weil3)

e 1 x4mm-Schlauch (schwarz) fur Ol, bei Systemen mit einer Pumpe
e 2 x 3mm-Schlauche (weiR) fir Ol, bei Systemen mit zwei Pumpen

AIR LUBROCOLD SYSTEME werden in Italien hergestellt
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